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Задвижки



Таблица 2. Материал корпуса

Материал корпуса Обозначение

Углеродистая сталь 1

Легированная сталь 2

Коррозионностойкая сталь 3

Серый чугун 4

Ковкий чугун 5

Таблица 3. Материал уплотнительных поверхностей

Материал уплотнительных поверхностей Обозначение

Латунь, бронза 1

Коррозионностойкая  сталь 3

Резина 10

Неметаллические 14

Регистрационный номер разработки 
согласно журналу регистрации

Обозначение типа арматуры
согласно табл. 1 (аналог ЦКБА)

Тип привода согласно табл. 5

Давление номинальное (рабочее) PN (Pp) в кгс/см2

Диаметр условного прохода (DN)

Тип присоединения табл. 4

Материал уплотнительных поверхностей табл. 3

Материал корпуса табл. 2

Аббревиатура типа арматуры согласно табл. 1

Условное буквенное обозначение Концерна «СоюзЭнерго»
в соответствии СТ ЦКБА 035

СЭ АБВ Х Х Х Х ХХ   Х Х Х Х 

Условное обозначение изделий ТПА

Таблица 1. Тип арматуры

Тип арматуры Аббревиатура Обозначение

Задвижка сварная ЗКС, ЗК

30, 31Задвижка шиберная ЗШ

Задвижка литая ЗКЛ

Задвижка маслонаполненная ЗМ 31

Задвижка листовая ЗЛ 35

Конденсатоотводчик К 45

Фильтр Ф -

Таблица 4. Тип присоединения

Тип присоединения Обозначение

Межфланцевое 1

Фланцевое 2

Под приварку 3

Муфтовое 4

Таблица 5. Тип привода

Привод
Обозначение

или

Ручной (маховик, рукоятка) 2 0*

Механический  с коническим редуктором 5 КЗ*

Электрический 9 Э*

* – обозначения приводов для нефтегазовой арматуры
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Задвижки литые с выдвижным шпинделем 
PN 16/25/40/63/100

Применяются в качестве запорного устройства, перекрывающего потоки ра-
бочих сред на трубопроводах в системах водо- и газоснабжения, предприятиях  
теплоэнергетики, в химической, нефтеперерабатывающей, газовой и других отраслях 
промышленности.

Технические характеристики

Номинальное давление 16; 25; 40; 63; 100 кгc/см2

Рабочая среда I – вода, воздух, пар, природный газ, аммиак, нефть 
и нефтехимические продукты, жидкие и газообразные 
углеводородные и другие среды;

II – жидкие агрессивные среды, природный газ 
с содержанием сероводорода до 6 %, взрывопожаро-
опасные газы, пары кислот, другие газы, нейтральные 
по отношению к материалу основных деталей изделия

Температура рабочей среды Для рабочих сред:  I – не более +450 °С;

                              II – не более +565 °С

Класс герметичности В, С по ДСТУ EN 12266-1; А – по требованию заказчика

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по  ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1 (соот-
ветствуют ГОСТ 12815), под приварку

Управление Ручное (маховик), редуктор, электропривод

Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-013:2019 

Климатическое исполнение У1, УХЛ1 по ГОСТ 15150

Установочное положение Любое, с расположением электропривода в верхней 
полусфере

	 	

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требова-
ниям действующей нормативной документации.

                     Материалы основных деталей

Исполнение I Исполнение II

Корпус Сталь 20Л, 25Л 12Х18Н9ТЛ
12Х18Н12МЗТЛ

Клин Сталь 20Л, 25Л 12Х18Н9ТЛ
12Х18Н12МЗТЛ

Наплавка ЦН-6Л 
(или аналог)

ЦН-12М
(или аналог)

Шпиндель 20Х13 12Х18Н10Т
10Х17Н13М2Т

Резьбовая втулка Бронза

Сальниковая
втулка 20Х13 12Х18Н10Т

Набивка 
сальника ТМГ

Гайка Сталь 25 12Х18Н10Т

Шпилька Сталь 35 45Х14Н14В2М

Рис. 1 Рис. 2

Рис. 3

Рис. 4
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Обозначения и основные размеры задвижек из углеродистой стали

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

L Н Н1 К D0

Рис. Масса*, кг
мм

16

50

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.50.16.2   306056
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.50.16.9   306057
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.50.16.2   306112
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.50.16.9   306113

30с41нжФ
30с941нжФ
30с41нжПр

30с941нжПр

180 277 348 -

221 1
15

150 4

221 2, 1
14

150 2, 4

80

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.80.16.2   306064
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.80.16.9   306065
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.80.16.2   306120
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.80.16.9   306121

30с41нжФ
30с941нжФ
30с41нжПр

30с941нжПр

210 353 442 -

247 1
23

150 4

247 2, 1
21

150 2, 4

100

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.100.16.2   306072
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.100.16.9   306073
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.100.16.2   306128
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.100.16.9   306129

30с41нжФ
30с941нжФ
30с41нжПр

30с941нжПр

230 430 532 -

247 1
34

150 4

247 2, 1
31

150 2, 4

125

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.125.16.2 306338
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.125.16.9 306339
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.125.16.2 306340
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.125.16.9 306341

3041нжФ
30с941нжФ
30с41нжПр

30с941нжПр

255 470 600 -

247 1
38

150 4

247 2, 1
34

150 2, 4

150

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.150.16.2   306080
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.150.16.9   306081
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.150.16.2   306136
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.150.16.9   306137

30с41нжФ
30с941нжФ
30с41нжПр

30с941нжПр

280 615 770 -

432 1
67

150 4

432 2, 1
62

150 2, 4

200

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.200.16.2   306088
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.200.16.9   306089
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.200.16.2   306144
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.200.16.9   306145

30с41нжФ
30с941нжФ
30с41нжПр

30с941нжПр

330 847 1065 -

432 1
105

240 4

432 2, 1
99

240 2, 4

250

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.250.16.2   306096
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.250.16.9   306097
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.250.16.2   306152
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.250.16.9   306153

30с41нжФ
30с941нжФ
30с41нжПр

30с941нжПр

450 932 1202 -

640 1
151

240 4

640 2, 1
141

240 2, 4

300

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.300.16.2   306104
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.300.16.9   306105
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.300.16.2   306160 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.300.16.9   306161

30с41нжФ
30с941нжФ
30с41нжПр

30с941нжПр

500 1188 1532 -

540 1
205

240 4

540 2, 1
195

240 2, 4

350

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.350.16.5   306200
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.350.16.9   306201
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.350.16.5   306252
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.350.16.9   306253

30с541нжФ
30с941нжФ
30с541нжПр
30с941нжПр

550 1130 1650 467

664 3
320

400 4

664 2, 3
306

400 2, 4

400

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.400.16.5   306208
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.400.16.9   306209
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.400.16.5   306260
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.400.16.9   306261

30с541нжФ
30с941нжФ
30с541нжПр
30с941нжПр

600 1506 2037 453

500 3
490

400 4

500 2, 3
473

400 2, 4

500

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.500.16.5   306216
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.500.16.9   306217
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.500.16.5   306268
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.500.16.9   306269

30с541нжФ
30с941нжФ
30с541нжПр
30с941нжПр

700 1780 1825 545

500 3
900

400 4

500 2, 3
882

400 2, 4

600

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.600.16.5   306224
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.600.16.9   306225
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.600.16.5   306276
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.600.16.9   306277

30с541нжФ
30с941нжФ
30с541нжПр
30с941нжПр

800 2272 2722 665

640 3
1407

400 4

640 2, 3
1390

400 2, 4

800

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.800.16.5   306232
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.800.16.9   306233
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.800.16.5   306284
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.800.16.9   306285

30с541нжФ
30с941нжФ
30с541нжПр
30с941нжПр

1000 2655 3105 665

640 3
2595

400 4

640 2, 3
2585

400 2, 4

1000

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.1000.16.5   306240
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.1000.16.9   306241
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.1000.16.5  306292
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.1000.16.9  306293

30с541нжФ
30с941нжФ
30с541нжПр
30с941нжПр

1200 3180 4180 720

640 3
4230

400 4

640 2, 3
4205

400 2, 4

1200
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.1200.16.9  306248
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.1200.16.9  306300

30с941нжФ
30с941нжПр

1400 3730 4730 - -
4 6540

2, 4 6510
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PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

L Н Н1 К D0

Рис. Масса*, кг
мм

25

50

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.50.25.2   306058
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.50.25.9   306059
СЭ.ЗКЛ,1.3.3.50.25.2   306114
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.50.25.9   306115

30с64нжФ
30с964нжФ
30с64нжПр
30с964нжПр

250 270 380 -

221 1
21

150 4

221 2, 1
18

150 2, 4

80

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.80.25.2   306066
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.80.25.9   306067
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.80.25.2   306122
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.80.25.9   306123

30с64нжФ
30с964нжФ
30с64нжПр
30с964нжПр

283 340 450 -

221 1
37

150 4

221 2, 1
33

150 2, 4

100

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.100.25.2   306074
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.100.25.9   306075
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.100.25.2   306130
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.100.25.9   306131

30с64нжФ
30с964нжФ
30с64нжПр
30с964нжПр

305 440 577 -

320 1
52

150 4

320 2, 1
47

150 2, 4

150

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.150.25.2   306082
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.150.25.9   306083
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.150.25.2   306138
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.150.25.9   306139

30с64нжФ
30с964нжФ
30с64нжПр
30с964нжПр

403 657 756 -

450 1
102

150 4

450 2, 1
95

150 2, 4

200

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.200.25.2   306090
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.200.25.9   306091
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.200.25.2   306146
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.200.25.9   306147

30с64нжФ
30с964нжФ
30с64нжПр
30с964нжПр

419 790 936 -

450 1
171

240 4

450 2, 1
163

240 2, 4

250

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.250.25.2   306098
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.250.25.9   306099
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.250.25.2   306154
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.250.25.9   306155

30с64нжФ
30с964нжФ
30с64нжПр
30с964нжПр

457 924 1128 -

600 1
229

240 4

600 2, 1
219

240 2, 4

300

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.300.25.2   306106
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.300.25.9   306107
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.300.25.2   306162
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.300.25.9   306163

30с64нжФ
30с964нжФ
30с64нжПр
30с964нжПр

502 1137 1392 -

600 1
295

240 4

600 2, 1
284

240 2, 4

350

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.350.25.5   306202
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.350.25.9   306203
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.350.25.5   306254
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.350.25.9   306255

30с564нжФ
30с964нжФ
30с564нжПр
30с964нжПр

550 1220 1610 545

500 3
490

400 4

500 2, 3
479

400 2, 4

400

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.400.25.5   306210
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.400.25.9   306211
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.400.25.5   306262
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.400.25.9   306263

30с564нжФ
30с964нжФ
30с564нжПр
30с964нжПр

600 1463 1883 545

500 3
662

400 4

500 2, 3
650

400 2, 4

500

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.500.25.5   306218
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.500.25.9   306219
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.500.25.5   306270
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.500.25.9   306271

30с564нжФ
30с964нжФ
30с564нжПр
30с964нжПр

700 1820 2270 630

640 3
943

400 4

640 2, 3
928

400 2, 4

600

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.600.25.5   306226
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.600.25.9   306227
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.600.25.5   306278
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.600.25.9   306279

30с564нжФ
30с964нжФ
30с564нжПр
30с964нжПр

800 2138 2910 630

640 3
1385

400 4

640 2, 3
1368

400 2, 4

800

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.800.25.5   306234
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.800.25.9   306235
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.800.25.5   306286
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.800.25.9   306287

30с564нжФ
30с964нжФ
30с564нжПр
30с964нжПр

1000 2605 3417 715

640 3
2595

400 4

640 2, 3
2575

400 2, 4

1000

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.1000.25.5   306242 
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.1000.25.9   306243 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.1000.25.5   306294 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.1000.25.9   306295

30с564нжФ
30с964нжФ
30с564нжПр
30с964нжПр

1200 3120 4120 715

640 3
4285

400 4

640 2, 3
4260

400 2, 4

1200
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.1200.25.9   306249
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.1200.25.9   306301

30с964нжФ
30с964нжПр

1400 3690 4690 - -
4 6580

2, 4 6540
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PN,
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

L Н Н1 К D0

Рис. Масса*, кг
мм

40

50

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.50.40.2   306060
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.50.40.9   306061
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.50.40.2   306116
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.50.40.9   306117

30с15нжФ
30с915нжФ
30с15нжПр

30с915нжПр

216 285 369 - 160

1
21

4

2, 1
19

2, 4

80

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.80.40.2   306068
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.80.40.9   306069
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.80.40.2   306124
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.80.40.9   306125

30с15нжФ
30с915нжФ
30с15нжПр

30с915нжПр

283 373 460 - 200

1
37

4

2, 1
35

2, 4

100

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.100.40.2   306076
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.100.40.9   306077
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.100.40.2   306132
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.100.40.9   306133

30с15нжФ
30с915нжФ
30с15нжПр

30с915нжПр

305 488 603 - 360

1
52

4

2, 1
49

2, 4

150

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.150.40.2   306084
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.150.40.9   306085
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.150.40.2   306140
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.150.40.9   306141

30с15нжФ
30с915нжФ
30с15нжПр

30с915нжПр

403 645 815 - 360

1
102

4

2, 1
97

2, 4

200

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.200.40.2   306092
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.200.40.9   306093
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.200.40.2   306148
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.200.40.9   306149

30с15нжФ
30с915нжФ
30с15нжПр

30с915нжПр

419 800 1030 - 640

1
171

4

2, 1
166

2, 4

250

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.250.40.2   306100
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.250.40.9   306101
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.250.40.2   306156
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.250.40.9   306157

30с15нжФ
30с915нжФ
30с15нжПр

30с915нжПр

457 1000 1260 - 640

1
235

4

2, 1
230

2, 4

300

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.300.40.2   306108
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.300.40.9   306109
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.300.40.2   306164
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.300.40.9   306165

30с15нжФ
30с915нжФ
30с15нжПр

30с915нжПр

502 1710 1990 - 640

1
338

4

2, 1
331

2, 4

350

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.350.40.5   306204
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.350.40.9   306205
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.350.40.5   306256
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.350.40.9   306257

30с515нжФ
30с915нжФ
30с515нжПр
30с915нжПр

762 1190 1580 427

500 3
625

400 4

500 2, 3
615

400 2, 4

400

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.400.40.5   306212 
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.400.40.9   306213
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.400.40.5   306264
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.400.40.9   306265

30с515нжФ
30с915нжФ
30с515нжПр
30с915нжПр

838 1570 1960 580

500 3
902

400 4

500 2, 3
890

400 2, 4

500

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.500.40.5   306220
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.500.40.9   306221
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.500.40.5   306272 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.500.40.9   306273

30с515нжФ
30с915нжФ
30с515нжПр
30с915нжПр

1150 1815 2265 580

640 3
1480

400 4

640 2, 3
1468

400 2, 4

600

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.600.40.5   306228 
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.600.40.9   306229 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.600.40.5   306280
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.600.40.9   306281

30с515нжФ
30с915нжФ
30с515нжПр
30с915нжПр

1400 2075 2525 630

640 3
2050

400 4

640 2, 3
2030

400 2, 4

800

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.800.40.5   306236 
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.800.40.9   306237 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.800.40.5   306288 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.800.40.9   306289

30с515нжФ
30с915нжФ
30с515нжПр
30с915нжПр

1500 2665 3660 715

640 3
5010

400 4

640 2, 3
4990

400 2, 4

1000

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.1000.40.5   306244 
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.1000.40.9   306245
 СЭ.ЗКЛ.1.3.3.1000.40.5   306296 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.1000.40.9   306297

30с515нжФ
30с915нжФ
30с515нжПр
30с915нжПр

1800 3120 4120 715

640 3
6420

400 4

640 2, 3
6010

400 2, 4

1200
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.1200.40.9   306250 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.1200.40.9   306302

30с915нжФ
30с915нжПр

1910 3690 4690 400
4 7825

2, 4 7350
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PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

L Н Н1 К D0

Рис. Масса*, кг
мм

63

50

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.50.63.2   306062
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.50.63.9   306063
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.50.63.2   306118
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.50.63.9   306119

30с76нжФ
30с976нжФ
30с76нжПр
30с976нжПр

270 382 456 -

280 1
28

150 4

280 2, 1
26

150 2, 4

80

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.80.63.2   306070
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.80.63.9   306071
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.80.63.2   306126
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.80.63.9   306127

30с76нжФ
30с976нжФ
30с76нжПр
30с976нжПр

321 412 502 -

280 1
45

150 4

280 2, 1
41

150 2, 4

100

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.100.63.2   306078
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.100.63.9   306079
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.100.63.2   306134
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.100.63.9   306135

30с76нжФ
30с976нжФ
30с76нжПр
30с976нжПр

360 302 614 -

400 1
71

150 4

400 2, 1
65

150 2, 4

150

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.150.63.2   306086
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.150.63.9   306087
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.150.63.2   306142
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.150.63.9   306143

30с76нжФ
30с976нжФ
30с76нжПр
30с976нжПр

450 674 783 -

450 1
141

240 4

450 2, 1
122

240 2, 4

200

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.200.63.2   306094
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.200.63.9   306095
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.200.63.2   306150
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.200.63.9   306151

30с76нжФ
30с976нжФ
30с76нжПр
30с976нжПр

550 870 1100 -

640 1
257

240 4

640 2, 1
232

240 2, 4

250

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.250.63.2   306102
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.250.63.9   306103
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.250.63.2   306158
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.250.63.9   306159

30с76нжФ
30с976нжФ
30с76нжПр
30с976нжПр

622 1000 1657 -

930 1
370

240 4

930 2, 1
342

240 2, 4

300

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.300.63.2   306110
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.300.63.9   306111
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.300.63.2   306167
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.300.63.9   306168

30с76нжФ
30с976нжФ
30с76нжПр
30с976нжПр

750 1290 2050 -

930 1
623

240 4

930 2, 1
480

240 2, 4

350

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.350.63.5   306206 
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.350.63.9   306207 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.350.63.5   306258 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.350.63.9   306259

30с576нжФ
30с976нжФ
30с576нжПр
30с976нжПр

762 1190 1580 427

640 3
970

400 4

640 2, 3
935

400 2, 4

400

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.400.63.5   306214 
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.400.63.9   306215 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.400.63.5   306266 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.400.63.9   306267

30с576нжФ
30с976нжФ
30с576нжПр
30с976нжПр

997 1610 2060 628

640 3
1220

400 4

640 2, 3
1175

400 2, 4

500

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.500.63.5   306222 
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.500.63.9   306223 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.500.63.5   306274 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.500.63.9   306275

30с576нжФ
30с976нжФ
30с576нжПр
30с976нжПр

1150 1870 2320 628

640 3
2100

400 4

640 2, 3
2040

400 2, 4

600

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.600.63.5   306230 
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.600.63.9   306231 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.600.63.5   306282 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.600.63.9   306283

30с576нжФ
30с976нжФ
30с576нжПр
30с976нжПр

1400 2075 2525 628

640 3
3300

400 4

640 2, 3
3230

400 2, 4

800

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.800.63.5   306238 
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.800.63.9   306239 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.800.63.5   306290 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.800.63.9   306291

30с576нжФ
30с976нжФ
30с576нжПр
30с976нжПр

1500 2665 3660 820

640 3
4720

400 4

640 2, 3
4240

400 2, 4

1000

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.1000.63.5   306246 
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.1000.63.9   306247 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.1000.63.5   306298 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.1000.63.9   306299

30с576нжФ
30с976нжФ
30с576нжПр
30с976нжПр

1800 3120 4120 820

640 3
6850

400 4

640 2, 3
6100

400 2, 4

1200
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.1200.63.9   306251 
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.1200.63.9   306303

30с976нжФ
30с976нжПр

1910 3670 4670 - 400
4 8130

2, 4 7400

100 400 СЭ.ЗКЛ.1.3.2.400.100.Э   310075            - 950 1408 2135 - 400 4 1968

* Масса указана без учета электропривода.
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Обозначения и основные размеры задвижек из коррозионностойкой стали

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

L Н Н1 К D0

Рис. Масса*, кг
мм

16

50
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.50.16.2   316400
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.50.16.9   316401

30нж41нж
30нж941нж

180 277 348
- 221 1

20
150 4

80
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.80.16.2   316408
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.80.16.9   316409

30нж41нж
30нж941нж

210 353 442
- 247 1

30
150 4

100
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.100.16.2   316416
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.100.16.9   316417

30нж41нж
30нж941нж

230 430 532
- 247 1

41
150 4

125
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.125.16.2   316488
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.125.16.9   316489

30нж41нж
30нж941нж

255 470 600
- 247 1

61
150 4

150
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.150.16.2   316424
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.150.16.9   316425

30нж41нж
30нж941нж

280 615 770
- 432 1

78
150 4

200
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.200.16.2   316432
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.200.16.9   316433

30нж41нж
30нж941нж

330 847 1065
- 432 1

139
240 4

250
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.250.16.2   316440
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.250.16.9   316441

30нж41нж
30нж941нж

330 932 1202
- 640 1

250
240 4

300
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.300.16.2   316448
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.300.16.9   316449

30нж41нж
30нж941нж

360 1188 1532
- 540 1

350
240 4

350
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.350.16.5   316456
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.350.16.9   316457

30нж541нж
30нж941нж

550 1130 1650 467
664 3

510
400 4

400
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.400.16.5   316464
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.400.16.9   316465

30нж541нж
30нж941нж

600 1506 2037 453
500 3

610
400 4

500
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.500.16.5   316472
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.500.16.9   316473

30нж541нж
30нж941нж

700 1780 1825 545
500 3

1265
400 4

600
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.600.16.5   316480
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.600.16.9   316481

30нж541нж
30нж941нж

800 2272 2722 665
640 3

2015
400 4

25

50
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.50.25.2   316402
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.50.25.9   316403

30нж64нж
30нж964нж

250 270 380 -
221 1

21
150 4

80
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.80.25.2   316410
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.80.25.9   316411

30нж64нж
30нж964нж

283 340 450 -
221 1

32
150 4

100
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.100.25.2   316418
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.100.25.9   316419

30нж64нж
30нж964нж

305 440 577 -
320 1

48
150 4

150
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.150.25.2   316426
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.150.25.9   316427

30нж64нж
30нж964нж

403 657 756 -
450 1

118
150 4

200
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.200.25.2   316434
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.200.25.9   316435

30нж64нж
30нж964нж

419 790 936 -
450 1

188
240 4

250
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.250.25.2   316442
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.250.25.9   316443

30нж64нж
30нж964нж

457 924 1128 -
600 1

395
240 4

300
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.300.25.2   316450
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.300.25.9   316451

30нж64нж
30нж964нж

502 1137 1392 -
600 1

475
240 4

350
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.350.25.5   316458
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.350.25.9   316459

30нж564нж
30нж964нж

550 1220 1610 545
500 3

670
400 4

400
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.400.25.5   316466
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.400.25.9   316467

30нж564нж
30нж964нж

600 1463 1883 545
500 3

661
400 4

500
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.500.25.5   316474
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.500.25.9   316475

30нж564нж
30нж964нж

700 1820 2270 630
640 3

1370
400 4

600
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.600.25.5   316482
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.600.25.9   316483

30нж564нж
30нж964нж

800 2138 2910 630
640 3

1562
400 4
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PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

L Н Н1 К D0

Рис. Масса*, кг
мм

40

50
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.50.40.2   316404
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.50.40.9   316405

30нж15нж
30нж915нж

250 285 369 - 160
1

32
4

80
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.80.40.2   316412
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.80.40.9   316413

30нж15нж
30нж915нж

283 373 460 - 200
1

48
4

100
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.100.40.2   316420
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.100.40.9   316421

30нж15нж
30нж915нж

305 488 603 - 360
1

58
4

150
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.150.40.2   316428
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.150.40.9   316429

30нж15нж
30нж915нж

403 645 815 - 360
1

273
4

200
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.200.40.2   316436
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.200.40.9   316437

30нж15нж
30нж915нж

419 800 1030 - 640
1

291
4

250
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.250.40.2   316444
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.250.40.9   316445

30нж15нж
30нж915нж

457 1000 1260 - 640
1

405
4

300
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.300.40.2   316452
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.300.40.9   316453

30нж15нж
30нж915нж

502 1710 1990 - 640
1

631
4

350
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.350.40.5   316460
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.350.40.9   316461

30нж515нж
30нж915нж

762 1190 1580 427
500 3

780
400 4

400
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.400.40.5   316468
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.400.40.9   316469

30нж515нж
30нж915нж

838 1570 1960 580
500 3

1080
400 4

500
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.500.40.5   316476
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.500.40.9   316477

30нж515нж
30нж915нж

1150 1815 2265 580
640 3

1780
400 4

600
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.600.40.5   316484
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.600.40.9   316485

30нж515нж
30нж915нж

1400 2075 2525 630
640 3

2670
400 4

63

50
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.50.63.2   316406
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.50.63.9   316407

30нж76нж
30нж976нж

270 382 456 -
280 1

52
150 4

80
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.80.63.2   316414
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.80.63.9   316415

30нж76нж
30нж976нж

321 412 502 -
280 1

71
150 4

100
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.100.63.2   316422
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.100.63.9   316423

30нж76нж
30нж976нж

360 302 614 -
400 1

115
150 4

150
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.150.63.2   316430
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.150.63.9   316431

30нж76нж
30нж976нж

450 674 783 -
450 1

210
240 4

200
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.200.63.2   316438
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.200.63.9   316439

30нж76нж
30нж976нж

550 870 1100 -
640 1

344
240 4

250
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.250.63.2   316446
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.250.63.9   316447

30нж76нж
30нж976нж

622 1000 1657 -
930 1

439
240 4

300
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.300.63.2   316454
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.300.63.9   316455

30нж76нж
30нж976нж

750 1290 2050 -
930 1

761
240 4

350
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.350.63.5   316462
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.350.63.9   316463

30нж576нж
30нж976нж

550 1220 1610 545
500 3

1260
400 4

400
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.400.63.5   316470
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.400.63.9   316471

30нж576нж
30нж976нж

997 1610 2060 628
640 3

1560
400 4

500
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.500.63.5   316478
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.500.63.9   316479

30нж576нж
30нж976нж

1150 1870 2320 628
640 3

1862
400 4

600
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.600.63.5   316486
СЭ.ЗКЛ.3.3.2.600.63.9   316487

30нж576нж
30нж976нж

1400 2075 2525 630
640 3

3250
400 4

* Масса указана без учета электропривода.
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Технические характеристики для выбора электропривода

PN DN Резьба
шпинделя

Необходимое число 
оборотов

Необходимый крутящий момент 
откр/закр, Н·м

Тип присоединения
по ОСТ 26-07-763

16

50 Tr16х4LH 16 24

А

80 Tr20х4LH 22 30

100
Tr22х5LH

25 50

125 28 67

150
Tr28х5LH

33 95

200 45 127

Б250
Tr36х6LH

55 140

300 54 240

350 Tr42х8LH 45 550

В400 Tr44х8LH 52 690

500 Tr50х8LH 65 820

600 Tr52х8LH 75 1265
Г

800 Tr70х10LH 82 1926

1000 Tr80х10LH 85 3980
Д

1200 Tr90х18LH 88 6265

25

50 Tr20х4LH 14 33

А
80 Tr24х5LH 16 86

100 Tr26х5LH 22 97

150 Tr28х5LH 25 100

200 Tr32х6LH 35 210
Б

250 Tr36х6LH 43 290

300 Tr38х6LH 52 440

В350 Tr42х8LH 45 630

400 Tr44х8LH 52 790

500 Tr50х8LH 65 1183
Г

600 Tr52х8LH 62 1558

800 Tr70х10LH 82 2665

Д1000 Tr80х10LH 85 4700

1200 Tr90х18LH 88 7860

40

50 Tr20х4LH 14 37

А80 Tr24х5LH 16 80

100 Tr26х5LH 20 100

150 Tr30х6LH 25 189
Б

200 Tr36х6LH 35 250

250 Tr38х6LH 43 448

В300 Tr40х6LH 52 563

350 Tr46х8LH 45 887

400 Tr48х8LH 52 1138 Г

500 Tr55х8LH 65 1526
Г

600 Tr60х9LH 62 2325

800 Tr80х10LH 82 3453

Д1000 Тr90x18LH 85 6105

1200 - - -

63

50 Tr20х4LH 13 48
А

80 Tr24х5LH 16 100

100 Tr26х5LH 20 163
Б

150 Tr32х6LH 26 283

200 Tr38х6LH 35 415

В
250 Tr42х8LH 33 678

300 Tr47х8LH 39 880

350 Tr50х8LH 45 985

400 Тr55x10LH 42 1510
Г

500 Тr65x10LH 52 2210

600 Tr80х10LH 52 3680

Д
800 - - -

1000 - - -

1200 - - -

100 400 Тr60x12LH 42 2200 Г

По желанию заказчика возможна комплектация задвижек электроприводами различных отечественных и зарубежных производителей.
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Технические характеристики для выбора электропривода

PN DN Резьба
шпинделя

Необходимое число 
оборотов

Необходимый крутящий момент 
откр/закр, Н·м

Тип присоединения
по ОСТ 26-07-763

16

50 Tr16х4LH 16 24

А

80 Tr20х4LH 22 30

100
Tr22х5LH

25 50

125 28 67

150
Tr28х5LH

33 95

200 45 127

Б250
Tr36х6LH

55 140

300 54 240

350 Tr42х8LH 45 550

В400 Tr44х8LH 52 690

500 Tr50х8LH 65 820

600 Tr52х8LH 75 1265
Г

800 Tr70х10LH 82 1926

1000 Tr80х10LH 85 3980
Д

1200 Tr90х18LH 88 6265

25

50 Tr20х4LH 14 33

А
80 Tr24х5LH 16 86

100 Tr26х5LH 22 97

150 Tr28х5LH 25 100

200 Tr32х6LH 35 210
Б

250 Tr36х6LH 43 290

300 Tr38х6LH 52 440

В350 Tr42х8LH 45 630

400 Tr44х8LH 52 790

500 Tr50х8LH 65 1183
Г

600 Tr52х8LH 62 1558

800 Tr70х10LH 82 2665

Д1000 Tr80х10LH 85 4700

1200 Tr90х18LH 88 7860

40

50 Tr20х4LH 14 37

А80 Tr24х5LH 16 80

100 Tr26х5LH 20 100

150 Tr30х6LH 25 189
Б

200 Tr36х6LH 35 250

250 Tr38х6LH 43 448

В300 Tr40х6LH 52 563

350 Tr46х8LH 45 887

400 Tr48х8LH 52 1138 Г

500 Tr55х8LH 65 1526
Г

600 Tr60х9LH 62 2325

800 Tr80х10LH 82 3453

Д1000 Тr90x18LH 85 6105

1200 - - -

63

50 Tr20х4LH 13 48
А

80 Tr24х5LH 16 100

100 Tr26х5LH 20 163
Б

150 Tr32х6LH 26 283

200 Tr38х6LH 35 415

В
250 Tr42х8LH 33 678

300 Tr47х8LH 39 880

350 Tr50х8LH 45 985

400 Тr55x10LH 42 1510
Г

500 Тr65x10LH 52 2210

600 Tr80х10LH 52 3680

Д
800 - - -

1000 - - -

1200 - - -

100 400 Тr60x12LH 42 2200 Г

По желанию заказчика возможна комплектация задвижек электроприводами различных отечественных и зарубежных производителей.

Задвижки сварные с выдвижным шпинделем 
PN 1/1,6/4/6/10

Применяются в качестве запорного устройства, перекрывающего потоки 
рабочих сред на трубопроводах в системах водо- и газоснабжения, предприяти-
ях теплоэнергетики, в химической, металлургической, газовой и других отрас-
лях промышленности.

	
Технические характеристики

Номинальное давление 1; 1,6; 4; 6; 10 кгc/см2

Рабочая среда I – вода, пар, природный газ без содержания 
сероводорода и другие жидкие и газообразные 
неагрессивные среды, нейтральные по 
отношению к материалу основных деталей из-
делия;
II – жидкие агрессивные среды (40 % азотная 
кислота, 20 % фосфорная кислота, масляная 
кислота), природный газ с содержанием 
сероводорода до 6 %, пары кислот, жидкие и 
газообразные агрессивные среды

Температура рабочей среды Для рабочих сред:   I – не более +450 °С;

                                II – не более +300 °С

Класс герметичности В, С  ДСТУ EN 12266-1, А – по требованию заказ-
чика

Присоединение 
к трубопроводу

Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1 
(соответствуют ГОСТ 12815)

Управление Ручное (маховик), редуктор, электропривод

Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-013:2019

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение Любое, с расположением электропривода 
в верхней полусфере

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

                         Материалы основных деталей

Исполнение I Исполнение II

Корпус Сталь 20/ 09Г2С 08Х18Н10Т
10Х17Н13МЗТ

Клин Сталь 20/ 09Г2С 08Х18Н10Т
10Х17Н13МЗТ

Наплавка ЦН-6Л
(или аналог)

ЦН-12М
(или аналог)

Шпиндель 20Х13 08Х18Н10Т

Резьбовая втулка Бронза

Сальниковая
втулка 20Х13 08Х18Н10Т

Набивка 
сальника ТМГ

Гайка Сталь 25 35Х

Шпилька Сталь 35 40Х

Рис. 1

Рис. 2

Рис. 4

Рис. 3
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Обозначения и основные размеры задвижек из углеродистой стали

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

L Н Н1 К D0
Рис. Масса*, кг

мм

10

150

СЭ.ЗКС.1.3.2.150.10.2  306001
СЭ.ЗКС.1.3.2.150.10.9  306002
СЭ.ЗКС.1.3.3.150.10.2  306003
СЭ.ЗКС.1.3.3.150.10.9  306004

30с42нж (Фл)
30с942нж (Фл)
30с42нж1 (С)

30с942нж1 (С)

210
623 773 -

432 1, 3
66

150 1

350
432 2, 3

70
150 1, 2

200

СЭ.ЗКС.1.3.2.200.10.2  306005
СЭ.ЗКС.1.3.2.200.10.9  306006
СЭ.ЗКС.1.3.3.200.10.2  306007
СЭ.ЗКС.1.3.3.200.10.9  306008

30с42нж (Фл)
30с942нж (Фл)
30с42нж1 (С)

30с942нж1 (С)

230
758 908 -

432 1, 3
95

240 1

400
432 2, 3

100
240 1, 2

250

СЭ.ЗКС.1.3.2.250.10.2  306009
СЭ.ЗКС.1.3.2.250.10.9  306010
СЭ.ЗКС.1.3.3.250.10.2  306011
СЭ.ЗКС.1.3.3.250.10.9  306012

30с42нж (Фл)
30с942нж (Фл)
30с42нж1 (С)

30с942нж1 (С)

250
882 1202 -

432 1, 3
121

240 1

450
432 2, 3

130
240 1, 2

300

СЭ.ЗКС.1.3.2.300.10.2  306013
СЭ.ЗКС.1.3.2.300.10.9  306014
СЭ.ЗКС.1.3.3.300.10.2  306015
СЭ.ЗКС.1.3.3.300.10.9  306016

30с42нж (Фл)
30с942нж (Фл)
30с42нж1 (С)

30с942нж1 (С)

270
1015 1390 -

432 1, 3
170

240 1

500
432 2, 3

180
240 1, 2

800 СЭ.ЗКС.2.3.2.800.10.9   307356 30с942нж (Фл) 1000 2314 3206 - 660 1 1524
1200 СЭ.ЗКС.1.3.2.1200.10.9  306377 30с942нж (Фл) 700 3265 5362 - 500 1 3570
1600 СЭ.ЗКС.1.3.2.1600.10.9  306378 30с942нж (Фл) 1200 4411 7100 - 500 1 7350

6

400

СЭ.ЗКС.1.3.2.400.6.2  306017
СЭ.ЗКС.1.3.2.400.6.9  306018
СЭ.ЗКС.1.3.3.400.6.2  306019
СЭ.ЗКС.1.3.3.400.6.9  306020

30с46нж (Фл)
30с946нж (Фл)
30с46нж1 (С)

30с946нж1 (С)

310
1260 1723 -

432 1, 3
256

240 1

600
432 2, 3

260
240 1, 2

500

СЭ.ЗКС.1.3.2.500.6.2  306021
СЭ.ЗКС.1.3.2.500.6.9  306022
СЭ.ЗКС.1.3.3.500.6.2  306023
СЭ.ЗКС.1.3.3.500.6.9  306024

30с46нж (Фл)
30с946нж (Фл)
30с46нж1 (С)

30с946нж1 (С)

350
1620 2140 -

640 1, 3
370

400 1

700
640 2, 3

375
400 1, 2

600

СЭ.ЗКС.1.3.2.600.6.2  306025
СЭ.ЗКС.1.3.2.600.6.9  306026
СЭ.ЗКС.1.3.3.600.6.2  306027
СЭ.ЗКС.1.3.3.600.6.9  306028

30с46нж (Фл)
30с946нж (Фл)
30с46нж1 (С)

30с946нж1 (С)

390
1860 2565 -

640 1, 3
569

400 1

800
640 2, 3

580
400 1, 2

1000
СЭ.ЗКС.1.3.2.1000.6.9  306036
СЭ.ЗКС.1.3.3.1000.6.9  306037

30с947нж (Фл)
30с947нж1 (С)

550
2817 3895 - 400

1 1515
1067 1, 2 1385

4

800

СЭ.ЗКС.1.3.2.800.4.5  306029
СЭ.ЗКС.1.3.2.800.4.9  300528
СЭ.ЗКС.1.3.3.800.4.5  306030
СЭ.ЗКС.1.3.3.800.4.9  306031

30с547нж (Фл)
30с947нж (Фл)
30с547нж1 (С)
30с947нж1 (С)

470
2310

3213
361

500 1, 4
1086

400 1

1000
500 2, 4

1110
400 1, 2

1000

СЭ.ЗКС.1.3.2.1000.4.5  306032
СЭ.ЗКС.1.3.2.1000.4.9  306033
СЭ.ЗКС.1.3.3.1000.4.5  306034
СЭ.ЗКС.1.3.3.1000.4.9  306035

30с547нж (Фл)
30с947нж (Фл)
30с547нж1 (С)
30с947нж1 (С)

550
2817 3895 361

500 1, 4
1515

400 1

1067
500 2, 4

1560
400 1, 2

1200

СЭ.ЗКС.1.3.2.1200.4.5  306038
СЭ.ЗКС.1.3.2.1200.4.9   300660
СЭ.ЗКС.1.3.3.1200.4.9  306039
СЭ.ЗКС.1.3.3.1200.4.5  306040
СЭ.ЗКС.1.3.2.1200.4.9   30091

30с547нж (Фл)
30с947нж (Фл)
30с947нж (C)
30с547нж (С)

30с947нж (Фл)

630 3327 4922 361

640 1, 4
2250

400 1
400 1, 2

2080
640 2, 4
400 1 2390

1,6 1400

СЭ.ЗКС.1.3.2.1400.1,6.5   306041
СЭ.ЗКС.1.3.2.1400.1,6.9   300661
СЭ.ЗКС.1.3.3.1400.1,6.5   306042
СЭ.ЗКС.1.3.3.1400.1,6.9   306043

30с514нж (Фл)
30с914нж (Фл)
30с514нж (С)
30с914нж (С)

710 3887 5489 285

640 1, 4
2466

400 1
640 2, 4

2115
400 1, 2

1

1500/
1400

СЭ.ЗКС.1.3.2.1500/1400.1.5   306045
СЭ.ЗКС.1.3.2.1.1500/1400.1.9 300034
СЭ.ЗКС.1.3.3.1500/1400.1.5   306046
СЭ.ЗКС.1.3.3.1500/1400.1.9   306047

30с514нж (Фл)
30с914нж (Фл)
30с514нж (С)
30с914нж (С)

700 3887 5489 285

640 1, 4 2510
400 1
640 2, 4

2205
400 1, 2

1500
СЭ.ЗКС.1.3.2.1500.1.9  300346
СЭ.ЗКС.1.3.3.1500.1.9  300344

30с911нж (Фл)
30с911нж (С)

700 4148 5810 - 400
1 3500

1, 2 3360

1600
СЭ.ЗКС.1.3.2.1600.1.9   306048
СЭ.ЗКС.1.3.3.1600.1.9   306049

30с911нж (Фл)
30с911нж (С)

800 4400 5854 - 400
1 4900

1, 2 4730

1800
СЭ.ЗКС.1.3.2.1800.1.9  300354
СЭ.ЗКС.1.3.3.1800.1.9  306050

30с911нж (Фл)
30с911нж (С)

850 4952 6917 - 400
1 5567

1, 2 5395

2000
СЭ.ЗКС.1.3.2.2000.1.9   306051
СЭ.ЗКС.1.3.3.2000.1.9   306052

30с911нж (Фл)
30с911нж (С)

1500 5522 7736 - 400
1 10000

1, 2 9760

2200
СЭ.ЗКС.1.3.2.2200.1.9   306053
СЭ.ЗКС.1.3.3.2200.1.9   306054

30с911нж (Фл)
30с911нж (С)

1500 6052 8455 - 400
1 13000

1, 2 12500

2400
СЭ.ЗКС.1.3.2.2400.1.9   306055
СЭ.ЗКС.1.3.3.2400.1.9   306056

30с911нж (Фл)
30с911нж (С)

1500 6670 9200 - 400
1 15000

1, 2 14400
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Обозначения и основные размеры задвижек из коррозионностойкой стали

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

L Н Н1 К D0 Рис. Масса*, кг
мм

10

150

СЭ.ЗКС.3.3.2.150.10.2   306169
СЭ.ЗКС.3.3.2.150.10.9   306170
СЭ.ЗКС.3.3.3.150.10.2   306191
СЭ.ЗКС.3.3.3.150.10.9   306192

30нж42нж (Фл)
30нж942нж (Фл)
30нж42нж1 (С)

30нж942нж1 (С)

210
623 773 -

432 1, 3
66

150 1

350
432 2, 3

70
150 1, 2

200

СЭ.ЗКС.3.3.2.200.10.2   306171
СЭ.ЗКС.3.3.2.200.10.9   306172 
СЭ.ЗКС.3.3.3.200.10.2   306193
СЭ.ЗКС.3.3.3.200.10.9   306194

30нж42нж (Фл)
30нж942нж (Фл)
30нж42нж1 (С)

30нж942нж1 (С)

230
758 908 -

432 1, 3
95

240 1

400
432 2, 3

100
240 1, 2

250

СЭ.ЗКС.3.3.2.250.10.2   306173
СЭ.ЗКС.3.3.2.250.10.9   306174
СЭ.ЗКС.3.3.3.250.10.2   306195
СЭ.ЗКС.3.3.3.250.10.9   306196

30нж42нж (Фл)
30нж942нж (Фл)
30нж42нж1 (С)

30нж942нж1 (С)

250
882 1202 -

432 1, 3
121

240 1

450
432 2, 3

130
240 1, 2

300

СЭ.ЗКС.3.3.2.300.10.2   306175
СЭ.ЗКС.3.3.2.300.10.9   306176
СЭ.ЗКС.3.3.3.300.10.2   306197
СЭ.ЗКС.3.3.3.300.10.9   306198

30нж42нж (Фл)
30нж942нж (Фл)
30нж42нж1 (С)

30нж942нж1 (С)

270
1015 1390 -

432 1, 3
170

240 1

500
432 2, 3

180
240 1, 2

1200 СЭ.ЗКС.3.3.2.1200.10.9  30нж942нж (Фл) 700 3265 5362 - 500 1 3570
1600 СЭ.ЗКС.3.3.2.1600.10.9 30нж942нж (Фл) 1200 4411 7100 - 500 1 7350

6

400

СЭ.ЗКС.3.3.2.400.6.2   306177
СЭ.ЗКС.3.3.2.400.6.9   306178
СЭ.ЗКС.3.3.3.400.6.2   306199
СЭ.ЗКС.3.3.3.400.6.9   306200

30нж46нж (Фл)
30нж946нж (Фл)
30нж46нж1 (С)

30нж946нж1 (С)

310
1260 1723 -

432 1, 3
256

240 1

600
432 2, 3

260
240 1, 2

500

СЭ.ЗКС.3.3.2.500.6.2   306179
СЭ.ЗКС.3.3.2.500.6.2   306180
СЭ.ЗКС.3.3.3.500.6.2   306201
СЭ.ЗКС.3.3.3.500.6.9   306202

30нж46нж (Фл)
30нж946нж (Фл)
30нж46нж1 (С)

30нж946нж1 (С)

350
1620 2140 -

640 1, 3
370

400 1

700
640 2, 3

375
400 1, 2

600

СЭ.ЗКС.3.3.2.600.6.2   306181
СЭ.ЗКС.3.3.2.600.6.9   306182
СЭ.ЗКС.3.3.3.600.6.2   306203
СЭ.ЗКС.3.3.3.600.6.9   306204

30нж46нж (Фл)
30нж946нж (Фл)
30нж46нж1 (С)

30нж946нж1 (С)

390
1860 2565 -

640 1, 3
569

400 1

800
640 2, 3

580
400 1, 2

1000
СЭ.ЗКС.3.3.2.1000.6.9   306205
СЭ.ЗКС.3.3.3.1000.6.9   3062ё06

30нж947нж (Фл)
30нж947нж1 (С)

550
2817 3895 - 400

1 1515

1067 1, 2 1385

4

800

СЭ.ЗКС.3.3.2.800.4.5   306183
СЭ.ЗКС.3.3.2.800.4.9   300035
СЭ.ЗКС.3.3.3.800.4.2   306207
СЭ.ЗКС.3.3.3.800.4.9   306208

30нж547нж (Фл)
30нж947нж (Фл)
30нж547нж1 (С)
30нж947нж1 (С)

470
2310

3213
361

500 1, 4
1086

400 1

1000
500 2, 4

1110
400 1, 2

1000

СЭ.ЗКС.3.3.2.1000.4.5   306185
СЭ.ЗКС.3.3.2.1000.4.9   306186
СЭ.ЗКС.3.3.3.1000.4.5   306276
СЭ.ЗКС.3.3.3.1000.4.9   306277

30нж547нж (Фл)
30нж947нж (Фл)
30нж547нж1 (С)
30нж947нж1 (С)

550
2817 3895 361

500 1, 4
1515

400 1

1067
500 2, 4

1560
400 1, 2

1200

СЭ.ЗКС.3.3.2.1200.4.5   306187
СЭ.ЗКС.3.3.2.1200.4.9   306188
СЭ.ЗКС.3.3.3.1200.4.5   306278
СЭ.ЗКС.3.3.3.1200.4.9   306279

30нж547нж (Фл)
30нж947нж (Фл)
30нж547нж (С)
30нж947нж (С)

630 3327 4922 361

640 1, 4
2250

400 1
640 2, 4

2080
400 1, 2

1,6
1400

СЭ.ЗКС.3.3.2.1400.1,6.5   306189
СЭ.ЗКС.3.3.2.1400.1,6.9   300036
СЭ.ЗКС.3.3.3.1400.1,6.5   306300
СЭ.ЗКС.3.3.3.1400.1,6.9   306301

30нж914нж (Фл)
30нж914нж (Фл)
30нж514нж (С)
30нж914нж (С)

710 3887 5489 285

640 1, 4
2466

400 1
640 2, 4

2115
400 1, 2

1500
СЭ.ЗКС.3.3.2.1500.1,6.9   306190
СЭ.ЗКС.3.3.3.1500.1,6.9   306306

30нж911нж (Фл)
30нж911нж (С)

700 4148 5810 - 400
1 3500

1, 2 3270

1

1500/
1400

СЭ.ЗКС.3.3.2.1500/1400.1.5   306302
СЭ.ЗКС.3.3.2.1500/1400.1.9   306303
СЭ.ЗКС.3.3.3.1500/1400.1.5   306304
СЭ.ЗКС.3.3.3.1500/1400.1.9   306305

30нж514нж (Фл)
30нж914нж (Фл)
30нж514нж (С)
30нж914нж (С)

700 3887 5489 285

640 1, 4
2510

400 1
640 2, 4

2205
400 1, 2

1600
СЭ.ЗКС.3.3.2.1600.1.9   306307
СЭ.ЗКС.3.3.3.1600.1.9   306308

30нж914нж (Фл)
30нж914нж (С)

800 4400 5854 - 400
1 4900

1, 2 4730

1800
СЭ.ЗКС.3.3.2.1800.1.9   306309
СЭ.ЗКС.3.3.3.1800.1.9   306310

30нж914нж (Фл)
30нж914нж (С)

850 4952 6917 - 400
1 5567

1, 2 5395

2000
СЭ.ЗКС.3.3.2.2000.1.9   306311
СЭ.ЗКС.3.3.3.2000.1.9   306312

- 1500 5522 7736 - 400
1 10000

1, 2 9760

2200
СЭ.ЗКС.3.3.2.2200.1.9   306313
СЭ.ЗКС.3.3.3.2200.1.9   306314

- 1500 6052 8455 - 400
1 13000

1, 2 12500

2400
СЭ.ЗКС.3.3.2.2400.1.9   306315
СЭ.ЗКС.3.3.3.2400.1.9   306316

- 1500 6670 9200 - 400
1 15000

1, 2 14400

* Масса указана без учета электропривода.
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Технические характеристики для выбора электропривода

PN DN Резьба шпинделя Необходимое число
оборотов

Необходимый 
крутящий момент для откр/закр, Н·м

Тип
присоединения

по ОСТ 26-07-763

10

150

Tr28х5LH

31 80/70 А

200 40 113/107

Б250 55 135/120

300 Tr36х6LH 54 145/119

1200 Tr80х10LH 75 4400/3130 Д

1600 Tr90х24(Р12)LH 67 5980/3850 Д

6

400 Tr36х6LH 67 152/120 Б

500
Tr44х8LH

65 317/244

В
600 80 405/292

4

800 Tr60х8LH 103 486/681

1000 Тr60x8LH 126 928/664

1200 Тr70x10LH 123 1571/1110

Г
1,6 1400 Тr80x10LH 143 1910/1440

1

1500/1400 Тr80x10LH 143 1910/1440

1500 Тr80x10LH 151 2188/1933

1800 Тr90x12LH 152 3000/2300

Д
2000 Тr100x12LH 172 3120/2580

2200 Тr100x12LH 188 3480/2950

2400 Тr100x12LH 205 4220/3500

По желанию заказчика возможна комплектация задвижек электроприводами различных отечественных и зарубежных производителей.
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Задвижки штампосварные с выдвижным шпинделем
PN 16/25

	 	

Применяются в качестве запорного устройства, перекрывающего потоки 
рабочих сред на трубопроводах в системах водо- и газоснабжения, предприятиях 
теплоэнергетики, в химической, нефтеперерабатывающей, газовой и других от-
раслях промышленности.

Технические характеристики

Номинальное давление 16; 25 кгc/см2

Рабочая среда I – вода, пар, природный газ без содержания 
сероводорода и другие жидкие и газообразные 
неагрессивные среды, нейтральные по 
отношению к материалу основных деталей 
изделия;

II – природный газ с содержанием сероводоро-
да до 6 %, жидкие и газообразные слабоагрес-
сивные среды

Температура рабочей среды Для рабочих сред: I – не более +450 °С;

                            II – не более +560 °С

Класс герметичности В, С по ДСТУ EN 12266-1; 

А – по требованию заказчика

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1
(соответствуют ГОСТ 12815), под приварку

Управление Ручное (маховик), редуктор, электропривод

Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-013:2019 

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение Любое, с расположением электропривода  
в верхней полусфере

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

                          Материалы основных деталей

Исполнение I Исполнение II

Корпус Сталь 20, 
09Г2С

08Х18Н10Т
10Х17Н13МЗТ

Клин Сталь 20,
09Г2С

08Х18Н10Т
10Х17Н13МЗТ

Наплавка ЦН-6Л
(или аналог)

ЦН-12М
(или аналог)

Шпиндель 20Х13 08Х18Н10Т

Резьбовая втулка                                      Бронза

Сальниковая
втулка 20Х13 08Х18Н10Т

Набивка 
сальника                                        ТМГ

Гайка Сталь 25 35Х

Шпилька Сталь 35 40Х

Рис. 1 Рис. 2

Рис. 4

Рис. 3
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Обозначения и основные размеры задвижек

PN, 
кгс/см2

DN, мм Обозначение Аналог Исп
L Н Н1 К D0

Рис.
Масса*, 

кгмм

16

150

СЭ.ЗКС.1.3.2.150.16.9   306465

СЭ.ЗКС.1.3.2.150.16.2   306466

СЭ.ЗКС.3.3.2.150.16.9   306467

СЭ.ЗКС.3.3.2.150.16.2   306468

СЭ.ЗКС.1.3.3.150.16.9   306469

СЭ.ЗКС.1.3.3.150.16.2   306470

СЭ.ЗКС.3.3.3.150.16.9   306471

СЭ.ЗКС.3.3.3.150.16.2   306472

30с950нжФ

30с50нжФ

30нж950нжФ

30нж50нжФ

30с950нжC

30с50нжC

30нж950нжC

30нж50нжC

I

280 645 820 - 280

1

73
1, 3

II
1

1, 3

I
1, 2

64
2, 3

II
1, 2

2, 3

200

СЭ.ЗКС.1.3.2.200.16.9   306481

СЭ.ЗКС.1.3.2.200.16.2   306482

СЭ.ЗКС.3.3.2.200.16.9   306483

СЭ.ЗКС.3.3.2.200.16.2   306484

СЭ.ЗКС.1.3.3.200.16.9   306485

СЭ.ЗКС.1.3.3.200.16.2   306486

СЭ.ЗКС.3.3.3.200.16.9   306487

СЭ.ЗКС.3.3.3.200.16.2   306488

30с950нжФ

30с50нжФ

30нж950нжФ

30нж50нжФ

30с950нжC

30с50нжC

30нж950нжC

30нж50нжC

I

330 810 1030 - 360

1

110
1, 3

II
1

1, 3

I
1, 2

95
2, 3

II
1, 2

2, 3

250

СЭ.ЗКС.1.3.2.250.16.9   306497

СЭ.ЗКС.1.3.2.250.16.2   306498

СЭ.ЗКС.3.3.2.250.16.9   306499

СЭ.ЗКС.3.3.2.250.16.2   306500

СЭ.ЗКС.1.3.3.250.16.9   306501

СЭ.ЗКС.1.3.3.250.16.2   306502

СЭ.ЗКС.3.3.3.250.16.9   306503

СЭ.ЗКС.3.3.3.250.16.2   306504

30с950нжФ

30с50нжФ

30нж950нжФ

30нж50нжФ

30с950нжC

30с50нжC

30нж950нжC

30нж50нжC

I

450 940 1230 - 640

1

130
1, 3

II
1

1, 3

I
1, 2

110
2, 3

II
1, 2

2, 3

300

СЭ.ЗКС.1.3.2.300.16.9   306513

СЭ.ЗКС.1.3.2.300.16.5   306514

СЭ.ЗКС.3.3.2.300.16.9   306515

СЭ.ЗКС.3.3.2.300.16.5   306516

СЭ.ЗКС.1.3.3.300.16.9   306517

СЭ.ЗКС.1.3.3.300.16.5   306518

СЭ.ЗКС.3.3.3.300.16.9   306519

СЭ.ЗКС.3.3.3.300.16.5   306520

30с950нжФ

30с550нжФ

30нж950нжФ

30нж550нжФ

30с950нжC

30с550нжC

30нж950нжC

30нж550нжC

I

500 1060 1380 361 500

1

210
1, 4

II
1

1, 4

I
1, 2

190
2, 4

II
1, 2

2, 4

400

СЭ.ЗКС.1.3.2.400.16.9   306529

СЭ.ЗКС.1.3.2.400.16.5   306530

СЭ.ЗКС.3.3.2.400.16.9   306531

СЭ.ЗКС.3.3.2.400.16.5   306532

СЭ.ЗКС.1.3.3.400.16.9   306533

СЭ.ЗКС.1.3.3.400.16.5   306534

СЭ.ЗКС.3.3.3.400.16.9   306535

СЭ.ЗКС.3.3.3.400.16.5   306536

30с950нжФ

30с550нжФ

30нж950нжФ

30нж550нжФ

30с950нжC

30с550нжC

30нж950нжC

30нж550нжC

I

600 1440 1945 361 500

1

460
1, 4

II
1

1, 4

I
1, 2

400
2, 4

II
1, 2

2, 4

500

СЭ.ЗКС.1.3.2.500.16.9   306545

СЭ.ЗКС.1.3.2.500.16.5   306546

СЭ.ЗКС.3.3.2.500.16.9   306547

СЭ.ЗКС.3.3.2.500.16.5   306548

СЭ.ЗКС.1.3.3.500.16.9   306549

СЭ.ЗКС.1.3.3.500.16.5   306550

СЭ.ЗКС.3.3.3.500.16.9   306551

СЭ.ЗКС.3.3.3.500.16.5   306552

30с950нжФ

30с550нжФ

30нж950нжФ

30нж550нжФ

30с950нжC

30с550нжC

30нж950нжC

30нж550нжC

I

700 1810 2470 361 500

1

1000
1, 4

II
1

1, 4

I
1, 2

920
2, 4

II
1, 2

2, 4
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PN, 
кгс/см2

DN, мм Обозначение Аналог Исп
L Н Н1 К D0

Рис.
Масса*, 

кгмм

16

600

СЭ.ЗКС.1.3.2.600.16.9   306561

СЭ.ЗКС.1.3.2.600.16.5   306562

СЭ.ЗКС.3.3.2.600.16.9   306563

СЭ.ЗКС.3.3.2.600.16.5   306564

СЭ.ЗКС.1.3.3.600.16.9   306565

СЭ.ЗКС.1.3.3.600.16.5   306566

СЭ.ЗКС.3.3.3.600.16.9   306567

СЭ.ЗКС.3.3.3.600.16.5   306568

30с950нжФ

30с550нжФ

30нж950нжФ

30нж550нжФ

30с950нжC

30с550нжC

30нж950нжC

30нж550нжC

I

800 2900 3664 453 640

1

1450
1, 4

II
1

1, 4

I
1, 2

1360
2, 4

II
1, 2

2, 4

800

СЭ.ЗКС.1.3.2.800.16.9   306577

СЭ.ЗКС.3.3.2.800.16.9   306578

СЭ.ЗКС.1.3.3.800.16.9   306579

СЭ.ЗКС.3.3.3.800.16.9   306580

30с950нжФ

30нж950нжФ

30с950нжC

30нж950нжC

I

1000 2384 3146 453 640

1
2366

II 1

I 2, 4
2205

II 2, 4

1000

СЭ.ЗКС.1.3.2.1000.16.9   306585

СЭ.ЗКС.3.3.2.1000.16.9   306586

СЭ.ЗКС.1.3.3.1000.16.9   306587

СЭ.ЗКС.3.3.3.1000.16.9   306588

30с950нжФ

30нж950нжФ

30с950нжC

30нж950нжC

I

1200 3250 4270 - -

1
3770

II 1

I 2, 4
3510

II 2, 4

25

300

СЭ.ЗКС.1.3.2.300.25.9   306521

СЭ.ЗКС.1.3.2.300.25.5   306522

СЭ.ЗКС.3.3.2.300.25.9   306523

СЭ.ЗКС.3.3.2.300.25.5   306524

СЭ.ЗКС.1.3.3.300.25.9   306525

СЭ.ЗКС.1.3.3.300.25.5   306526

СЭ.ЗКС.3.3.3.300.25.9   306527

СЭ.ЗКС.3.3.3.300.25.5   306528

30с907нжФ

30с507нжФ

30нж907нжФ

30нж507нжФ

30с907нжC

30с507нжC

30нж907нжC

30нж507нжC

I

500 1190 1485 361 500

1

450
1, 4

II
1

1, 4

I
1, 2

415
2, 4

II
1, 2

2, 4

400

СЭ.ЗКС.1.3.2.400.25.9   306537

СЭ.ЗКС.1.3.2.400.25.5   306538

СЭ.ЗКС.3.3.2.400.25.9   306539

СЭ.ЗКС.3.3.2.400.25.5   306540

СЭ.ЗКС.1.3.3.400.25.9   306541

СЭ.ЗКС.1.3.3.400.25.5   306542

СЭ.ЗКС.3.3.3.400.25.9   306543

СЭ.ЗКС.3.3.3.400.25.5   306544

30с907нжФ

30с507нжФ

30нж907нжФ

30нж507нжФ

30с907нжC

30с507нжC

30нж907нжC

30нж507нжC

I

600 1385 1805 361 500

1

554
1, 4

II
1

1, 4

I
1, 2

505
2, 4

II
1, 2

2, 4

500

СЭ.ЗКС.1.3.2.500.25.9   306553

СЭ.ЗКС.1.3.2.500.25.5   306554

СЭ.ЗКС.3.3.2.500.25.9   306555

СЭ.ЗКС.3.3.2.500.25.5   306556

СЭ.ЗКС.1.3.3.500.25.9   306557

СЭ.ЗКС.1.3.3.500.25.5   306558

СЭ.ЗКС.3.3.3.500.25.9   306559

СЭ.ЗКС.3.3.3.500.25.5   306560

30с907нжФ

30с507нжФ

30нж907нжФ

30нж507нжФ

30с907нжC

30с507нжC

30нж907нжC

30нж507нжC

I

700 1880 2475 453 640

1

1200
1, 4

II
1

1, 4

I
1, 2

1045
2, 4

II
1, 2

2, 4

600

СЭ.ЗКС.1.3.2.600.25.9   306569

СЭ.ЗКС.1.3.2.600.25.5   306570

СЭ.ЗКС.3.3.2.600.25.9   306571

СЭ.ЗКС.3.3.2.600.25.5   306572

СЭ.ЗКС.1.3.3.600.25.9   306573

СЭ.ЗКС.1.3.3.600.25.5   306574

СЭ.ЗКС.3.3.3.600.25.9   306575

СЭ.ЗКС.3.3.3.600.25.5   306576

30с907нжФ

30с507нжФ

30нж907нжФ

30нж507нжФ

30с907нжC

30с507нжC

30нж907нжC

30нж507нжC

I

800 2138 2770 453 640

1

1562
1, 4

II
1

1, 4

I
1, 2

1440
2, 4

II
1, 2

2, 4
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PN, 
кгс/см2

DN, мм Обозначение Аналог Исп
L Н Н1 К D0 Рис.

Масса*, 
кгмм

700

СЭ.ЗКС.1.3.2.700.25.9   306609

СЭ.ЗКС.3.3.2.700.25.9   306610

СЭ.ЗКС.1.3.3.700.25.9   306611

СЭ.ЗКС.3.3.3.700.25.9   306612

30c907нжФ

30нж907нжФ

30с907нжС

30нж907нжС

I

900 2110 3120 - -

1
2370

II 1

I 1,2
2160

II 1,2

800

СЭ.ЗКС.1.3.2.800.25.9   306581

СЭ.ЗКС.3.3.2.800.25.9   306582

СЭ.ЗКС.1.3.3.800.25.9   306583

СЭ.ЗКС.3.3.3.800.25.9   306584

30с907нжФ

30нж907нжФ

30с907нжC

30нж907нжC

I
1400

2605 3420 - -

1
3200

II 1

I
1200

1, 2
2750

II 1, 2

1000

СЭ.ЗКС.1.3.2.1000.25.9   306589

СЭ.ЗКС.3.3.2.1000.25.9   306590

СЭ.ЗКС.1.3.3.1000.25.9   306591

СЭ.ЗКС.3.3.3.1000.25.9   306592

30с907нжФ

30нж907нжФ

30с907нжC

30нж907нжC

I
1490

3700 4540 -  -

1
3500

II 1

I
1450

1, 2
3290

II 1, 2

* Масса указана с учетом электроприводов производства ЗАО «Тулаэлектропривод».

Технические характеристики для выбора электропривода

PN DN Резьба шпинделя Необходимое число оборотов Необходимый
крутящий момент для откр/закр, Н·м

Тип
присоединения

по ОСТ 26-07-763

16

150 Tr24х5LH 33 45/39 А

200 Tr28х5LH 41,5 126/118

Б250
Tr36х6LH

45 160/145

300 52,5
200/159

25 Tr40х6LH 530/480

В
16

400
Tr44х6LH 70 650/550

25
Tr50х8LH

52 870/700

16
500 65

980/850

25
Tr60х8LH

1235/950

Г16
600

77 1500/1300

25

Tr70х10LH

63 1940/1460

25 700 71,5 3850/2510 Д

16
800

77 2462/1816 Г

25 Tr80х10LH 81 3940/2775

Д16
1000

Tr100х12LH 85 4720/3180

25 Tr110х12LH 87 6500/5800

По желанию заказчика возможна комплектация задвижек электроприводами различных отечественных и зарубежных производителей.
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Задвижки с невыдвижным шпинделем
PN 25

Применяются в качестве запорного устройства, перекрывающего потоки рабочих сред 
на трубопроводах в системах водо- и газоснабжения, предприятиях теплоэнергетики, в химиче-
ской, нефтеперерабатывающей, газовой и других отраслях промышленности.

Технические характеристики

Номинальное давление 25 кгc/см2

Рабочая среда Вода, пар, нефть, нефтехимические продукты, синтети-
ческие масла и другие среды, нейтральные по отношению  
к материалу основных деталей изделия.

Температура рабочей среды Не более +450 °С

Класс герметичности С, D по ДСТУ EN 12266-1; А – по требованию заказчика

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1 (соответ-
ствуют ГОСТ 12815), под приварку

Управление Ручное (редуктор), электропривод

Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-013:2019

Климатическое исполнение УХЛ1, У1 по ГОСТ 15150-69

Установочное положение Любое, с расположением электропривода в верхней полу- 
сфере

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям дейст- 
вующей нормативной документации.

            Материалы основных деталей

Корпус Сталь 20; 09Г2С; 25Л; 20 ГСЛ

Клин Сталь 20; 09Г2С; 25Л

Наплавка ЦН-6Л (или аналог)

Шпиндель Сталь 20Х13

Резьбовая втулка Бронза

Сальниковая втулка Сталь 20Х13

Набивка сальника ТМГ

Гайка Сталь 25

Шпилька Сталь 35

                  Рис. 1                                                     Рис. 2

 Рис. 3

 Рис. 4

За
дв

иж
ки

 с
 н

ев
ы

дв
иж

ны
м

 ш
пи

нд
ел

ем



22

w
w

w
.s

ou
ze

ne
rg

o.
co

m

Обозначения и основные размеры

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначения Аналог

L H H1 D0 h
Рис. Масса*, 

кг
мм

25

400

СЭ.ЗКС.1.3.2.400.25.9   306700
СЭ.ЗКС.1.3.2.400.25.5   306701
СЭ.ЗКС.1.3.3.400.25.9   306702
СЭ.ЗКС.1.3.3.400.25.5   306703
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.400.25.9   306704
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.400.25.5   306705
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.400.25.9   306706
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.400.25.5   306707

30с927нж
30с527нж

600 1140 1440 500 320

1
619

1, 3

1, 4
540

1, 3, 4

2
619

2, 3

2, 4
540

3, 4

500

СЭ.ЗКС.1.3.2.500.25.9   306708
СЭ.ЗКС.1.3.2.500.25.5   306709
СЭ.ЗКС.1.3.3.500.25.9   306710
СЭ.ЗКС.1.3.3.500.25.5   306711
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.500.25.9   306712
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.500.25.5   306713
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.500.25.9   306714
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.500.25.5   306715

700 1448 1710 640 380

1
1179

1, 3

1, 4
1050

1, 3, 4

2
1179

2, 3

2, 4
1050

3, 4

600

СЭ.ЗКС.1.3.2.600.25.9   306716
СЭ.ЗКС.1.3.2.600.25.5   306717
СЭ.ЗКС.1.3.3.600.25.9   306718
СЭ.ЗКС.1.3.3.600.25.5   306719
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.600.25.9   306720
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.600.25.5   306721
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.600.25.9   306722
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.600.25.5   306723

800 1617 1920 640 435

1
1780

1, 3

1, 4
1640

1, 3, 4

2
1780

2, 3

2, 4
1640

3, 4

800

СЭ.ЗКС.1.3.2.800.25.9   306724
СЭ.ЗКС.1.3.2.800.25.5   306725
СЭ.ЗКС.1.3.3.800.25.9   306726
СЭ.ЗКС.1.3.3.800.25.5   306727
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.800.25.9   306728
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.800.25.5   306729
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.800.25.9   306730
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.800.25.5   306731

1000 1969 2220 350 560

1
4050

1, 3

1, 4
3710

1, 3, 4

2
4050

2, 3

2, 4
3710

3, 4

1000

СЭ.ЗКС.1.3.2.1000.25.9  306733
СЭ.ЗКС.1.3.2.1000.25.5  306734
СЭ.ЗКС.1.3.3.1000.25.9  306735
СЭ.ЗКС.1.3.3.1000.25.5  306736
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.1000.25.9  306737
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.1000.25.5  306738
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.1000.25.9  306739
СЭ.ЗКЛ.1.3.3.1000.25.5  306740

1600 2160 1600 350 780

1
5130

1, 3

1, 4
4720

1, 3, 4

2
5130

2, 3

2, 4
4720

3, 4

* Масса указана без учета электропривода.

Технические характеристики для выбора электропривода 

DN Резьба шпинделя Необходимое число
оборотов

Необходимый 
крутящий момент для откр/закр, Н·м

Тип
присоединения

по ОСТ 26-07-763

400 Tr50х8LH 58 840/700 В

500 Tr60х8LH 68 1240/950
Г

600 Tr70х10LH 63 2500/1982

800
Tr90х12LH

72 7700/6000
Д

1000 88 9262/6070

По желанию заказчика возможна комплектация задвижек электроприводами различных отечественных и зарубежных производителей.
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Задвижки сварные с невыдвижным шпинделем
PN 2,5/4/10

Применяются в качестве запорного устройства, перекрывающего потоки рабочих 
сред на трубопроводах в системах водо- и газоснабжения, предприятиях теплоэнерге-
тики, в химической, нефтеперерабатывающей, газовой и других отраслях промышлен-
ности.

Технические характеристики

Номинальное давление 2,5; 4; 10 кгc/см²

Рабочая среда Вода, пар, нефть, нефтехимические продукты, синте-
тические масла и другие среды, нейтральные по отно-
шению к материалу основных деталей изделия

Температура рабочей среды Не более +450 °С

Класс герметичности С, D по ДСТУ EN 12266-1; А – по требованию заказчика

Присоединение к трубопрово-
ду

Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1 (соот-
ветствуют ГОСТ 12815)

Управление Электропривод

Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-013:2019

Климатическое исполнение УХЛ1, У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение Вертикальное, электроприводом вверх

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

     Материалы основных деталей 

Корпус Сталь 20; 09Г2С

Клин Сталь 20; 09Г2С

Наплавка ЦН-6Л (или аналог)

Шпиндель Сталь 20Х13

Резьбовая втулка Бронза

Сальниковая втулка Сталь 20Х13

Набивка сальника ТМГ

Гайка Сталь 25

Шпилька Сталь 35
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Обозначения и основные размеры

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначения Аналог

L H В h
Масса*,

кг
мм

2,5

800 СЭ.ЗКС.1.3.2.800.2,5.9   306885
30ч925бр

470 1512 1010 537 795

1000 СЭ.ЗКС.1.3.2.1000.2,5.9   306893 550 1821 1214 627 1278

1600 ЗКС.1600.002,5   30111
30с925нж

1000 2946 2056 892 5770

2000 СЭ.ЗКС.1.3.2.2000.2,5.9   306732 1500 3812 2491 1130 13355

4

800 СЭ.ЗКС.1.3.2.800.4.9   306957 30с925нж 550 1512 1004 537 950

1000 СЭ.ЗКС.1.3.2.1000.4.9   306958
30ч925бр
30с925нж

660 1837 1240 627 1535

10

800 СЭ.ЗКС.1.3.2.800.10.9   306821

30c930нж
30ч930бр

1000 1540 980 550 1900

1000
СЭ.ЗКС.1.3.2.1000.10.9   306829 1200 1960

1360
660 2660

СЭ.ЗКС.1.3.2.1000.10.9   306924 660 2078 658 2190

1200 СЭ.ЗКС.1.3.2.1200.10.9   306837 1400 2300 1540 780 3740

1400 СЭ.ЗКС.1.3.2.1400.10.9   306845 1900 2750 1730 860 6190

1600 СЭ.ЗКС.1.3.2.1600.10.9   306853 2200 3150 2050 1010 8340

* Масса указана без учета электропривода.
Возможно изготовление различных типоразмеров (DN600-2600) по желанию заказчика.

Технические характеристики для выбора электропривода

PN DN Резьба
шпинделя

Необходимое число
оборотов

Необходимый
крутящий момент для откр/закр, Н·м

Тип
присоединения

по ОСТ 26-07-763

2,5

800 Tr44х8LH 103 530/420
В

1000 Tr54х8LH 127 735/575

1600 Tr80х10LH 166 4800/3400
Д

2000 Tr100х12LH 173 7900/5900

4
800 Tr54х8LH 102 670/530

В
1000 Tr54х8LH 127 1000/760

10

800 Tr70х10LH 85 1600/1400
Г

1000 Tr70х10LH 102 2400/1700

1200 Tr80х10LH 110 4200/3500

Д1400 Tr90х12LH 120 5800/4900

1600 Tr90х12LH 138 7700/6000

По желанию заказчика возможна комплектация задвижек электроприводами различных отечественных и зарубежных производителей.

За
дв

иж
ки

 с
ва

рн
ы

е 
с 

не
вы

дв
иж

ны
м

 ш
пи

нд
ел

ем



25

w
w

w
.s

ou
ze

ne
rg

o.
co

m

Задвижки чугунные с выдвижным шпинделем
PN 10

	

Применяются в качестве запорного устройства на трубопроводах в системах, транс-
портирующих воду, пар, нефть, масла и другие среды, нейтральные по отношению к мате-
риалу основных изделий.

Технические характеристики

Номинальное давление 10 кгc/см²

Рабочая среда I – вода, пар;
II – нефть, масло

Температура рабочей среды Для рабочих сред:  I  – не более +225 °С;
                                 II – не более +90 °С

Класс герметичности В, С  по ДСТУ EN 12266-1

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-2, ДСТУ ISO 7005-2 
(соответствуют ГОСТ 12815)

Управление Ручное (маховик), электропривод

Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-013:2019

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение Любое, с расположением электропривода в верхней 
полусфере

	

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

           Материалы основных деталей

Корпус СЧ25

Клин СЧ25

Шпиндель Сталь 20Х13

Уплотнительная 
поверхность Бронза

Резьбовая втулка Бронза

Втулка сальника СЧ25

Набивка сальника ТМГ

Гайка Сталь 25

Шпилька Сталь 35

Рис. 1

Рис. 2
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Обозначения и основные размеры задвижек

PN,
кгс/см2 DN, мм Обозначение  Аналог Исп.

L Н Н1 Рис. Масса*, кг
мм

10

50
СЭ.ЗКЛ.4.1.2.50.10.2   310201

СЭ.ЗКЛ.4.1.2.50.10.9   310202

30ч6бр

30ч906бр

М
182 310 380

1
17

Э 2

80
СЭ.ЗКЛ.4.1.2.80.10.2   310203 

СЭ.ЗКЛ.4.1.2.80.10.9   310204

30ч6бр

30ч906бр

М
210 380 480

1
28

Э 2

100
СЭ.ЗКЛ.4.1.2.100.10.2   310205

СЭ.ЗКЛ.4.1.2.100.10.9   310206

30ч6бр

30ч906бр

М
230 420 530

1
36

Э 2

125
СЭ.ЗКЛ.4.1.2.125.10.2   310207

СЭ.ЗКЛ.4.1.2.125.10.9   310208

30ч6бр

30ч906бр

М
255 460 590

1
49

Э 2

150
СЭ.ЗКЛ.4.1.2.150.10.2   310209 

СЭ.ЗКЛ.4.1.2.150.10.9   310210 

30ч6бр

30ч906бр

М
280 560 720

1
70

Э 2

200
СЭ.ЗКЛ.4.1.2.200.10.2   310211 

СЭ.ЗКЛ.4.1.2.200.10.9   310212

30ч6бр

30ч906бр

М
330 675 890

1
130

Э 2

250
СЭ.ЗКЛ.4.1.2.250.10.2   310213 

СЭ.ЗКЛ.4.1.2.250.10.9   310214 

30ч6бр

30ч906бр

М
450 840 1100

1
170

Э 2

300
СЭ.ЗКЛ.4.1.2.300.10.2   310215 

СЭ.ЗКЛ.4.1.2.300.10.9   310216

30ч6бр

30ч906бр

М
500 975 1320

1
240

Э 2

350
СЭ.ЗКЛ.4.1.2.350.10.2   310217

СЭ.ЗКЛ.4.1.2.350.10.9   310218

30ч6бр

30ч906бр

М
550 1100 1480

1
330

Э 2

400
СЭ.ЗКЛ.4.1.2.400.10.2   310219

СЭ.ЗКЛ.4.1.2.400.10.9    310220

30ч6бр

30ч906бр

М
600 1225 1660

1
430

Э 2

* Масса указана без учета электропривода.

Технические характеристики для выбора электропривода

DN Резьба шпинделя Необходимое число
оборотов

Необходимый 
крутящий момент для откр/закр, Н·м

Тип
присоединения

по ОСТ 26-07-763

50 Tr16х4LH 17 42/45

А

80
Tr18х4LH

24 60/64

100 28 73/77

125 Tr20х4LH 33,5 83/88

150 Tr22х5LH 32,5 90/99

200
Tr28х5LH

41,5 113/122

Б

250 52 150/111

300 Tr32х6LH 51,5 172/178

350 Тr36x6LH 60,5 144/104

400 Тr38x6LH 68,5 193/142

По желанию заказчика возможна комплектация задвижек электроприводами различных отечественных и зарубежных производителей.
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Задвижки чугунные с обрезиненным клином
PN 16

Применяются в качестве запорного устройства на трубопроводах в системах, 
транспортирующих воду, пар, нефть, масла и другие среды, нейтральные по отноше-
нию к материалу основных изделий.

Технические характеристики

Номинальное давление 16 кгc/см²

Рабочая среда Вода, пар, неагрессивные жидкие и газообразные 
среды, нейтральные по отношению к основным 
материалам изделия

Температура рабочей среды Не более +130 °С

Класс герметичности А по ДСТУ EN 12266-1

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-2, ДСТУ ISO 7005-2 
(соответствуют ГОСТ 12815)

Управление Ручное (маховик), электропривод

Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-013:2019

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150-69

Установочное положение Любое, с расположением электропривода в верх-
ней полусфере

 

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

               Материалы основных деталей	

Корпус КЧ30-6/ВЧ-50

Клин КЧ30-6/ВЧ-50 + EPDM

Шпиндель Сталь 20Х13

Резьбовая втулка Бронза

Втулка сальника КЧ30-6/ВЧ-50

Набивка сальника ТМГ

Гайка Сталь 25

Шпилька Сталь 35
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Обозначения и основные размеры задвижек

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение  Аналог Исп.

L Н
Рис. Масса*, кг

мм

16

50
СЭ.ЗКЛ.5.10.2.50.10.2 

СЭ.ЗКЛ.5.10.2.50.10.9   

30ч39р

30ч939р

М
150 205

1
10

Э 2

65
СЭ.ЗКЛ.5.10.2.65.10.2 

СЭ.ЗКЛ.5.10.2.65.10.9   

30ч39р

30ч939р

М
170 228

1
13

Э 2

80
СЭ.ЗКЛ.5.10.2.80.10.2 

СЭ.ЗКЛ.5.10.2.80.10.9   

30ч39р

30ч939р

М
180 265

1
15

Э 2

100
СЭ.ЗКЛ.5.10.2.100.10.2 

СЭ.ЗКЛ.5.10.2.100.10.9   

30ч39р

30ч939р

М
190 300

1
18

Э 2

125
СЭ.ЗКЛ.5.10.2.125.10.2 

СЭ.ЗКЛ.5.10.2.125.10.9   

30ч39р

30ч939р

М
200 355

1
29

Э 2

150
СЭ.ЗКЛ.5.10.2.150.10.2 

СЭ.ЗКЛ.5.10.2.150.10.9   

30ч39р

30ч939р

М
210 400

1
37

Э 2

200
СЭ.ЗКЛ.5.10.2.200.10.2 

СЭ.ЗКЛ.5.10.2.200.10.9   

30ч39р

30ч939р

М
230 490

1
52

Э 2

250
СЭ.ЗКЛ.5.10.2.250.10.2 

СЭ.ЗКЛ.5.10.2.250.10.9   

30ч39р

30ч939р

М
250 585

1
83

Э 2

300
СЭ.ЗКЛ.5.10.2.300.10.2 

СЭ.ЗКЛ.5.10.2.300.10.9   

30ч39р

30ч939р

М
270 685

1
125

Э 2

350
СЭ.ЗКЛ.5.10.2.350.10.2 

СЭ.ЗКЛ.5.10.2.350.10.9   

30ч39р

30ч939р

М
290 970

1
245

Э 2

400
СЭ.ЗКЛ.5.10.2.400.10.2 

СЭ.ЗКЛ.5.10.2.400.10.9   

30ч39р

30ч939р

М
310 1020

1
311

Э 2

500
СЭ.ЗКЛ.5.10.2.500.10.2 

СЭ.ЗКЛ.5.10.2.500.10.9   

30ч39р

30ч939р

М
350 1220

1
560

Э 2

600
СЭ.ЗКЛ.5.10.2.600.10.2 

СЭ.ЗКЛ.5.10.2.600.10.9   

30ч39р

30ч939р

М
390 1370

1
690

Э 2

* Масса указана без учета электропривода.

Технические характеристики для выбора электропривода

DN Необходимое число
оборотов

Необходимый 
крутящий момент, Н·м

Тип
присоединения

по ОСТ 26-07-763

50 7 50

А

65 9 50

80 11 60

100 13,5 70

125 13,5 80

150 16 100

200 21 150

Б
250 21,5 200

300 26 220

350 30,5 280

400 34,5 350

В500 43 500

600 51,5 600

По желанию заказчика возможна комплектация задвижек электроприводами различных отечественных и зарубежных производителей.
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Задвижки чугунные с невыдвижным шпинделем
PN 2,5/10

Применяются в качестве запорного устройства на трубопроводах в системах, транс-
портирующих воду, пар, нефть, масла и другие среды, нейтральные по отношению к мате-
риалу основных изделий.

Технические характеристики

Номинальное давление 2,5; 10 кгc/см²

Рабочая среда I – вода, пар;
II – нефть, масло

Температура рабочей среды Для рабочих сред: I  – не более +225 °С;
                               II – не более +90 °С

Класс герметичности С, D по ДСТУ EN 12266-1

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-2, ДСТУ ISO 7005-2 (соот-
ветствуют ГОСТ 12815)

Управление Р – ручное (редуктор), 
Э – электропривод

Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-013:2019

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение Любое, с расположением электропривода в верхней 
полусфере

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

                Материалы основных 

деталей

Корпус СЧ25

Клин СЧ25

Шпиндель Сталь 20Х13

Уплотнительная 
поверхность Бронза

Резьбовая   втулка Бронза

Втулка сальника СЧ25

Набивка сальника ТМГ

Гайка Сталь 25

Шпилька Сталь 35

	 Рис. 1 Рис. 3

Рис. 2
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Обозначения и основные размеры задвижек

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог Исп.

L Н Н1 К D0 Рис. Масса*, 
кгмм

2,5

500 СЭ.ЗКЛ.4.1.2.500.2,5.9   306362

30ч925бр Э

350 1200 1640 - -

3

627

600 СЭ.ЗКЛ.4.1.2.600.2,5.9   306363 390 1380 1820 - - 906

800 СЭ.ЗКЛ.4.1.2.800.2,5.9   306364 470 1540 2060 - - 1890

1000 СЭ.ЗКЛ.4.1.2.1000.2,5.9   306365 550 1930 2450 - - 2670

1200 СЭ.ЗКЛ.4.1.2.1200.2,5.9   306366 700 2370 3070 - - 4250

1400 СЭ.ЗКЛ.4.1.2.1400.2,5.9   306367 900 2750 3450 - - 4910

1600 СЭ.ЗКЛ.4.1.2.1600.2,5.9   306368 1000 2920 3620 - - 6320

10

500
СЭ.ЗКЛ.4.1.2.500.10.9   306350
СЭ.ЗКЛ.4.1.2.500.10.5   306351

30ч937бр
30ч537бр

Э
700 1260 1780 361 500

1
910

Р 2

600
СЭ.ЗКЛ.4.1.2.600.10.9   306352
СЭ.ЗКЛ.4.1.2.600.10.5   306353

30ч937бр
30ч537бр

Э
800 1340 1860 361 500

1
1120

Р 2

800
СЭ.ЗКЛ.4.1.2.800.10.9   306354
СЭ.ЗКЛ.4.1.2.800.10.5   306355

30ч937бр
30ч537бр

Э
1000 1880 2580 453 640

1
2950

Р 2

1000
СЭ.ЗКЛ.4.1.2.1000.10.9   306356
СЭ.ЗКЛ.4.1.2.1000.10.5   306357

30ч930бр
30ч530бр

Э
1200 2095 2790 453

640 1
4382

Р 2

1200 СЭ.ЗКЛ.4.1.2.1200.10.9   306358 30ч930бр

Э

1400 2600 3600 700 350 1 7772

1400 СЭ.ЗКЛ.4.1.2.1400.10.9   306359 30ч930бр 1900 3160 4160 700 350 1 9985

1600 СЭ.ЗКЛ.4.1.2.1600.10.9   306360 30ч930бр 2200 3400 4400 700 350 1 10540

* Масса указана с учетом электроприводов производства ЗАО «Тулаэлектропривод».

Тип присоединения приводных устройств (по ОСТ 26-07-763-73)

PN DN Максимальный крутящий момент 
на электроприводе,  Н·м

Тип
присоединения

по ОСТ 26-07-763

2,5

500
300 Б

600

800 630
В

1000 1000

1200

2500 Г1400

1600

10

500
1000 В

600

800
2500 Г

1000

1200

5000 Д1400

1600

По желанию заказчика возможна комплектация задвижек электроприводами различных отечественных и зарубежных производителей.
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Задвижка шиберная листовая
PN 2,5

Применяется для полного перекрытия газопровода доменного газа.

Технические характеристики

Номинальное давление 2,5 кгc/см²

Рабочая среда Доменный газ

Температура рабочей среды Не более +100 °С

Класс герметичности А по ДСТУ EN 12266-1

Присоединение к трубопроводу Фланцевое

Управление Ручное

Ход шибера 180°

Направление подачи рабочей 
среды

Любое

Изготовлена в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-013:2019

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение Любое

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Задвижка листовая может поставляться с комплектом монтажных частей (ответными фланцами, прокладками, кре-
пежом).

Материалы основных деталей

Полукорпус Сталь 20/25Л

Фланец Ст3

Шибер Сталь 12Х13

Ось Сталь 45

Кольцо уплотнительное Резина

Уплотнение оси Набивка АПР-31

Обозначение и основные размеры задвижки шиберной листовой

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение

D D1 n d H H1 L L1 L2 B B1 Масса, 
кг

мм

2,5 600 СЭ.ЗЛ.1.14.2.600.2,5.2    350006 860 800 20 26 1890 530 372 423 520 1058 800 732
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Задвижка шиберная листовая
PN 4

Применяется для полного отделения воздухонагревателей от 
газопроводов и идущих от центральной вентиляционной станции воз-
духопроводов при ремонтах и ревизиях воздухонагревателей и их обо-
рудования.

Технические характеристики

Номинальное давление 4 кгc/см²

Рабочая среда Воздух

Температура рабочей среды Не более +90 °С

Класс герметичности А по ДСТУ EN 12266-1

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ГОСТ 12815

Управление Ручное

Ход шибера 90°

Направление подачи рабочей среды Любое

Изготовлена в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-013:2019

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение Любое

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующих стандартов.

      Материалы основных деталей

Полукорпус Сталь 20

Фланец Сталь 20

Заслонка Сталь 20

Шпилька Сталь 35

Втулка Бронза

Кольцо уплотнительное Резина

Обозначение и основные размеры задвижки шиберной

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение

D D1 n d H H1 H2 L L1 L2 B B1 Масса,
кг

мм

4 400 СЭ.ЗЛ.1.14.2.400.4.2     350002 535 495 16 22 738 264 1184 328 390 485 1184 762 270
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Задвижка листовая
PN 0,3

Применяется для полного перекрытия газопроводов на металлургических,  
нефтехимических и газовых предприятиях.

Технические характеристики

Номинальное давление 0,3 кгc/см²

Рабочая среда Доменный, коксовый, смешанный газ

Температура рабочей среды Не более +100 °С

Класс герметичности А по ДСТУ EN 12266-1

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, 
ДСТУ ISO 7005-1 (соответствуют 
ГОСТ 12815) для PN 1

Управление:
  – механизмом зажима
  – шибером

Электропривод
Электропривод

Ход шибера 90°

Направление подачи рабочей среды По стрелке А

Изготовлена в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-013:2019

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение На горизонтальном трубопроводе

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Задвижка листовая может поставляться с комплектом монтажных частей (ответными фланцами, прокладками, кре-
пежом).

Материалы основных деталей

Полукорпус Сталь 20

Компенсатор Сталь 
09Г2С/08Х18Н10Т

Шибер Сталь 20

Рычаг Сталь 20

Вал Сталь 20Х13

Ось Сталь 
20Х13/14Х17Н2

Втулки 
ходовые БрА9Ж3Л

Втулки 
скольжения БрА9Ж3Л

Кольца 
уплотнительные

шибера
Резина

Рис. 1
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Обозначение и основные размеры задвижки листовой

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Рис.

№

Н H1 H2 B B1 B2 L L1 Масса,
кг

мм

0,3

400 СЭ.ЗЛ.1.10.2.400.0,3.9   350016 1 1048 413 1026 450 680 1225 520 1265 320

600 СЭ.ЗЛ.1.10.2.600.0,3.9   350017 1 1300 560 1420 600 900 1900 600 1320 610

800 СЭ.ЗЛ.1.10.2.800.0,3.9   350018 1 1670 650 1800 700 1150 2550 800 1400 980

1000 СЭ.ЗЛ.1.10.2.1000.0,3.9   350014 1 2060 810 2180 950 1504 2740 800 1437 1298

1200 СЭ.ЗЛ.1.10.2.1200.0,3.9   350019 1 2360 950 2560 1000 1720 4010 1000 1540 1640

1400 СЭ.ЗЛ.1.10.2.1400.0,3.9   350013 1 2700 1100 2890 1000 2050 3580 1000 1660 2170

1600 СЭ.ЗЛ.1.10.2.1600.0,3.9   350020 2 3560 1330 600 1200 2250 4900 1200 1720 3750

2000 СЭ.ЗЛ.1.10.2.2000.0,3.9   350021 2 4660 1600 720 1400 2460 5760 1200 2105 4980

2400 СЭ.ЗЛ.1.10.2.2400.0,3.9   350015 2 5325 2080 1015 1600 3021 6488 1800 2386 6450

Рис. 2
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Фильтр для воды
PN 10

Применяются для очистки или фильтрации воды от твердых, крупных и средних 
взвешенных частиц.

Технические характеристики

Номинальное давление 10 кгc/см²

Рабочая среда Вода

Температура рабочей среды От +3 °С до +50 °С

Размер ячейки сетки 1х1 мм

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1
(соответствуют ГОСТ 12815)

Дренажный патрубок DN 50, фланец по ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1 
(соответствуют ГОСТ 12815)

Направление подачи рабочей 
среды

По стрелке на корпусе

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение Вертикальное

Возможно изготовление различных типоразмеров согласно требованию заказчика.

Материалы основных деталей

Корпус Сталь 20

Патрубок Сталь 20

Крышка Сталь 20

Дренажный патрубок Сталь 20

Фильтрующий элемент Сталь 08Х18Н10Т

Обозначения, размеры, основные технические данные и характеристики фильтра

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Исполнение

D1 L D H Н1 Масса, кг kv*
мм

10 250
СЭ.Ф.250.10   08004 правое

440 500 350 1547 1455 405 270
СЭ.Ф.1.2.250.10   08.0005 левое

*k v – пропускная способность фильтра, м3/ч.
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Фильтры  газовые 
PN 40

Применяются для очистки газообразных сред от механических примесей.

Технические характеристики

Номинальное давление 40 кгc/см2

Рабочая среда I – газообразный кислород;

II – газообразный азот

Температура рабочей среды От +40 °С до +60 °С 

Размер ячейки сетки 0,2х0,2 мм

Присоединение к трубопроводу Под приварку

Направление подачи рабочей среды По стрелке на корпусе

Климатическое исполнение У3 по ГОСТ 15150

Установочное положение Горизонтальное

Возможно изготовление различных типоразмеров согласно требованию заказчика.

Материалы основных деталей

Исполнение А Исполнение Б

Корпус Сталь 20 Сталь 12Х18Н10Т

Фланец Сталь 20 Сталь 12Х18Н10Т

Фильтрующий элемент                                            Латунь

Обозначения, размеры, основные технические данные и характеристики фильтров

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Исполнение Рабочая

среда

D D1 L L1
Масса,

кг
мм

40

300 Ф.0300.040   080.003.00.000 Б I 510 301 900 662 312

400 Ф.0400.040   080.002.00.000 А II 840 398 2483 1430 889

500 Ф.0500.040   080.001.00.000 Б I 1075 500 2919 1278 1600

*G – максимальный расход, м3/ч.

Ф
ил

ьт
ры

  г
аз

ов
ы

е 



38

w
w

w
.s

ou
ze

ne
rg

o.
co

m
Конденсатоотводчик поплавковый

Применяются для автоматического удаления конденсата из паропровода и различного 
рода пароприемников с соответствующими параметрами.

Технические характеристики

Номинальное давление 100 кгc/см²

Рабочая среда Конденсат водяного пара, вода, пар, пароводяная 
смесь

Температура рабочей среды Не более +450 °С

Пропуск среды через затвор Не допускается

Материал затвора Коррозионностойкая сталь

Присоединение к трубопроводу Муфтовое, горизонтальное

Присоединение к дренажной системе Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1 
(соответствуют ГОСТ 12815)

Направление подачи рабочей среды Под поплавок (по стрелке на корпусе)

Управление Автоматическое

Изготовлен в соответствии с ТУ У 25.3-33704680-015:2012

Климатическое исполнение У3 по ГОСТ 15150

Установочное положение На твердой опоре или фундаменте с вертикальным по-
ложением оси поплавка «крышкой вверх». К трубопро-
воду или аппарату подключается в самой нижней точке 
трубой с уклоном 1:10 в сторону конденсатоотводчика

Возможно изготовление различных типоразмеров согласно требованию заказчика.

Материалы основных деталей

Корпус Сталь 20

Крышка Сталь 20

Поплавок Сталь 20

Пробка поплавка Сталь 12Х18Н10Т

Седло Сталь 12Х18Н10Т

Клапан Сталь 12Х18Н10Т

Уплотнение корпуса Паронит

Уплотнение в затворе Металл по металлу

Обозначения, размеры, основные технические данные и характеристики кранов шаровых

PN, 
кгс/см2

DN, 
мм Обозначение  Аналог

D Н1 Н d d1 Ход, 
мм Δр* Масса, 

кг kvу**
мм

100 25 СЭ.К.1.3.4.25.100.2   450001 5с-1-2 230 309,5 415,5 26 М27х2 8 3–20 64 0,52

*Δр – минимальный перепад давления, кгс/см2;
**k vу – условная пропускная способность, м3/ч.
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Приборы водоуказательные
PN 25/63      Рр 100/155 

Применяются для непосредственного наблюдения за положением уров-
ня воды в барабанах котлоагрегатов или сосудах.

Технические характеристики

Материал корпусных деталей Сталь 20

Присоединение к трубопроводу Под приварку, муфтовое

Направление подачи рабочей среды По стрелке на корпусе

Управление Автоматическое

Климатическое исполнение У1, У3 по ГОСТ 15150

Установочное положение Вертикальное
 

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.
             

                                                Рис. 1                                                                               Рис. 2                                                                 Рис. 3

 PN, МПа DN, мм Обозначение Аналог Среда Тр, °С
L h n

Рис. Масса, 
кгмм

2,5 10 ПВ.010.025-1 Т-45-1

Вода/пар

225 400 200 98,5 3 11,5

2,5 10 ПВ.010.025-2 Т-45-2 225 440 230 103,5 3 12,5

6,3 20 ПВ.020.063 Т-29бм 270 600 320 135 2 57

10,0* 20 ПВ.020.100 Т-74бм 280 950 550 200 1 93

15,5* 20 ПВ.020.155 Т-228бм 345 670 400 140 1 71

*  давление Рр.
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    Сведения о зарубежных производителях электроприводов, применяемых для ТПА производства 
Концерна «СоюзЭнерго»

Найменование организации
производителя/ марка электропривода

Типы (серии) применяемых 
электроприводов Сайт производителя

ЗАО «Тулаэлектропривод» А, Б, В, Г, Д, ЭП4 tulaprivod.ru/

ГЗ  Электропривод ГЗ-А, Б, В, Г, Д, ГЗ-ОФ gz-privod.ru/

ZPA Pecky МОК, МОN, MTN zpa-pecky.cz/

Regada SO, MO, ST, STR, MT regada.sk/

AUMA SA, SAR, SG, SGR auma.com/

АБС ЗЭиМ Автоматизация МЭО, МЭОФ, МЭП, МЭПК zeim.ru/

Rotork IQ3, А rotork.com/



Затворы дисковые



Таблица 2. Материал корпуса

Материал корпуса Обозначение

Углеродистая сталь 1

Легированная сталь 2

Коррозионностойкая сталь 3

Серый чугун 4

Ковкий чугун 5

Высокопрочный чугун 6

Таблица 3. Материал уплотнительных поверхностей

Материал уплотнительных поверхностей Обозначение

Без уплотнения 0

Коррозионностойкая  сталь 3

Резина 10

Таблица 1. Тип арматуры

Тип арматуры Аббревиатура Обозначение

Затвор дисковый ЗПД, ЗД 32, 19

Таблица 4. Тип присоединения

Тип присоединения Обозначение

Межфланцевое 1

Фланцевое 2

Под приварку 3

Таблица 5. Тип привода

Привод Обозначение

Ручной (маховик, рукоятка) 2

Редуктор 5(3)

Электрический 9

Регистрационный номер разработки 
согласно журналу регистрации

Обозначение типа арматуры
согласно табл. 1 (аналог ЦКБА)

Тип привода согласно табл. 5

Давление номинальное (рабочее) PN (Pp) в кгс/см2

Диаметр условного прохода (DN)

Тип присоединения табл. 4

Материал уплотнительных поверхностей табл. 3

Материал корпуса табл. 2

Аббревиатура типа арматуры согласно табл. 1

Условное буквенное обозначение Концерна «СоюзЭнерго»
в соответствии СТ ЦКБА 035

СЭ АБВ Х Х Х Х ХХ   Х Х Х Х 

Условное обозначение изделий ТПА
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Затворы поворотные дисковые
PN 0,1/6/10

Применяются в качестве запорных устройств для отключения потока рабочей среды  
в трубопроводах.

Технические характеристики

Номинальное давление 10 кгc/см²; возможно также 6 и 0,1 кгc/см²

Рабочая среда Вода, жидкая пульпа, сетевая вода в открытых и закры-
тых системах теплоснабжения и горячего водоснабжения

Температура рабочей среды Не более +100 °С

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1,  ДСТУ ISO 7005-1
(соответствуют ГОСТ 12815) (рис. 1);
под приварку (рис. 2)

Класс герметичности А по ДСТУ EN 12266-1

Управление I –  ручное (маховик);
II – неполнооборотный электропривод;
III – многооборотный электропривод с рычажным 
       механизмом

Угол поворота диска 90°

Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-014:2019

Направление подачи рабочей среды На диск со стороны вала 

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение Для типа I – любое, для типа II, III – с расположением 
электропривода в верхней полусфере, ось вращения 
диска – горизонтально

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не про-
тиворечащих требованиям действующей нормативной документации.

                                          Материалы основных деталей                                                                Аналоги

Исполнение А Исполнение Б     
     32с310р – ручное управление
     32с910р – с электроприводомКорпус Ст3, Сталь 20, 09Г2С

Диск Сталь 20

Втулка Бронза

Вал Сталь 14Х17Н2

Наплавка ЦН-6Л

Уплотнение вала Терморасширенный графит Резиновые кольца

Уплотнение затвора Металл-резина

                                                    

Рис. 1  

                                                                                                       Рис. 2
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Обозначения, размеры, основные технические данные и характеристики затворов дисковых

PN, 
кгс/см2

DN,
мм Обозначение Исполнение Рис.

L D B H H 1 Вид
управления

Масса, кг,
не более*

мм

 10

200

СЭ.ЗПД.1.10.2.200.10.2   326139

Б

1

230

335 461 - 294

I

53СЭ.ЗПД.1.10.2.200.10.9   326140 II

СЭ.ЗПД.1.10.2.200.10.9   326141 III

СЭ.ЗПД.1.10.3.200.10.2   326145

2 - 438 - -

I

46СЭ.ЗПД.1.10.3.200.10.9   326146 II

СЭ.ЗПД.1.10.3.200.10.9   326147 III

300

СЭ.ЗПД.1.10.2.300.10.2   326175

1

220

440 605 - 448

I

75СЭ.ЗПД.1.10.2.300.10.9   326176 II

СЭ.ЗПД.1.10.2.300.10.9   326177 III

СЭ.ЗПД.1.10.3.300.10.2   326181

2 316 582 - 386

I

63СЭ.ЗПД.1.10.3.300.10.9   326182 II

СЭ.ЗПД.1.10.3.300.10.9   326183 III

400

СЭ.ЗПД.1.10.2.400.10.2   326193

1

240

565

771 400 581

I

145СЭ.ЗПД.1.10.2.400.10.9   326194 II

СЭ.ЗПД.1.10.2.400.10.9   326195 III

СЭ.ЗПД.1.10.3.400.10.2   326199

2 -

I

130СЭ.ЗПД.1.10.3.400.10.9   326200 II

СЭ.ЗПД.1.10.3.400.10.9   326201 III

500

СЭ.ЗПД.1.10.2.500.10.2   326211

1

275

670

927 358 713

I

210СЭ.ЗПД.1.10.2.500.10.9   326212 II

СЭ.ЗПД.1.10.2.500.10.9   326213 III

СЭ.ЗПД.1.10.3.500.10.2   326217

2 -

I

185СЭ.ЗПД.1.10.3.500.10.9   326218 II

СЭ.ЗПД.1.10.3.500.10.9   326219 III

600

СЭ.ЗПД.1.10.2.600.10.2   326229

1

300

780

1090 432 858

I

306СЭ.ЗПД.1.10.2.600.10.9   326230 II

СЭ.ЗПД.1.10.2.600.10.9   326231 III

СЭ.ЗПД.1.10.3.600.10.2   326235

2 -

I

250СЭ.ЗПД.1.10.3.600.10.9   326236 II

СЭ.ЗПД.1.10.3.600.10.9   326237 III

800

СЭ.ЗПД.1.10.2.800.10.9   326241
1

350

1010

1428 545 1078

II
630

СЭ.ЗПД.1.10.2.800.10.9   326242 III

СЭ.ЗПД.1.10.3.800.10.9   326245
2 -

II
520

СЭ.ЗПД.1.10.3.800.10.9   326246 III

1000

СЭ.ЗПД.1.10.2.1000.10.9   326249
1

400

1220

1715 700 1318

II
1080

СЭ.ЗПД.1.10.2.1000.10.9   326250 III

СЭ.ЗПД.1.10.3.1000.10.9   326253
2 1120

II
880

СЭ.ЗПД.1.10.3.1000.10.9   326254 III
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PN, 
кгс/см2

DN,
мм Обозначение Исполнение Рис.

L D B H H1 Вид
управления

Масса, кг,
не более*

мм

1200

СЭ.ЗПД.1.10.2.1200.10.9   326259

А

1

450

1455

2331 - 1516

II
1860

СЭ.ЗПД.1.10.2.1200.10.9   326260 III

СЭ.ЗПД.1.10.3.1200.10.9   326263
2 -

II
1560

СЭ.ЗПД.1.10.3.1200.10.9   326264 III

1400

СЭ.ЗПД.1.10.2.1400.10.9   326267
1

500

1675

2403 900 1790

II
2550

СЭ.ЗПД.1.10.2.1400.10.9   326268 III

СЭ.ЗПД.1.10.3.1400.10.9   326271
2 -

II
2100

СЭ.ЗПД.1.10.3.1400.10.9   326272 III

1600

СЭ.ЗПД.1.10.2.1600.10.9   326275
1

550

1915

2622 974 1975

II
2900

СЭ.ЗПД.1.10.2.1600.10.9   326276 III

СЭ.ЗПД.1.10.3.1600.10.9   326279
2 -

II
2350

СЭ.ЗПД.1.10.3.1600.10.9   326280 III

6 700 СЭ.ЗПД.1.10.2.700.6.9  326001 1 350 860 1219 460 926 III 425

0,1 1800 СЭ.ЗД.2.10.2.1800.0,1.9  326008 1 600 1985 2915 1020 2012 II 2715

* Масса затворов указана без учета электропривода.

Технические характеристики для выбора электропривода 
Многооборотный электропривод

PN, 
кгс/см2 DN, мм Максимальный 

крутящий момент для откр/закр, Н·м Необходимое количество оборотов Тип присоединения 
по ОСТ 26-07-763

10

200 22 24 М

300 35 29
А

400 70 29

500 145 24
Б

600 290 32

800 400 40

В1000 530 38

1200 730 35,5

1400 1200 53
Г

1600 2100 61

6 700 310 31 В

Неполнооборотный электропривод

PN, кгс/см2 DN, мм Для неполнооборотных приводов присоединение 
по ISO 5211 

Необходимый 
крутящий момент для откр/закр, Н·м

10

200 F05 120

300 F10 490

400 F12 770

500 F14 1480

600 F16 2800

800 F25 5900

1000 F30 12100

1200 F30 16000

1400 - -

1600 - -

0,1 1600 F35 8000

По желанию заказчика возможна комплектация затворов поворотных дисковых электроприводами   различных отечественных и зарубежных 
производителей.
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Затворы поворотные дисковые с эластичным уплотнением
PN 10÷16

Применяются в качестве запорных устройств для отключения потока рабочей 
среды в трубопроводах.

Технические характеристики

Номинальное давление 10÷16 кгc/см²

Рабочая среда Вода, хим. очищенная вода и др. среды, ней-
тральные по отношению к основным 
материалам изделия

Температура рабочей среды Не более +120 °С

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-2, ДСТУ ISO 7005-2 
(соответствуют ГОСТ 12815), межфланцевое

Фланец под электропривод
(редуктор)

По ISO 5211

Класс герметичности А по ДСТУ EN 12266-1

Управление Неполнооборотный электропривод, редуктор

Угол поворота диска 90°

Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-014:2019

Направление подачи рабочей
 среды

На диск со стороны вала 

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение С расположением редуктора (электропривода) 
в верхней полусфере, ось вращения диска – 
горизонтально

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Корпус ВЧ40

Диск Сталь 20, 25Л, 08Х18Н10, 
08Х17Н13М2Т+ EPDM

Седло EPDM

Вал Сталь 20Х13

Втулка вала Бронза

Уплотнение вала NBR

За
тв

ор
ы

 п
ов

ор
от

ны
е 

ди
ск

ов
ы

е 
с 

эл
ас

ти
чн

ы
м

 у
пл

от
не

ни
ем



47

w
w

w
.s

ou
ze

ne
rg

o.
co

m

Обозначения, размеры, основные технические данные и характеристики затворов дисковых

PN,
кгс/см2

DN,
мм Обозначение А В

Н
Do C D

K
d

N-do N1-M
b H1 H2

Масса, 
кг*10 16 10 16 10 16 10 16

10÷16

400 СЭ.ЗПД.6.10.2.400.16.9 400 325 51 60 390 102 580 515 525 450 12-18 12-31 4-М24 4-М27 24,5 337 600 12

450 СЭ.ЗПД.6.10.2.450.16.9 422 345 51 60 441 114 640 565 585 201 16-28 16-31 4-М24 4-М27 25,5 370 660 160

500 СЭ.ЗПД.6.10.2.500.16.9 480 378 57 75 492 127 715 620 650 555 16-28 16-34 4-М24 4-М30 26,5 412 735 180

600 СЭ.ЗПД.6.10.2.600.16.9 562 475 70 75 593 154 840 725 770 660 16-31 16-37 4-М27 4-М33 30 483 860 233

700 СЭ.ЗПД.6.10.2.700.16.9 624 543 66 70 695 165 910 840 840 753 20-31 20-37 4-М27 4-М33 32,5 520 926 310

800 СЭ.ЗПД.6.10.2.800.16.9 672 606 66 75 795 190 1025 950 950 860 20-34 20-41 4-М30 4-М36 35 586 1045 430

900 СЭ.ЗПД.6.10.2.900.16.9 720 670 110 865 203 1125 1050 1050 963 24-34 24-41 4-М30 4-М36 37,5 648 1155 648

1000 СЭ.ЗПД.6.10.2.1000.16.9 800 735 135 965 216 1255 1160 1170 1064 24-37 24-44 4-М33 4-М39 40 717 1285 895

1100 СЭ.ЗПД.6.10.2.1100.16.9 900 830 135 1065 254 1355 1270 1270 1176 28-37 28-44 4-М33 4-М39 42,5 778 1385 932

1200 СЭ.ЗПД.6.10.2.1200.16.9 941 878 150 1160 254 1485 1380 1390 1278 28-41 28-50 4-М36 4-М45 45 849 1515 1192

1400 СЭ.ЗПД.6.10.2.1400.16.9 1040 1009 150 1385 279 1685 1590 1590 1490 32-44 32-50 4-М39 4-М45 46 963 1715 1432

1500 СЭ.ЗПД.6.10.2.1500.16.9 1080 1040 150 1457 318 1820 1700 1710 1638 32-44 32-57 4-М39 4-М52 47,5 1039 1850 2022

1600 СЭ.ЗПД.6.10.2.1600.16.9 1150 1132 180 1574 318 1930 1820 1820 1704 36-50 36-57 4-М45 4-М52 49 1101 1960 2350

1800 СЭ.ЗПД.6.10.2.1800.16.9 1280 1270 230 1775 356 2130 2020 2020 1893 36-50 36-57 4-М45 4-М52 52 1213 2160 3925

2000 СЭ.ЗПД.6.10.2.2000.16.9 1390 1350 280 1955 406 1345 2230 2230 2105 40-50 40-62 4-М45 4-М56 55 1334 1375 5425

* Масса затворов указана без учета электропривода.

По желанию заказчика возможна комплектация затворов поворотных дисковых электроприводами различных  
отечественных и зарубежных производителей.
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Затворы поворотные дисковые
PN 16

Применяются в качестве запорных устройств для отключения потока рабочей среды  
в трубопроводах.

Технические характеристики

Номинальное давление 16 кгc/см²
Рабочая среда Вода, жидкая пульпа, максимальная 

температура не более +100 °С

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1 (соответ-
ствуют ГОСТ 12815)

Класс герметичности А по ДСТУ EN 12266-1

Управление  I – ручное (маховик);
II – неполноповоротный электропривод;
III – многооборотный электропривод с рычажным
       механизмом

Угол поворота диска 90°

Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-014:2019

Направление подачи 
рабочей среды

На диск со стороны вала 

Климатическое исполнение У1, У3 по ГОСТ 15150

Установочное 
положение

Любое, с расположением электропривода в верхней 
полусфере, ось вращения диска – горизонтально

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика,  
не противоречащих требованиям действующей нормативной документации. 

                              Материалы основных деталей

Корпус Сталь 20/09Г2С

Диск поворотный Сталь 20/09Г2С

Вал Сталь 14Х17Н2

Ось Сталь 14Х17Н2

Втулка Бронза

Кольцо корпуса Сталь 08Х18Н10Т

Кольцо (уплотнительное) Резина

Уплотнение вала, оси Резиновые кольца

Рис. 3

Рис. 1

Рис. 2

Аналоги

32с316р – ручное управление
32с916р – с электроприводом
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Обозначения, размеры, основные технические данные 
и характеристики затворов поворотных дисковых

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение

L L1 D B В1 H H1
Рис. Вид 

управления
Масса, 

кг
мм

16

300

СЭ.ЗПД.1.10.2.300.16.2   320012

220

387 400 796 696 568 338 1 I 109

СЭ.ЗПД.1.10.2.300.16.9   320013 412 - 1014 - 463 233 2 II 130

СЭ.ЗПД.1.10.2.300.16.9   320014 347 - 791 696 890 660 3 III 119

450
СЭ.ЗПД.1.10.2.450.16.2    326012

350
720 - 850 961 815 510 1 I 210

СЭ.ЗПД.1.10.2.450.16.9    326003 801 - 1077 961 1057 727 3 III 308

700
СЭ.ЗПД.2.10.3.700.16.5    326009

500
650 - 1335 1187 1025 625 4 I 555

СЭ.ЗПД.2.10.3.700.16.9    326013 570 - 1200 1187 850 520 4 III 700

1000
СЭ.ЗПД.2.10.2.1000.16.5    326011

450
711 710 2241 2071 1466 - 5 I 1627

СЭ.ЗПД.2.10.2.1000.16.9    326010 760 - 2100 2071 1500 - 5 III 1800

 

Технические характеристики для выбора электропривода

PN DN Необходимый 
крутящий момент для откр/закр, Н·м Необходимое количество оборотов Тип присоединения 

по ОСТ 26-07-763

16

300 80 24 А

450 150 27 Б

700 280 37 В

1000 584 36 В

По желанию заказчика возможна комплектация затворов поворотных дисковых электроприводами различных отечественных и зарубежных 
производителей.

Рис. 5Рис. 4
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Затворы поворотные дисковые
PN 25

Применяются в качестве запорных устройств для отключения потока рабочей 
среды в трубопроводах.

Технические характеристики

Номинальное давление 25 кгc/см²
Рабочая среда Вода, жидкая пульпа, сетевая вода в открытых и 

закрытых системах теплоснабжения и горячего 
водоснабжения

Температура рабочей среды Не более +200 °С

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1 
(соответствуют ГОСТ 12815);
под приварку (рис. 2)

Класс герметичности А по ДСТУ EN 12266-1

Управление I – ручное (маховик);
II – многооборотный электропривод с рычажным 
      механизмом

Угол поворота диска 90°

Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-014:2019

Направление подачи рабочей 
среды

На диск со стороны вала 

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение Для типа I – любое, для типа II – с расположением 
электропривода в верхней полусфере, ось 
вращения диска – горизонтально

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей                                              Аналоги

Корпус Ст3, Сталь 20/09Г2С       
           32с330р – ручное управление
           32с930р – с электроприводомДиск Сталь 20/09Г2С

Втулка Бронза

Вал Сталь 14Х17Н2

Наплавка ЦН-6Л

Уплотнение затвора Металл-резина

Уплотнение вала Резиновые кольца

Рис. 2Рис. 1
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Обозначения, размеры, основные технические данные 
и характеристики затворов дисковых

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Рис.

L D B H H1 Вид
управления

Масса, кг,
не более*

мм

25

200

СЭ.ЗПД.1.10.2.200.25.2   326317
1

250

360

478

180 358
I

65
СЭ.ЗПД.1.10.2.200.25.9   326319 II

СЭ.ЗПД.1.10.3.200.25.2   326323
2 235 95 273

I
55

СЭ.ЗПД.1.10.3.200.25.9   326325 II

250

СЭ.ЗПД.1.10.2.250.25.2   326329
1

300

425

520

215 473
I

85
СЭ.ЗПД.1.10.2.250.25.9   326331 II

СЭ.ЗПД.1.10.3.250.25.2   326335
2 286 170 373

I
67

СЭ.ЗПД.1.10.3.250.25.9   326337 II

300

СЭ.ЗПД.1.10.2.300.25.2   326341
1

350

485

593

245 460
I

125
СЭ.ЗПД.1.10.2.300.25.9   326343 II

СЭ.ЗПД.1.10.3.300.25.2   326347
2 339 185 400

I
105

СЭ.ЗПД.1.10.3.300.25.9   326349 II

400

СЭ.ЗПД.1.10.2.400.25.2   326353
1

400

610

770

310 576
I

250
СЭ.ЗПД.1.10.2.400.25.9   326355 II

СЭ.ЗПД.1.10.3.400.25.2   326359
2 445 230 496

I
200

СЭ.ЗПД.1.10.3.400.25.9   326361 II

500

СЭ.ЗПД.1.10.2.500.25.2   326365
1

450

730

905

395 735
I

390
СЭ.ЗПД.1.10.2.500.25.9   326367 II

СЭ.ЗПД.1.10.3.500.25.2   326371
2 564 300 640

I
340

СЭ.ЗПД.1.10.3.500.25.9   326373 II

                         
600

СЭ.ЗПД.1.10.2.600.25.2   326377
1

600

810

1100

450 883
I

590
СЭ.ЗПД.1.10.2.600.25.9   326379 II

СЭ.ЗПД.1.10.3.600.25.2   326383
2 635 415 848

I
530

СЭ.ЗПД.1.10.3.600.25.9   326385 II

800
СЭ.ЗПД.1.10.2.800.25.9   326390 1

750
1075

1422
575 1108 II 1270

СЭ.ЗПД.1.10.3.800.25.9   326394 2 880 510 1043 II 1050

1000 СЭ.ЗПД.1.10.2.1000.25.9   320048 1 800 1315 1731 670 1235 II 1968

* Масса затворов указана без учета электропривода.

Технические характеристики для выбора электропривода

PN, 
кгс/см2 DN, мм Необходимый крутящий момент для откр/закр, Н·м Необходимое

количество оборотов
Тип присоединения 
по ОСТ 26-07-763

25

200 25 29,5 М

250 60 37,5
А

300 90 39

400 150 39

Б500 210 37

600 300 46,5

800 500 45 В

По желанию заказчика возможна комплектация затворов электроприводами различных отечественных и зарубежных производителей.
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Затворы поворотные дисковые из коррозионностойкой стали
PN 10/25

Применяются в качестве запорных устройств для отключения потока 
 рабочей среды в трубопроводах.

Технические характеристики
Номинальное давление 10; 25 кгc/см²
Рабочая среда Жидкие и газообразные среды, морская 

вода, сульфидный щелок, по отношению 
к которым применяемые материалы     
коррозионностойкие

Температура рабочей среды Не более +200 °С

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, 
ДСТУ ISO 7005-1 (соответствуют 
ГОСТ 12815)

Класс герметичности А по ДСТУ EN 12266-1

Управление I – ручное (маховик);
II – механический привод (редуктор);
III – электропривод

Угол поворота диска 90°

Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-014:2019

Направление подачи рабочей 
среды

На диск со стороны вала

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение Любое с расположением электропривода  
в верхней полусфере, ось вращения диска – 
горизонтально

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

                Материалы основных деталей                                                    Аналоги

Корпус Сталь 12Х18Н10Т, 10Х17Н13М3Т    32нж310р – PN 10, ручное управление
   32нж910р – PN 10, c электроприводом
   32нж330р – PN 25, ручное управление
   32нж930р – PN 25, c электроприводом

Диск Сталь 12Х18Н10Т, 10Х17Н13М3Т

Втулка Бронза

Вал Сталь 12Х18Н10Т, 10Х17Н13М3Т

Уплотнение затвора Металл-резина

Уплотнение вала Набивка графитовая
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Обозначения, размеры, основные технические данные 
и характеристики затворов дисковых из коррозионностойкой стали

PN,
кгс/см2 DN Обозначение

L D В
Вид

управления
Масса, кг,
не более*

мм

10

150
СЭ.ЗПД.3.10.2.150.10.2   326081

210 280 290
I

45
СЭ.ЗПД.3.10.2.150.10.9   326082 III

200
СЭ.ЗПД.3.10.2.200.10.2   326083

230 335 461
I

53
СЭ.ЗПД.3.10.2.200.10.9   326084 III

250
СЭ.ЗПД.3.10.2.250.10.2   326085

300 390 502
I

71
СЭ.ЗПД.3.10.2.250.10.9   326086 III

300
СЭ.ЗПД.3.10.2.300.10.2   326087

220 440 605
I

75
СЭ.ЗПД.3.10.2.300.10.9   326088 III

400
СЭ.ЗПД.3.10.2.400.10.2   326089

240 565 771
I

145
СЭ.ЗПД.3.10.2.400.10.9   326090 III

500
СЭ.ЗПД.3.10.2.500.10.2   326091

275 670 927
I

210
СЭ.ЗПД.3.10.2.500.10.9   326092 III

600
СЭ.ЗПД.3.10.2.600.10.2   326093

300 780 1090
I

306
СЭ.ЗПД.3.10.2.600.10.9   326094 III

800
СЭ.ЗПД.3.10.2.800.10.5   326095

350 1010 1428
II

630
СЭ.ЗПД.3.10.2.800.10.9   326096 III

1000
СЭ.ЗПД.3.10.2.1000.10.5   326097

400 1220 1715
II

1080
СЭ.ЗПД.3.10.2.1000.10.9   326098 III

1200
СЭ.ЗПД.3.10.2.1200.10.5   326099

450 1455 2331
II

1860
СЭ.ЗПД.3.10.2.1200.10.9   326100 III

25

150
СЭ.ЗПД.3.10.2.150.25.2   326101

210 300 300
I

45
СЭ.ЗПД.3.10.2.150.25.9   326102 III

200
СЭ.ЗПД.3.10.2.200.25.2   326103

230 360 478
I

65
СЭ.ЗПД.3.10.2.200.25.9   326104 III

250
СЭ.ЗПД.3.10.2.250.25.2   326105

300 425 520
I

85
СЭ.ЗПД.3.10.2.250.25.9   326106 III

300
СЭ.ЗПД.3.10.2.300.25.2   326107

220 485 593
I

125
СЭ.ЗПД.3.10.2.300.25.9   326108 III

400
СЭ.ЗПД.3.10.2.400.25.2   326109

240 610 720
I

250
СЭ.ЗПД.3.10.2.400.25.9   326110 III

500
СЭ.ЗПД.3.10.2.500.25.2   326111

275 730 905
I

390
СЭ.ЗПД.3.10.2.500.25.9   326112 III

600
СЭ.ЗПД.3.10.2.600.25.2   326113

300 810 1100
I

590
СЭ.ЗПД.3.10.2.600.25.9   326114 III

800
СЭ.ЗПД.3.10.2.800.25.5   326115

350 1075 1422
II

1270
СЭ.ЗПД.3.10.2.800.25.9   326116 III

1000
СЭ.ЗПД.3.10.2.1000.25.5   326117

400 1315 1220
II

1830
СЭ.ЗПД.3.10.2.1000.25.9   326118 III

1200
СЭ.ЗПД.3.10.2.1200.25.5   326119

450 1525 1455
II

2300
СЭ.ЗПД.3.10.2.1200.25.9   326120 III

* Масса затворов указана без учета электропривода.
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Технические характеристики для выбора электропривода

PN, 
кгс/см2 DN, мм Необходимый 

крутящий момент для откр/закр, Н·м Необходимое количество оборотов Тип присоединения 
по ОСТ 26-07-763

10

150 25 20
М

200 25 24

250 35 25

А300 35 29

400 70 29

500 145 24
Б

600 290 32

800 400 40

В1000 530 38

1200 730 35,5

25

150 25 24
М

200 25 29,5

250 60 37,5
А

300 90 39

400 180 39
Б

500 290 37

600 450 46,5

В
800 600 45

1000 800 40

1200 1000 45

По желанию заказчика возможна комплектация затворов поворотных дисковых электроприводами различных отечественных и зарубежных 
производителей.
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Затворы поворотные дисковые с уплотнением металл по металлу
PN 10÷16

Применяются в качестве запорных устройств для отключения потока рабочей среды 
в трубопроводах.

Технические характеристики

Номинальное давление 10÷16 кгc/см²

Рабочая среда Вода, пар, нефтепродукты

Температура рабочей среды Не более +425 °С

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1,  ДСТУ ISO 7005-1 
(соответствуют ГОСТ 12815) (рис. 1);
под приварку (рис. 2)

Класс герметичности А по ДСТУ EN 12266-1

Управление I – редуктор;
II – неполнооборотный электропривод

Угол поворота диска 90°

Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-014:2019

Направление подачи рабочей среды На диск со стороны вала 

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение С расположением редуктора (электропривода) 
в верхней полусфере, ось вращения диска – 
горизонтально

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Корпус Сталь 20, 25Л, 08Х18Н10

Диск Сталь 20, 25Л, 08Х18Н10

Седло Сталь 08Х18Н10 + графит

Вал Сталь 20Х13, 08Х18Н10

Наплавка Коррозионностойкая сталь

Уплотнение вала Терморасширенный графит

      

                                     Рис.1                                                                       Рис.2 

Рис. 2Рис. 1
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Обозначения, размеры, основные технические данные 
и характеристики затворов дисковых

PN, 
кгс/см2

DN,
мм Обозначение Рис.

L H H1 Вид
управления Масса, кг*

мм

10÷16

50
СЭ.ЗПД.1.3.2.50.16.5   

1 108 112 248
I

9
СЭ.ЗПД.1.3.2.50.16.9   II

65
СЭ.ЗПД.1.3.2.65.16.5   

1 112 115 265
I

11
СЭ.ЗПД.1.3.2.65.16.9   II

80

СЭ.ЗПД.1.3.2.80.16.5   
1 114 120 335

I
12,3

СЭ.ЗПД.1.3.2.80.16.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.80.16.5   
2 180 85 186

I
6,9

СЭ.ЗПД.1.3.3.80.16.9   II

100

СЭ.ЗПД.1.3.2.100.16.5   
1 127 140 350

I
16

СЭ.ЗПД.1.3.2.100.16.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.100.16.5   
2 190 100 239

I
8,7

СЭ.ЗПД.1.3.3.100.16.9   II

125

СЭ.ЗПД.1.3.2.125.16.5   
1 140 170 370

I
22,6

СЭ.ЗПД.1.3.2.125.16.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.125.16.5   
2 200 113 252

I
18

СЭ.ЗПД.1.3.3.125.16.9   II

150

СЭ.ЗПД.1.3.2.150.16.5   
1 140 180 450

I
28,8

СЭ.ЗПД.1.3.2.150.16.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.150.16.5   
2 210 130 284

I
23

СЭ.ЗПД.1.3.3.150.16.9   II

200

СЭ.ЗПД.1.3.2.200.16.5   
1 152 210 480

I
43

СЭ.ЗПД.1.3.2.200.16.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.200.16.5   
2 230 205 307

I
31,4

СЭ.ЗПД.1.3.3.200.16.9   II

250

СЭ.ЗПД.1.3.2.250.16.5   
1 165 240 590

I
63

СЭ.ЗПД.1.3.2.250.16.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.250.16.5   
2 250 235 337

I
50

СЭ.ЗПД.1.3.3.250.16.9   II

300

СЭ.ЗПД.1.3.2.300.16.5   
1 178 290 640

I
85

СЭ.ЗПД.1.3.2.300.16.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.300.16.5   
2 270 275 392

I
65

СЭ.ЗПД.1.3.3.300.16.9   II

350

СЭ.ЗПД.1.3.2.350.16.5   
1 190 320 690

I
105

СЭ.ЗПД.1.3.2.350.16.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.350.16.5   
2 290 309 435

I
80

СЭ.ЗПД.1.3.3.350.16.9   II

400

СЭ.ЗПД.1.3.2.400.16.5   
1 216 350 720

I
145

СЭ.ЗПД.1.3.2.400.16.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.400.16.5   
2 310 346 481

I
102

СЭ.ЗПД.1.3.3.400.16.9   II

450

СЭ.ЗПД.1.3.2.450.16.5   
1 222 380 760

I
192

СЭ.ЗПД.1.3.2.450.16.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.450.16.5   
2 330 392 521

I
120

СЭ.ЗПД.1.3.3.450.16.9   II

500

СЭ.ЗПД.1.3.2.500.16.5   
1 229 410 790

I
245

СЭ.ЗПД.1.3.2.500.16.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.500.16.5   
2 350 427 568

I
165

СЭ.ЗПД.1.3.3.500.16.9   II

600

СЭ.ЗПД.1.3.2.600.16.5   
1 267 470 870

I
380

СЭ.ЗПД.1.3.2.600.16.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.600.16.5   
2 390 507 698

I
300

СЭ.ЗПД.1.3.3.600.16.9   II

700

СЭ.ЗПД.1.3.2.700.16.5   
1 292 550 1050

I
487

СЭ.ЗПД.1.3.2.700.16.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.700.16.5   
2 430 572 903

I
440

СЭ.ЗПД.1.3.3.700.16.9   II

За
тв

ор
ы

 п
ов

ор
от

ны
е 

ди
ск

ов
ы

е 
с 

уп
ло

тн
ен

ие
м

 м
ет

ал
л 

по
 м

ет
ал

лу



57

w
w

w
.s

ou
ze

ne
rg

o.
co

m

PN, 
кгс/см2

DN,
мм Обозначение Рис.

L H H1 Вид
управления Масса, кг*

мм

10÷16

800

СЭ.ЗПД.1.3.2.800.16.5   
1 318 640 1140

I
690

СЭ.ЗПД.1.3.2.800.16.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.800.16.5   
2 470 638 967

I
600

СЭ.ЗПД.1.3.3.800.16.9   II

900

СЭ.ЗПД.1.3.2.900.16.5   
1 330 710 1210

I
792

СЭ.ЗПД.1.3.2.900.16.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.900.16.5   
2 510 700 1175

I
760

СЭ.ЗПД.1.3.3.900.16.9   II

1000

СЭ.ЗПД.1.3.2.1000.16.5   
1 410 770 1290

I
1030

СЭ.ЗПД.1.3.2.1000.16.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.1000.16.5   
2 550 765 1240

I
960

СЭ.ЗПД.1.3.3.1000.16.9   II

1200

СЭ.ЗПД.1.3.2.1200.16.5   
1 470 875 1485

I
1150

СЭ.ЗПД.1.3.2.1200.16.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.1200.16.5   
2 630 860 1350

I
1400

СЭ.ЗПД.1.3.3.1200.16.9   II

1400
СЭ.ЗПД.1.3.2.1400.16.5   

1 530 970 1560
I

1580
СЭ.ЗПД.1.3.2.1400.16.9   II

1600
СЭ.ЗПД.1.3.2.1600.16.5   

2 600 1100 1540
I

2300
СЭ.ЗПД.1.3.2.1600.16.9   II

* Масса затворов указана с учетом редуктора.
По желанию заказчика возможна комплектация затворов поворотных дисковых электроприводами различных отечественных и зарубежных 
производителей.
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Затворы поворотные дисковые с уплотнением металл по металлу
PN 25

Применяются в качестве запорных устройств для отключения потока рабочей среды  
в трубопроводах.

Технические характеристики

Номинальное давление 25 кгc/см²

Рабочая среда Вода, пар, нефтепродукты

Температура рабочей среды Не более +425 °С

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1,  ДСТУ ISO 7005-1
(соответствуют ГОСТ 12815) (рис. 1);
под приварку (рис. 2)

Класс герметичности А по ДСТУ EN 12266-1

Управление I – редуктор;
II – неполнооборотный электропривод

Угол поворота диска 90°

Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-014:2019

Направление подачи рабочей среды На диск со стороны вала 

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение С расположением редуктора (электропривода) 
в верхней полусфере, ось вращения диска – 
горизонтально

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих    требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Корпус Сталь 20, 25Л, 08Х18Н10

Диск Сталь 20, 25Л, 08Х18Н10

Седло Сталь 08Х18Н10 + графит

Вал Сталь 20Х13, 08Х18Н10

Наплавка Коррозионностойкая сталь

Уплотнение вала Терморасширенный графит

Рис. 2Рис. 1
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Обозначения, размеры, основные технические данные
и характеристики затворов дисковых

PN, 
кгс/см2

DN,
мм Обозначение Рис.

L H H1 Вид 
управления Масса, кг*

мм

25

50
СЭ.ЗПД.1.3.2.50.25.5   

1 108 112 248
I

10,5
СЭ.ЗПД.1.3.2.50.25.9   II

65
СЭ.ЗПД.1.3.2.65.25.5   

1 112 115 265
I

11,5
СЭ.ЗПД.1.3.2.65.25.9   II

80

СЭ.ЗПД.1.3.2.80.25.5   
1 114 120 335

I
14

СЭ.ЗПД.1.3.2.80.25.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.80.25.5   
2 180 85 186

I
7,3

СЭ.ЗПД.1.3.3.80.25.9   II

100

СЭ.ЗПД.1.3.2.100.25.5   
1 127 140 350

I
18,5

СЭ.ЗПД.1.3.2.100.25.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.100.25.5   
2 190 100 239

I
9

СЭ.ЗПД.1.3.3.100.25.9   II

125

СЭ.ЗПД.1.3.2.125.25.5   
1 140 170 370

I
26

СЭ.ЗПД.1.3.2.125.25.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.125.25.5   
2 200 113 252

I
19,5

СЭ.ЗПД.1.3.3.125.25.9   II

150

СЭ.ЗПД.1.3.2.150.25.5   
1 140 180 450

I
32

СЭ.ЗПД.1.3.2.150.25.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.150.25.5   
2 210 130 284

I
24

СЭ.ЗПД.1.3.3.150.25.9   II

200

СЭ.ЗПД.1.3.2.200.25.5   
1 152 210 480

I
47,3

СЭ.ЗПД.1.3.2.200.25.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.200.25.5   
2 230 205 307

I
33

СЭ.ЗПД.1.3.3.200.25.9   II

250

СЭ.ЗПД.1.3.2.250.25.5   
1 165 240 590

I
73

СЭ.ЗПД.1.3.2.250.25.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.250.25.5   
2 250 235 337

I
52

СЭ.ЗПД.1.3.3.250.25.9   II

300

СЭ.ЗПД.1.3.2.300.25.5   
1 178 290 640

I
95

СЭ.ЗПД.1.3.2.300.25.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.300.25.5   
2 270 275 392

I
68

СЭ.ЗПД.1.3.3.300.25.9   II

350

СЭ.ЗПД.1.3.2.350.25.5   
1 190 320 690

I
123

СЭ.ЗПД.1.3.2.350.25.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.350.25.5   
2 290 309 435

I
85

СЭ.ЗПД.1.3.3.350.25.9   II

400

СЭ.ЗПД.1.3.2.400.25.5   
1 216 350 720

I
175

СЭ.ЗПД.1.3.2.400.25.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.400.25.5   
2 310 346 481

I
107

СЭ.ЗПД.1.3.3.400.25.9   II

450

СЭ.ЗПД.1.3.2.450.25.5   
1 222 380 760

I
212

СЭ.ЗПД.1.3.2.450.25.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.450.25.5   
2 330 392 521

I
126

СЭ.ЗПД.1.3.3.450.25.9   II

500

СЭ.ЗПД.1.3.2.500.25.5   
1 229 410 790

I
270

СЭ.ЗПД.1.3.2.500.25.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.500.25.5   
2 350 427 568

I
173

СЭ.ЗПД.1.3.3.500.25.9   II

600

СЭ.ЗПД.1.3.2.600.25.5   
1 267 470 870

I
418

СЭ.ЗПД.1.3.2.600.25.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.600.25.5   
2 390 507 698

I
315

СЭ.ЗПД.1.3.3.600.25.9   II

700

СЭ.ЗПД.1.3.2.700.25.5   
1 292 550 1050

I
500

СЭ.ЗПД.1.3.2.700.25.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.700.25.5   
2 430 572 903

I
460

СЭ.ЗПД.1.3.3.700.25.9   II
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PN, 
кгс/см2

DN,
мм Обозначение Рис.

L H H1 Вид 
управления Масса, кг*

мм

25

800

СЭ.ЗПД.1.3.2.800.25.5   
1 318 640 1140

I
710

СЭ.ЗПД.1.3.2.800.25.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.800.25.5   
2 470 638 967

I
630

СЭ.ЗПД.1.3.3.800.25.9   II

900

СЭ.ЗПД.1.3.2.900.25.5   
1 330 710 1210

I
870

СЭ.ЗПД.1.3.2.900.25.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.900.25.5   
2 510 700 1175

I
800

СЭ.ЗПД.1.3.3.900.25.9   II

1000

СЭ.ЗПД.1.3.2.1000.25.5   
1 410 770 1290

I
1150

СЭ.ЗПД.1.3.2.1000.25.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.1000.25.5   
2 550 765 1240

I
1010

СЭ.ЗПД.1.3.3.1000.25.9   II

1200

СЭ.ЗПД.1.3.2.1200.25.5   
1 470 875 1485

I
1260

СЭ.ЗПД.1.3.2.1200.25.9   II

СЭ.ЗПД.1.3.3.1200.25.5   
2 630 860 1350

I
1485

СЭ.ЗПД.1.3.3.1200.25.9   II

* Масса затворов указана с учетом редуктора.
По желанию заказчика возможна комплектация затворов поворотных дисковых электроприводами различных отечественных и зарубежных 
производителей.
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Затворы поворотные дисковые межфланцевые
Серия  1 – общего назначения
PN 6/10/16

Применяются в качестве запорно-регулирующих устройств в трубопроводах различ-
ных отраслей.

Технические характеристики

Номинальное давление 6; 10; 16 кгc/см²

Рабочая среда I – вода, воздух без содержания масел с температу-
рой от –10 °С до +125 °С;
II – углеводороды, масла, природный газ, воздух  
с содержанием масел, нефтепродукты с температу-
рой от –10 °С до +80 °С

Класс герметичности А по ДСТУ EN 12266-1

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-2, ДСТУ ISO 7005-2 (со-
ответствуют ГОСТ 12815)

Угол поворота диска 90°

Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-014:2019

Направление подачи рабочей 
среды

Любое

Управление 2 – ручное (рукоятка);
3 – механический привод с червячной передачей;
9 – электропривод

Присоединительный фланец 
под привод

По EN ISO 5211

Установочное положение Любое, с расположением электропривода в верхней 
полусфере

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Исполнение I Исполнение II

Корпус СЧ 25 с защитным покрытием

Диск* СЧ 25 с защитным покрытием

Цапфа Сталь 20Х13, 14Х17Н2

Вал Сталь 20Х13, 14Х17Н2

Втулка вала Бронза

Уплотнение затвора Металл-резина

Среда I II

Манжета EPDM NBR

Уплотнение вала Резиновые кольца

*Возможно изготовление диска из латуни, алюминиевой бронзы, сталей 08Х18Н10ТЛ, 12Х18Н12М3ТЛ и ВЧ 35 с эпоксидным покрытием  
(по специальному требованию заказчика).
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Обозначения, размеры, основные технические данные и характеристики
затворов дисковых межфланцевых общего назначения

PN,
кгс/см2

DN,
мм  Обозначение*

L D В Н Н1 Вид
управления

Мкр ,
Н·м**

Масса, 
кг,***мм

6 – 16

32

СЭ.ЗД.4.10.1.32.16.2   190031

33 78 - 54 136

2

10 2,2СЭ.ЗД.4.10.1.32.16.3   190032 3

СЭ.ЗД.4.10.1.32.16.9   190033 9

40

СЭ.ЗД.4.10.1.40.16.2   190034

33 78 - 54 136

2

10 2,2СЭ.ЗД.4.10.1.40.16.3   190035 3

СЭ.ЗД.4.10.1.40.16.9   190036 9

50

СЭ.ЗД.4.10.1.50.16.2   190037

43 96 - 64 146

2

12 4,1СЭ.ЗД.4.10.1.50.16.3   190038 3

СЭ.ЗД.4.10.1.50.16.9   190039 9

65

СЭ.ЗД.4.10.1.65.16.2   190040

46 113 - 72 153,5

2

20 4,6СЭ.ЗД.4.10.1.65.16.3   190041 3

СЭ.ЗД.4.10.1.65.16.9   190042 9

80

СЭ.ЗД.4.10.1.80.16.2   190043

46 128 - 89 163

2

30 5,2СЭ.ЗД.4.10.1.80.16.3   190044 3

СЭ.ЗД.4.10.1.80.16.9   190045 9

100

СЭ.ЗД.4.10.1.100.16.2   190046

52 150 - 100 172,5

2

55 6,0СЭ.ЗД.4.10.1.100.16.3   190047 3

СЭ.ЗД.4.10.1.100.16.9   190048 9

125

СЭ.ЗД.4.10.1.125.16.2   190049

56 184 - 118 192,5

2

85 7,9СЭ.ЗД.4.10.1.125.16.3   190050 3

СЭ.ЗД.4.10.1.125.16.9   190051 9

150

СЭ.ЗД.4.10.1.150.16.2   190052

56 212 - 128 205

2

100 11,2СЭ.ЗД.4.10.1.150.16.3   190053 3

СЭ.ЗД.4.10.1.150.16.9   190054 9

200

СЭ.ЗД.4.10.1.200.16.2   190055

60 268 - 166 234

2

150 15,5СЭ.ЗД.4.10.1.200.16.3   190056 3

СЭ.ЗД.4.10.1.200.16.9   190057 9

* Обозначения затворов дисковых указаны для исполнения I. Для исполнения II – по специальному требованию заказчика.
** Мкр – крутящий момент для управления затвором при PN 16 кгс/см2. Указанные крутящие моменты действительны для затворов исполне- 
ния I для жидких сред. Для затворов исполнения II принимать коэффициент 1,5. При выборе привода следует принимать коэффициент запаса 
1,2.
*** Масса затворов указана без учета привода.
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Затворы поворотные дисковые межфланцевые
Серия  2 – промышленного и энергетического назначения
PN 6/10/16

Применяются в качестве запорно-регулирующих устройств в трубопроводах горнодо-
бывающей, металлургической, химической, машиностроительной, энергетической, нефтепе-
рерабатывающей и других отраслей.

Технические характеристики

Номинальное давление 6; 10; 16 кгc/см²
Рабочая среда I – вода, воздух без содержания масел с температурой 

от –10 °С до +125 °С;
II – углеводороды, масла, природный газ, воздух с со-
держанием масел, нефтепродукты с температурой от 
–10 °С до +80 °С;
III – минеральные масла, углеводороды, хлорная кон-
центрация, нефтепродукты, растворители с температу-
рой от –25 °С до +150 °С;
IV – горячий воздух (без частиц воды и водяного пара) 
с температурой от –25 °С до +150 °С;
V – различные кислоты, озон, хлорные растворители  
с температурой от –25 °С до +120 °С

Класс герметичности А по ДСТУ EN 12266-1

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-2, ДСТУ ISO 7005-2 (соот-
ветствуют ГОСТ 12815)

Угол поворота диска 90°

Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-014:2019

Направление подачи рабочей 
среды

Любое

Управление 2 – ручное (рычаг, маховик);
3 – ручной редуктор;
9 – электропривод

Присоединительный фланец под 
привод

По EN ISO 5211

Установочное положение Любое, с расположением электропривода в верхней 
полусфере

 Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих    требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Исполнение I Исполнение II Исполнение III Исполнение IV Исполнение V

Корпус Сталь 20, ВЧ 40 с защитным покрытием

Диск* СЧ 25 с защитным покрытием

Цапфа Сталь 20Х13, 14Х17Н2

Вал Сталь 20Х13, 14Х17Н2

Втулка вала Бронза

Уплотнение затвора Металл-резина

Среда I II III IV V

Манжета EPDM NBR VITON (FPM) Silicon (UMQ) HIPALON (CSM)

Уплотнение вала Резиновые кольца

*Возможно изготовление диска из латуни, алюминиевой бронзы, сталей 08Х18Н10ТЛ, 12Х18Н12М3ТЛ и ВЧ 35 с эпоксидным покрытием  
(по специальному требованию заказчика).
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Обозначения, размеры, основные технические данные и характеристики
затворов дисковых межфланцевых промышленного назначения (серия 2)

PN,
кгс/см2

DN,
мм Обозначение*

L D В Н Н1 Вид
управления

Мкр ,
Н·м**

Масса, кг,
не более***

мм

6–16

32/40

СЭ.ЗД.1.10.1.32/40.16.2   190058

33 78 108 54 136

2

10 2,2

СЭ.ЗД.1.10.1.32/40.16.3   190059 3

СЭ.ЗД.1.10.1.32/40.16.9   190060 9

СЭ.ЗД.6.10.1.32/40.16.2   190061 2

СЭ.ЗД.6.10.1.32/40.16.3   190062 3

СЭ.ЗД.6.10.1.32/40.16.9   190063 9

50

СЭ.ЗД.1.10.1.50.16.2   190064

43 96 115 64 146

2

12 4,1

СЭ.ЗД.1.10.1.50.16.3   190065 3

СЭ.ЗД.1.10.1.50.16.9   190066 9

СЭ.ЗД.6.10.1.50.16.2   190067 2

СЭ.ЗД.6.10.1.50.16.3   190068 3

СЭ.ЗД.6.10.1.50.16.9   190069 9

65

СЭ.ЗД.1.10.1.65.16.2   190070

46 113 129 72 153

2

20 4,9

СЭ.ЗД.1.10.1.65.16.3   190071 3

СЭ.ЗД.1.10.1.65.16.9   190072 9

СЭ.ЗД.6.10.1.65.16.2   190073 2

СЭ.ЗД.6.10.1.65.16.3   190074 3

СЭ.ЗД.6.10.1.65.16.9   190075 9

80

СЭ.ЗД.1.10.1.80.16.2   190076

46 128 174 87 163

2

30 5,6

СЭ.ЗД.1.10.1.80.16.3   190077 3

СЭ.ЗД.1.10.1.80.16.9   190078 9

СЭ.ЗД.6.10.1.80.16.2   190079 2

СЭ.ЗД.6.10.1.80.16.3   190080 3

СЭ.ЗД.6.10.1.80.16.9   190081 9

100

СЭ.ЗД.1.10.1.100.16.2   190082

52 150 202 103 172

2

55 6,8

СЭ.ЗД.1.10.1.100.16.3   190083 3

СЭ.ЗД.1.10.1.100.16.9   190084 9

СЭ.ЗД.6.10.1.100.16.2 190085 2

СЭ.ЗД.6.10.1.100.16.3   190086 3

СЭ.ЗД.6.10.1.100.16.9   190087 9

125

СЭ.ЗД.1.10.1.125.16.2   190088

56 184 224 119 192

2

85 9,1

СЭ.ЗД.1.10.1.125.16.3   190089 3

СЭ.ЗД.1.10.1.125.16.9   190090 9

СЭ.ЗД.6.10.1.125.16.2   190091 2

СЭ.ЗД.6.10.1.125.16.3   190092 3

СЭ.ЗД.6.10.1.125.16.9   190093 9

150

СЭ.ЗД.1.10.1.150.16.2   190094

56 212 254 129 205

2

100 11,2

СЭ.ЗД.1.10.1.150.16.3   190095 3

СЭ.ЗД.1.10.1.150.16.9   190096 9

СЭ.ЗД.6.10.1.150.16.2   190097 2

СЭ.ЗД.6.10.1.150.16.3   190098 3

СЭ.ЗД.6.10.1.150.16.9   190099 9
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PN,
кгс/см2

DN,
мм Обозначение*

L D В Н Н1 Вид
управления

Мкр ,
Н·м**

Масса, кг,
не более***

мм

6–16

200

СЭ.ЗД.1.10.1.200.16.2   190100

60 268 320 166 234

2

150 15,5

СЭ.ЗД.1.10.1.200.16.3   190101 3

СЭ.ЗД.1.10.1.200.16.9   190102 9

СЭ.ЗД.6.10.1.200.16.2   190103 2

СЭ.ЗД.6.10.1.200.16.3   190104 3

СЭ.ЗД.6.10.1.200.16.9   190105 9

250

СЭ.ЗД.1.10.1.250.16.2   190106

68 320 380 202 270

2

290 28,7

СЭ.ЗД.1.10.1.250.16.3   190107 3

СЭ.ЗД.1.10.1.250.16.9   190108 9

СЭ.ЗД.6.10.1.250.16.2   190109 2

СЭ.ЗД.6.10.1.250.16.3   190110 3

СЭ.ЗД.6.10.1.250.16.9   190111 9

300

СЭ.ЗД.1.10.1.300.16.2   190112

78 378 432 237 310

2

380 40,3

СЭ.ЗД.1.10.1.300.16.3   190113 3

СЭ.ЗД.1.10.1.300.16.9   190114 9

СЭ.ЗД.6.10.1.300.16.2   190115 2

СЭ.ЗД.6.10.1.300.16.3   190116 3

СЭ.ЗД.6.10.1.300.16.9   190117 9

6–10

350

СЭ.ЗД.1.10.1.350.10.3   190118

78 418 520 270 350

3

580 67,0
СЭ.ЗД.1.10.1.350.10.9   190119 9

СЭ.ЗД.6.10.1.350.10.3   190120 3

СЭ.ЗД.6.10.1.350.10.9  190121 9

400

СЭ.ЗД.1.10.1.400.10.3   190122

102 467 588 300 375

3

1650 104,0
СЭ.ЗД.1.10.1.400.10.9   190123 9

СЭ.ЗД.6.10.1.400.10.3   190124 3

СЭ.ЗД.6.10.1.400.10.9   190125 9

450

СЭ.ЗД.1.10.1.450.10.3   190026

114 521 633 330 400

3

2100 136,0
СЭ.ЗД.1.10.1.450.10.9   190027 9

СЭ.ЗД.6.10.1.450.10.3   190028 3

СЭ.ЗД.6.10.1.450.10.9   190129 9

500

СЭ.ЗД.1.10.1.500.10.3   190130

127 571 704 375 425

3

- 180,0
СЭ.ЗД.1.10.1.500.10.9   190131 9

СЭ.ЗД.6.10.1.500.10.3   190132 3

СЭ.ЗД.6.10.1.500.10.9   190133 9

600

СЭ.ЗД.1.10.1.600.10.3   190134

154 670 828 430 495

3

- 260,0
СЭ.ЗД.1.10.1.600.10.9   190135 9

СЭ.ЗД.6.10.1.600.10.3   190136 3

СЭ.ЗД.6.10.1.600.10.9   190137 9

700
СЭ.ЗД.1.10.1.700.10.9   190138

165 830 1020 502 590 9 - 350,0
СЭ.ЗД.6.10.1.700.10.9   190139

800
СЭ.ЗД.1.10.1.800.10.9   190140

190 926 1110 585 630 9 - 580,0
СЭ.ЗД.6.10.1.800.10.9   190141

900
СЭ.ЗД.1.10.1.900.10.9   190042

203 1110 - 610 695 9 - 700,0
СЭ.ЗД.6.10.1.900.10.9   190143

1000
СЭ.ЗД.1.10.1.1000.10.9   190144

216 1120 - 675 770 9 - 850,0
СЭ.ЗД.6.10.1.1000.10.9   190145

1200
СЭ.ЗД.1.10.1.1200.10.9   190146

254 1334 - 800 875 9 - 1080,0
СЭ.ЗД.6.10.1.1200.10.9   190147

1400
СЭ.ЗД.1.10.1.1400.10.9   190149

279 - - 965 9 - 1922,0
СЭ.ЗД.6.10.1.1400.10.9   190150

1600
СЭ.ЗД.1.10.1.1600.10.2   190151

318 - - 1092 9 - 2350,0
СЭ.ЗД.6.10.1.1600.10.3   190152

* Обозначения затворов дисковых указаны для исполнения I. Для исполнений II, III, IV, V – по специальному требованию заказчика.
** Мкр – крутящий момент для управления затвором при максимальном давлении. Указанные крутящие моменты действительны для затворов 
исполнения I для жидких сред. Для затворов исполнения II принимать коэффициент 1,5 для DN до 300 мм или 1,1 для DN свыше 350 мм. При 
выборе привода следует принимать коэффициент запаса 1,2.
*** Масса затворов указана без учета привода.
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Затвор ДХО  
(дроссельный отсечной для холодных газов)

Применяются для регулирования потока холодных газов и воздуха в доменном произ-
водстве.

Технические характеристики

Номинальное давление 0,03÷12 кгc/см²

Рабочая среда Холодный газ, воздух, коксовый газ, доменный газ

Температура рабочей среды До +100 °С 
(возможно изготовление для t = 400 °C)

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ EN 1092-2, 
ДСТУ ISO 7005-1, ДСТУ ISO 7005-2 
(соответствуют ГОСТ 12815)

Управление Ручное, электропривод

Угол поворота диска 75°, 90°
Предусмотрен указатель положения диска

Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-014:2019

Направление подачи рабочей среды Любое

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение Любое

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Исполнение I Исполнение II Исполнение III

Корпус СЧ 15 Сталь 20/09Г2С ЧХ1

Диск СЧ 15 Сталь 20/09Г2С ЧХ1

Вал Сталь 20Х13

Уплотнение вала Терморасширенный графит

Рис. 3
Рис. 2

Рис. 1
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Обозначения, размеры, основные технические данные затворов ДХО

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение

L D D1 B d
n, 

шт. Исполнение Рис. Масса*,
кг

мм

12 300 СЭ.ЗПД.1.0.2.300.12.9   320045 240 460 410 1017 26 12 II 3 86,6

10 400 СЭ.ЗПД.1.0.2.400.10.9   320041 404 565 515 1118 26 16 II 3 115

2,5

80 СЭ.ЗПД.4.0.2.80.2,5   320021 40 190 160 240 18 4 I 1 8

100 СЭ.ЗПД.4.0.2.100.2,5   320022 150 215 180 268 17 8 I 1 11

125 СЭ.ЗПД.4.0.2.125.2,5   320023 150 245 210 312 17 8 I 1 18

150 СЭ.ЗПД.4.0.2.150.2,5   320024 150 280 240 340 22 8 I 1 21

200 СЭ.ЗПД.4.0.2.200.2,5   320019 175 335 295 418 22 8 I 1 33

250 СЭ.ЗПД.4.0.2.250.2,5   320025 175 390 350 470 22 12 I 1 38

300 СЭ.ЗПД.4.0.2.300.2,5   320018 200 440 400 545 22 12 I 1 60

350 СЭ.ЗПД.4.0.2.350.2,5   320026 200 500 460 600 22 16 I 1 70

400
СЭ.ЗПД.4.0.2.400.2,5   320027 200 535 495 642 22 16 I 1 84

СЭ.ЗПД.1.0.2.400.2,5.9   320036 400 535 495 1010 22 16 II 3 75

450 СЭ.ЗПД.4.0.2.450.2,5   320028 200 590 550 695 22 16 I 1 64

500 СЭ.ЗПД.4.0.2.500.2,5   320029 250 640 600 790 23 16 I 1 123

600 СЭ.ЗПД.1.0.2.600.2,5   320020 250 755 705 898 26 20 II 1 152

1

600 СЭ.ЗПД.1.0.2.600.1.9   0006 250 755 705 1346 26 20 II 3 152

700

СЭ.ЗПД.1.0.2.700.1   320030 300 860 810 1000 25 24 II 1 200

СЭ.ЗПД.1.0.2.700.1.9   320052 300 860 810 935 26 24 II 2 203

СЭ.ЗПД.1.0.2.700.1.9   320052-01 300 860 810 1292 26 24 II 3 204

800
СЭ.ЗПД.1.0.2.800.1   320031 300 975 920 1108 30 24 II 1 340

СЭ.ЗПД.1.0.2.800.1.9   320051 350 975 920 1391 30 24 II 3 280

900 СЭ.ЗПД.1.0.2.900.1.9   320053 400 1075 1020 1200 30 24 II 1 294

1000 СЭ.ЗПД.1.0.2.1000.1   320032 350 1180 1120 1244 25 26 II 1 430

1100
СЭ.ЗПД.1.0.2.1100.1   320033 350 1270 1220 1339 22 26 II 1 490

СЭ.ЗПД.1.0.2.1100.1.9   320049 550 1275 1220 1596 30 28 II 2 602

1300 СЭ.ЗПД.1.0.2.1300.1   320034 350 1520 1430 1647 26 36 II 1 560

1400
СЭ.ЗПД.1.0.2.1400.1   320035 350 1620 1530 1745 26 36 II 1 640

СЭ.ЗПД.15.0.2.1400.1.9   320055 300 1575 1520 1717 22 30 III 1 500

0,5 1000 СЭ.ЗПД.1.0.2.1000.0,5.9   320046 550 1175 1120 1495 30 28 II 2 566

0,4 800 СЭ.ЗПД.1.0.2.800.0,4.9   320050 300 975 920 1350 30 24 II 3 263

0,03

400 СЭ.ЗД.1.0.2.400.0,03.9   0003 200 580 525 699 30 16 II 2 102

500 СЭ.ЗПД.1.0.2.500.0,03.9   320047 250 710 650 821 33 20 II 2 177

600 СЭ.ЗД.1.0.2.600.0,03.9   0004 250 840 720 955 39 20 II 2 272

1400 СЭ.ЗПД.1.0.2.1400.0,3.9   320040 600 1575 1520 1800 30 36 II 1 640

* Масса затворов указана без учета электропривода.
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Затворы дисковые стальные
(клапаны герметические)
PN 0,05

Применяются в качестве запорных устройств на воздуховодах вентиляционных систем, 
служат для надежного отключения помещений от наружной среды или одних помещений  
от других.

Технические характеристики

Номинальное давление 0,05 кгc/см²
Рабочая среда Воздух вентиляционных систем

Температура рабочей среды Не более +80 °С

Класс герметичности А по ДСТУ EN 12266-1

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1 (со-
ответствуют ГОСТ 12815)

Управление Электропривод

Угол поворота тарели 90°

Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-014:2019

Направление подачи рабочей сре-
ды

На тарель со стороны вала

Климатическое исполнение У2 по ГОСТ 15150

Установочное положение На горизонтальном трубопроводе – ось приводного 
вала выше оси трубопровода.
На вертикальном трубопроводе – с расположением 
тарели выше уплотнения.
Расположение электропривода – в верхней полусфере

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих    требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Исполнение I Исполнение II

Корпус Сталь 20 08Х18Н10Т

Тарель Сталь 20 08Х18Н10Т

Втулка Бронза Бронза

Вал Сталь 40Х Сталь 14Х17Н2

Наплавка ЦН-6Л -

Уплотнение тарели Резина

Уплотнение вала Резиновые кольца

Рис. 2Рис. 1
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Обозначения, размеры, основные технические данные 
и характеристики затворов дисковых (клапанов герметических)

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

L D D1 B d

n, шт. Материал Рис. Масса, кг*
мм

0,05

200 СЭ.ЗД.1.10.2.200.0,05.9   190001

32с943р

125 285 265 324 11 8

Сталь 20

1 45

300 СЭ.ЗД.1.10.2.300.0,05.9   190002 200 428 403 470 14 12 1 105

400 СЭ.ЗД.1.10.2.400.0,05.9   190003 290 530 505 600 14 20 1 130

500 СЭ.ЗД.1.10.2.500.0,05.9   190004 290 635 610 - 14 20 1 175

600 СЭ.ЗД.1.10.2.600.0,05.9   190005 290 725 700 817 14 24 1 200

800 СЭ.ЗД.1.10.2.800.0,05.9   190006 400 985 950 1045 14 24 2 435

1000 СЭ.ЗД.1.10.2.1000.0,05.9   190007 500 1230 1198 1300 18 32 2 790

1200 СЭ.ЗД.1.10.2.1200.0,05.9   190008 500 1445 1405 1487 23 32 2 1005

1400 СЭ.ЗД.1.10.2.1400.0,05.9   190009 530 1680 1634 - 26 36 2 1108

1600 СЭ.ЗД.1.10.2.1600.0,05.9   190010 600 1900 1850 - 26 40 2 1205

200 СЭ.ЗД.3.10.2.200.0,05.9   190011

32нж943р

125 285 265 324 11 8

Сталь 
08Х18Н10Т

1 45

300 СЭ.ЗД.3.10.2.300.0,05.9   190012 200 428 403 470 14 12 1 105

400 СЭ.ЗД.3.10.2.400.0,05.9   190013 290 530 505 600 14 20 1 130

500 СЭ.ЗД.3.10.2.500.0,05.9   190014 290 635 610 - 14 20 1 175

600 СЭ.ЗД.3.10.2.600.0,05.9   190015 290 725 700 817 14 24 1 200

800 СЭ.ЗД.3.10.2.800.0,05.9   190016 400 985 950 1045 14 24 2 435

1000 СЭ.ЗД.3.10.2.1000.0,05.9   190017 500 1230 1198 1300 18 32 2 790

1200 СЭ.ЗД.3.10.2.1200.0,05.9   190018 500 1445 1405 1487 23 32 2 1005

1400 СЭ.ЗД.3.10.2.1400.0,05.9   190019 530 1680 1634 - 26 36 2 1108

1600 СЭ.ЗД.3.10.2.1600.0,05.9   190020 600 1900 1850 - 26 40 2 1205

* Масса затворов указана без учета электропривода.

Технические характеристики для выбора электропривода

PN, кгс/см2 DN, мм Необходимый крутящий 
момент для откр/закр, Н·м Тип присоединения по ISO 5211

0,05

200 100 F5

300 130 F10

400 340 F12

500 430 F12

600 500 F12

800 1250 F14

1000 3100 F16

1200 3300 F25

1400 4200 F25

1600 4800 F25

По желанию заказчика возможна комплектация затворов дисковых стальных электроприводами различных отечественных и зарубеж-
ных производителей.
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Сведения о зарубежных производителях электроприводов, применяемых для ТПА производства Концерна 
«СоюзЭнерго»

Найменование организации
производителя/ марка 

электропривода

Типы (серии) применяемых 
электроприводов Сайт производителя

ЗАО «Тулаэлектропривод» А, Б, В, Г, Д, ЭП4 tulaprivod.ru/

ГЗ  Электропривод ГЗ-А, Б, В, Г, Д, ГЗ-ОФ gz-privod.ru/

ZPA Pecky МОК, МОN, MTN zpa-pecky.cz/

Regada SO, MO, ST, STR, MT regada.sk/

AUMA SA, SAR, SG, SGR auma.com/

АБС ЗЭиМ Автоматизация МЭО, МЭОФ, МЭП, МЭПК zeim.ru/

Rotork IQ3, А rotork.com/
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Затворы обратные
и отсечные



Таблица 2. Материал корпуса

Материал корпуса Обозначение

Углеродистая сталь 1

Легированная сталь 2

Коррозионностойкая сталь 3

Серый чугун 4

Таблица 1. Тип арматуры

Тип арматуры Аббревиатура Обозначение

Клапан обратный 
(подъемный или приемный с сеткой) КБ 16

Затвор обратный ЗО
19

Клапан обратный поворотный КОП

Клапан отсечной КО 22, 24

Таблица 3. Материал уплотнительных поверхностей

Материал уплотнительных поверхностей Обозначение

Латунь, бронза 1

Коррозионностойкая  сталь 3

Резина 10

Таблица 4. Тип присоединения

Тип присоединения Обозначение

Межфланцевое 1

Фланцевое 2

Под приварку 3

Регистрационный номер разработки 
согласно журналу регистрации

Обозначение типа арматуры
согласно табл. 1 (аналог ЦКБА)

Тип привода согласно табл. 5

Давление номинальное (рабочее) PN (Pp) в кгс/см2

Диаметр условного прохода (DN)

Тип присоединения табл. 4

Материал уплотнительных поверхностей табл. 3

Материал корпуса табл. 2

Аббревиатура типа арматуры согласно табл. 1

Условное буквенное обозначение Концерна «СоюзЭнерго»
в соответствии СТ ЦКБА 035

СЭ АБВ Х Х Х Х ХХ   Х Х Х Х 

Условное обозначение изделий ТПА
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Затворы обратные поворотные сварные
PN 16/25/40/63

Применяются для предотвращения обратного потока рабочей среды в трубопроводах.

Технические характеристики

Номинальное давление 16; 25; 40; 63 кгc/см 2

Рабочая среда I – вода, пар, нефть, нефтехимические продукты, 
синтетические масла и другие взрывопожароопасные 
и токсичные жидкие среды с температурой не более  
+450 °С, нейтральные по отношению к материалу основ-
ных деталей;
II – агрессивная – аммиак, природный газ влажный,  
нефтепродукты, содержащие сероводород до 0,1 %, жид-
кие и газообразные углеводороды с температурой не бо-
лее +425 °С

Максимальные протечки Согласно ДСТУ EN 12266-1

Присоединение к трубопроводу Под приварку, фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, 
ДСТУ ISO 7005-1 (соответствуют ГОСТ 12815) (для DN>400)

Направление подачи рабочей 
среды

Под диск (по стрелке на корпусе)

Управление Автоматическое

Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-010:2017

Климатическое исполнение У1, У2 по ГОСТ 15150

Установочное положение На горизонтальном трубопроводе – ось вращения диска – 
горизонтально;
на наклонном трубопроводе – угол наклона оси затво- 
ра – не более 15°, входным патрубком вниз, ось вращения 
диска – горизонтально

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

                                                    Материалы основных деталей                                           Аналоги

Исполнение А Исполнение Б 19с70нж – PN 16,25
19с47нж – PN 40
19с38нж – PN 63Корпус Сталь 20 Сталь 12Х18Н10Т

Диск Сталь 20 Сталь 12Х18Н10Т

Фланец Сталь 20 Сталь 12Х18Н10Т

Ось Сталь 20Х13 Сталь 12Х18Н10Т

Втулка Бронза

Наплавка ЦН-6Л

для DN>400

Рис. 2Рис. 1
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Обозначения, размеры, основные технические данные
и характеристики затворов 

PN, 
кгс/см2

DN, 
мм Обозначение Рабочая 

среда с* Исполнение Рис.
D L L1 H B Масса, кг,

не более
мм

16

50

СЭ.ЗО.1.3.3.50.16   196030 I, III

3

А
1 - - 3

СЭ.ЗО.3.3.3.50.16   196031 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.50.16   196032 I, III А
2 160 45 - - 8

СЭ.ЗО.3.3.2.50.16   196033 II Б

80

СЭ.ЗО.1.3.3.80.16   196034 I, III

6

А
1 - - 6

СЭ.ЗО.3.3.3.80.16   196035 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.80.16   196036 I, III А
2 195 50 - - 13

СЭ.ЗО.3.3.2.80.16   196037 II Б

100

СЭ.ЗО.1.3.3.100.16   196038 I, III А
1 - 150 - 130 145 9

СЭ.ЗО.3.3.3.100.16   196039 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.100.16   196040 I, III А
2 215 230 130 - - 20

СЭ.ЗО.3.3.2.100.16   196041 II Б

150

СЭ.ЗО.1.3.3.150.16   196042 I, III

10

А
1 - 200 - 205 214 15

СЭ.ЗО.3.3.3.150.16   196043 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.150.16   196044 I, III А
2 280 276 160 - - 35

СЭ.ЗО.3.3.1.150.16   196045 II Б

200

СЭ.ЗО.1.3.3.200.16   196046 I, III

15

А
1 - 250 - 269 298 20

СЭ.ЗО.3.3.3.200.16   196047 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.200.16   196048 I, III А
2 335 318 200 - - 46

СЭ.ЗО.3.3.1.200.16   196049 II Б

250

СЭ.ЗО.1.3.3.250.16   196050 I, III А
1 - 350 - 323 340 45

СЭ.ЗО.3.3.3.250.16   196051 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.250.16   196052 I, III А
2 405 380 250 - - 78

СЭ.ЗО.3.3.1.250.16   196053 II Б

300

СЭ.ЗО.1.3.3.300.16   196789 I, III

25

А
1 - 350 - 375 430 56

СЭ.ЗО.3.3.3.300.16   196054 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.300.16   196055 I, III А
2 460 436 300 - - 104

СЭ.ЗО.3.3.1.300.16   196056 II Б

400

СЭ.ЗО.1.3.3.400.16   196793 I, III А
1 - 500 - 496 542 110

СЭ.ЗО.3.3.3.400.16   196057 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.400.16   196058 I, III А
2 580 556 400 - - 215

СЭ.ЗО.3.3.1.400.16   196059 II Б

500

СЭ.ЗО.1.3.3.500.16   196797 I, III

45

А
1 - 500 - 610 705 185

СЭ.ЗО.3.3.3.500.16   196060 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.500.16   196061 I, III А
2 710 500 400 - - 305

СЭ.ЗО.3.3.2.500.16   196062 II Б

600

СЭ.ЗО.1.3.3.600.16   196801 I, III А
1 - 650 - 710 795 290

СЭ.ЗО.3.3.3.600.16   196063 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.600.16   196064 I, III А
2 840 650 - - 450

СЭ.ЗО.3.3.2.600.16   196065 II Б

800

СЭ.ЗО.1.3.3.800.16   196066 I, III

80

А
1 - 750 - 500

СЭ.ЗО.3.3.3.800.16   196067 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.800.16   196068 I, III А
2 1020 750 600 - - 720

СЭ.ЗО.3.3.2.800.16   196069 II Б

1000

СЭ.ЗО.1.3.3.1000.16   196070 I, III А
1 - 900 - 900

СЭ.ЗО.3.3.3.1000.16   196071 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.1000.16   196072 I, III А
2 1255 900 700 - - 1260

СЭ.ЗО.3.3.2.1000.16   196073 II Б

1200 СЭ.ЗО.3.3.2.1000.16   196074 I, III 150 А 1 - 1000 - 1380 1557 1360
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PN, 
кгс/см2

DN, 
мм

Обозначение
Рабочая 

среда
с* Исполнение Рис.

D L L1 H B Масса, кг,
не более

мм

25

50

СЭ.ЗО.1.3.3.50.25   196076 I, III

3

А
1 - - 3

СЭ.ЗО.3.3.3.50.25   196077 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.50.25   196078 I, III А
2 160 45 - - 8

СЭ.ЗО.3.3.2.50.25   196079 II Б

80

СЭ.ЗО.1.3.3.80.25   196080 I, III

6

А
1 - - 6

СЭ.ЗО.3.3.3.80.25   196081 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.80.25   196082 I, III А
2 195 52 - - 14

СЭ.ЗО.3.3.2.80.25   196083 II Б

100

СЭ.ЗО.1.3.3.100.25   196084 I, III А
1 - 150 - 130 145 10

СЭ.ЗО.3.3.3.100.25   196085 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.100.25   196086 I, III А
2 230 246 130 - - 22

СЭ.ЗО.3.3.2.100.25   196067 II Б

150

СЭ.ЗО.1.3.3.150.25   196088 I, III

10

А
1 - 200 - 205 214 18

СЭ.ЗО.3.3.3.150.25   196089 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.150.25   196090 I, III А
2 300 300 160 - - 38

СЭ.ЗО.3.3.1.150.25   196091 II Б

200

СЭ.ЗО.1.3.3.200.25   196092 I, III

15

А
1 - 250 - 269 298 21

СЭ.ЗО.3.3.3.200.25   196093 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.200.25   196094 I, III А
2 360 356 200 - - 52

СЭ.ЗО.3.3.1.200.25   196095 II Б

250

СЭ.ЗО.1.3.3.250.25   196096 I, III А
1 - 350 - 323 340 47

СЭ.ЗО.3.3.3.250.25   196097 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.250.25   196098 I, III А
2 425 400 250 - - 90

СЭ.ЗО.3.3.1.250.25   196099 II Б

300

СЭ.ЗО.1.3.3.300.25   196100 I, III

25

А
1 - 350 - 375 430 58

СЭ.ЗО.3.3.3.300.25   196101 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.300.25   196102 I, III А
2 485 446 280 - - 130

СЭ.ЗО.3.3.1.300.25   196103 II Б

400

СЭ.ЗО.1.3.3.400.25   196104 I, III А
1 - 500 - 496 542 115

СЭ.ЗО.3.3.3.400.25   196105 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.400.25   196106 I, III А
2 610 557 350 - - 240

СЭ.ЗО.3.3.1.400.25   196107 II Б

500

СЭ.ЗО.1.3.3.500.25   196108 I, III

45

А
1 - 500 - 610 707 200

СЭ.ЗО.3.3.3.500.25   196109 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.500.25   196110 I, III А
2 730 500 400 - - 340

СЭ.ЗО.3.3.2.500.25   196111 II Б

600

СЭ.ЗО.1.3.3.600.25   196112 I, III А
1 - 650 - 710 790 310

СЭ.ЗО.3.3.3.600.25   196113 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.600.25   196114 I, III А
2 810 650 480 - - 490

СЭ.ЗО.3.3.2.600.25   196115 II Б

800

СЭ.ЗО.1.3.3.800.25   196116 I, III

80

А
1 - 600 - 1061 1000 545

СЭ.ЗО.3.3.3.800.25   196117 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.800.25   196118 I, III А
2 1075 600 600 - - 890

СЭ.ЗО.3.3.2.800.25   196119 II Б

1000

СЭ.ЗО.1.3.3.1000.25   196120 I, III А
1 - 1000 - 1268 1191 1010

СЭ.ЗО.3.3.3.1000.25   196121 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.1000.25   196122 I, III А
2 1315 1000 700 - - 1450

СЭ.ЗО.3.3.2.1000.25   196123 II Б
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PN, 
кгс/см2

DN, 
мм Обозначение Рабочая 

среда с* Исполнение Рис.
D L L1 H B Масса, кг,

не более
мм

40

50

СЭ.ЗО.1.3.3.50.40   196865 I, III

1

А
1 - 210 - 90 - 4

СЭ.ЗО.3.3.3.50.40   196126 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.50.40   196127 I, III А
2 160 45 - - 12

СЭ.ЗО.3.3.2.50.40   196128 II Б

80

СЭ.ЗО.1.3.3.80.40   196869 I, III

3

А
1 - 250 - 121 - 7

СЭ.ЗО.3.3.3.80.40   196129 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.80.40   196130 I, III А
2 195 55 - - 20

СЭ.ЗО.3.3.2.80.40   196131 II Б

100

СЭ.ЗО.1.3.3.100.40   196136 I, III А
1 - 150 - 108 146 11

СЭ.ЗО.3.3.3.100.40   196132 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.100.40   196133 I, III А
2 230 260 130 - - 35

СЭ.ЗО.3.3.2.100.40   196134 II Б

150

СЭ.ЗО.1.3.3.150.40   196135 I, III

5

А
1 - 200 - 209 212 18

СЭ.ЗО.3.3.3.150.40   196137 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.150.40   196138 I, III А
2 300 300 160 - - 44

СЭ.ЗО.3.3.1.150.40   196139 II Б

200

СЭ.ЗО.1.3.3.200.40   196140 I, III

7

А
1 - 250 - 269 293 21

СЭ.ЗО.3.3.3.200.40   196141 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.200.40   196142 I, III А
2 375 374 200 - - 75

СЭ.ЗО.3.3.1.200.40   196143 II Б

250

СЭ.ЗО.1.3.3.250.40   196144 I, III А
1 - 350 333 350 47

СЭ.ЗО.3.3.3.250.40   196145 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.250.40   196146 I, III А
2 445 450 250 - - 125

СЭ.ЗО.3.3.1.250.40   196147 II Б

300

СЭ.ЗО.1.3.3.300.40   196148 I, III

12

А
1 - 350 - 375 430 60

СЭ.ЗО.3.3.3.300.40   196149 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.300.40   196150 I, III А
2 510 510 280 - - 175

СЭ.ЗО.3.3.1.300.40   196151 II Б

400

СЭ.ЗО.1.3.3.400.40   196152 I, III А
1 - 500 - 496 532 120

СЭ.ЗО.3.3.3.400.40   196153 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.400.40   196154 I, III А
2 655 625 350 - - 370

СЭ.ЗО.3.3.1.400.40   196155 II Б

500

СЭ.ЗО.1.3.3.500.40   196156 I, III

20

А
1 - 500 - 610 707 205

СЭ.ЗО.3.3.3.500.40   196157 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.500.40   196158 I, III А
2 755 790 410 - - 480

СЭ.ЗО.3.3.2.500.40   196159 II Б

600

СЭ.ЗО.1.3.3.600.40   196160 I, III А
1 - 650 - 710 790 312

СЭ.ЗО.3.3.3.600.40   196161 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.600.40   196162 I, III А
2 890 880 480 - - 620

СЭ.ЗО.3.3.2.600.40   196163 II Б

800

СЭ.ЗО.1.3.3.800.40   196164 I, III

40

А
1 - 750 - 600

СЭ.ЗО.3.3.3.800.40   196165 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.800.40   196166 I, III А
2 1135 1130 600 - - 1340

СЭ.ЗО.3.3.2.800.40   196167 II Б

1000
СЭ.ЗО.1.3.3.1000.40   196168 I, III А

1 - 700 - 1600
СЭ.ЗО.3.3.3.1000.40   196169 II Б
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PN, 
кгс/см2

DN, 
мм Обозначение Рабочая 

среда с* Исполнение Рис.
D L L1 H B Масса, кг,

не более
мм

63

50

СЭ.ЗО.1.3.3.50.63   196172 I, III

1

А
1 - 210 - 90 - 5

СЭ.ЗО.3.3.3.50.63   196173 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.50.63   196174 I, III А
2 175 67 - - 16

СЭ.ЗО.3.3.2.50.63   196175 II Б

80

СЭ.ЗО.1.3.3.80.63   196176 I, III

3

А
1 - - 121 - 9

СЭ.ЗО.3.3.3.80.63   196177 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.80.63   196178 I, III А
2 210 72 - - 25

СЭ.ЗО.3.3.2.80.63   196179 II Б

100

СЭ.ЗО.1.3.3.100.63   196180 I, III А
1 - 150 - 130 145 14

СЭ.ЗО.3.3.3.100.63   196181 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.100.63   196181 I, III А
2 250 285 130 - - 44

СЭ.ЗО.3.3.2.100.63   196182 II Б

150

СЭ.ЗО.1.3.3.150.63   196183 I, III

5

А
1 - 200 - 209 214 20

СЭ.ЗО.3.3.3.150.63   196184 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.150.63   196185 I, III А
2 340 376 160 - - 80

СЭ.ЗО.3.3.1.150.63   196186 II Б

200

СЭ.ЗО.1.3.3.200.63   196188 I, III

7

А
1 - 250 - 269 293 26

СЭ.ЗО.3.3.3.200.63   196189 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.200.63   196190 I, III А
2 405 423 200 - - 95

СЭ.ЗО.3.3.1.200.63   196191 II Б

250

СЭ.ЗО.1.3.3.250.63   196192 I, III А
1 - 300 - 55

СЭ.ЗО.3.3.3.250.63   196193 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.250.63   196194 I, III А
2 470 480 250 - - 175

СЭ.ЗО.3.3.1.250.63   196195 II Б

300

СЭ.ЗО.1.3.3.300.63   196196 I, III

12

А
1 - 350 - 395 421 75

СЭ.ЗО.3.3.3.300.63   196197 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.300.63   196198 I, III А
2 530 525 280 - - 190

СЭ.ЗО.3.3.1.300.63   196199 II Б

400

СЭ.ЗО.1.3.3.400.63   196200 I, III А
1 - 500 - 496 537 145

СЭ.ЗО.3.3.3.400.63   196201 II Б

СЭ.ЗО.1.3.1.400.63   196202 I, III А
2 670 667 350 - - 590

СЭ.ЗО.3.3.1.400.63   196203 II Б

500

СЭ.ЗО.1.3.3.500.63   196204 I, III

20

А
1 - 500 - 611 667 220

СЭ.ЗО.3.3.3.500.63   196205 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.500.63   196206 I, III А
2 800 840 400 - - 560

СЭ.ЗО.3.3.2.500.63   196207 II Б

600

СЭ.ЗО.1.3.3.600.63   196208 I, III А
1 - 650 - 710 770 410

СЭ.ЗО.3.3.3.600.63   196209 II Б

СЭ.ЗО.1.3.2.600.63   196210 I, III А
2 925 1020 480 - - 780

СЭ.ЗО.3.3.2.600.63   196211 II Б

800
СЭ.ЗО.1.3.3.800.63   196212 I, III

40
А

1 - 750 - 700
СЭ.ЗО.3.3.3.800.63   196213 II Б

* Пропуск воды (воздуха) через затвор, см3/мин. (дм3/мин.). Возможно изготовление изделий с герметичностью в затворе согласно контракту 
(договору) на поставку.
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Затворы обратные поворотные с гидравлическим демпфером
PN 2,5/10/16/80

Применяются для предотвращения обратного потока рабочей среды в трубопрово-
дах общепромышленного назначения.

Технические характеристики

Номинальное давление 2,5; 10; 16; 80 кгc/см2

Рабочая среда I – вода, пульпа;
II – вода (в т. ч. техническая); 
III – вода, пар, нефть, жидкие нефтепро-
дукты, нейтральные по отношению к 
материалу основных деталей

Максимальные протечки Согласно ДСТУ EN 12266-1

Присоединение 
к трубопроводу

Под приварку, фланцевое 
по ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1 
(соответствуют ГОСТ 12815)

Направление подачи
рабочей среды

Под диск (по стрелке на корпусе)

Управление Автоматическое

Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-010:2017

Климатическое исполнение У, ХЛ, УХЛ по ГОСТ 15150

Установочное положение На горизонтальном трубопроводе – ось вра-
щения диска – горизонтально;
на наклонном трубопроводе – угол наклона 
оси затвора – не более 15°, входным патруб-
ком вниз, ось вращения диска – горизон- 
тально

Для обеспечения безударного закрытия затвора и предотвращения гидравлического удара предусмотрены демпфе-
ры. В состав затвора входят два демпфера.

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Исполнение А Исполнение Б

Корпус Сталь 20

Диск Сталь 20

Ось Сталь 20Х13

Втулка Бронза

Наплавка ЦН-6Л

Уплотнение вала Набивка графитовая

Уплотнение затвора Металл-металл Металл-резина
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Обозначения, размеры, основные технические данные 
и характеристики затворов 

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Рабочая 

среда t, °С с* Исполнение Рис.
D L Н1 H B

Масса, 
кг

мм

10

600  СЭ.ЗО.1.10.2.600.10   190208 I 90 45 Б 1 600 450 440 810 1000 700

800  СЭ.ЗО.1.10.2.800.10   190206 I 90 80 Б 1 800 550 600 1105 1340 900

1000  СЭ.ЗО.1.10.2.1000.10   190204 I 90 80 Б 1 992 700 735 1345 1670 1335

16 1200  СЭ.КОП.1.3.2.1200.16   190404 II 100 150 А 2 1174 1125 1015 1157 1852 2515

80 1200  СЭ.КОП.1.3.3.1200.80   190201 III 250 80 А 3 1172 1000 911 1696 1998 3380

2,5 1600  СЭ.КОП.1.3.2.1600.2,5   190405 I 90 250 А 2 1600 800 940 1810 2342 2800

10 1600  СЭ.ЗО.1.10.2.1600.10   190207 I 90 250 Б 1 1600 1100 1200 2210 2680 3200

2,5 2000  СЭ.ЗО.1.10.2.2000.2,5   190209 I 30 500 Б 4 1982 1000 1195 2315 3139 4330

* Максимально допустимая величина протечки воды через затвор, см3/мин. Возможно изготовление изделий герметичностью в затворе соглас-
но контракту (договору) на поставку.

Рис. 2Рис. 1

Рис. 4Рис. 3
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Затворы обратные поворотные литые
PN 16/25/40/63/100/160

Применяются для предотвращения обратного потока рабочей среды в трубопро-
водах пара и горячей воды, топливного газа, систем газоснабжения, для газопроводов, 
нефтепроводов, оборудования нефтепромыслов.

Технические характеристики

Номинальное давление 16; 25; 40; 63; 100; 160 кгc/см2

Рабочая среда

Максимальные протечки

Жидкие и газообразные углеводороды, нефть, 
нефтепродукты, природный газ, вода, пар, 
воздух и другие жидкости и газы, в которых 
скорость коррозии материалов корпусных 
деталей не более 0,2 мм/год
Согласно ДСТУ EN 12266-1

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1
(соответствуют ГОСТ 12815)

Направление подачи рабочей среды Под диск (по стрелке на корпусе)

Управление Автоматическое

Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-010:2017

Климатическое исполнение У, ХЛ, УХЛ по ГОСТ 15150

Установочное положение На горизонтальном трубопроводе – крышкой 
вверх, ось вращения диска – горизонтально;
на вертикальном трубопроводе – входным 
патрубком вниз, ось вращения диска – 
горизонтально

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Корпус
Сталь 20Л, 20ГЛ,

12Х18Н9ТЛ
12Х18Н12М3ТЛ

Крышка
Сталь 20Л, 20ГЛ,

12Х18Н9ТЛ
12Х18Н12М3ТЛ

Ось Сталь 20Х13

Втулка крышки Бронза

Втулка Бронза

Наплавка ЦН-6Л
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Обозначения, размеры, основные технические данные и характеристики затворов 

PN, 
кгс/см2

DN, 
мм Обозначение Таблица 

фигур t, °С Материал
L Н

ξ* с** Масса, кг
мм

16

32

СЭ.КОП.1.3.2.32.16   190501 19с15нж,
19лс15нж 425 20Л,

20ГЛ
200 115 3,1 2,0 11,0СЭ.КОП.3.3.2.32.16   190502

19нж15нж 600
12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.32.16   190503 12Х18Н12М3ТЛ

40

СЭ.КОП.1.3.2.40.16   190504 19с15нж 425 20Л, 20ГЛ

200 120 2,7 2,0 12,0СЭ.КОП.3.3.2.40.16   190505
19нж15нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.40.16   190506 12Х18Н12М3ТЛ

50

СЭ.КОП.1.3.2.50.16   190507 19с15нж 425 20Л, 20ГЛ

230 130 2,8 3,0 13,0СЭ.КОП.3.3.2.50.16   190508
19нж15нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.50.16   190509 12Х18Н12М3ТЛ

65

СЭ.КОП.1.3.2.65.16   190510 19с15нж 425 20Л, 20ГЛ

290 145 3,2 4,0 20,0СЭ.КОП.3.3.2.65.16   190511
19нж15нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.65.16   190512 12Х18Н12М3ТЛ

80

СЭ.КОП.1.3.2.80.16   190513 19с15нж 425 20Л, 20ГЛ

310 160 3,0 6,0 24,0СЭ.КОП.3.3.2.80.16   190514
19нж15нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.80.16   190515 12Х18Н12М3ТЛ

100

СЭ.КОП.1.3.2.100.16   190516 19с15нж 425 20Л, 20ГЛ

350 180 2,5 6,0 42,0СЭ.КОП.3.3.2.100.16   190517
19нж15нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.100.16   190518 12Х18Н12М3ТЛ

125

СЭ.КОП.1.3.2.125.16   190519 19с15нж 425 20Л, 20ГЛ

400 220 3,0 10,0 65,0СЭ.КОП.3.3.2.125.16   190520
19нж15нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.125.16   190521 12Х18Н12М3ТЛ

150

СЭ.КОП.1.3.2.150.16   190522 19с15нж 425 20Л, 20ГЛ

480 240 3,0 10,0 80,0СЭ.КОП.3.3.2.150.16   190523
19нж15нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.150.16   190524 12Х18Н12М3ТЛ

200

СЭ.КОП.1.3.2.200.16   190525 19с15нж 425 20Л, 20ГЛ

550 270 3,1 15,0 120,0СЭ.КОП.3.3.2.200.16   190526
19нж15нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.200.16   190527 12Х18Н12М3ТЛ

250

СЭ.КОП.1.3.2.250.16   190528 19с15нж 425 20Л, 20ГЛ

650 320 3,2 15,0 190,0СЭ.КОП.3.3.2.250.16   190529
19нж15нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.250.16   190530 12Х18Н12М3ТЛ

300

СЭ.КОП.1.3.2.300.16   190531 19с15нж 425 20Л, 20ГЛ

750 370 2,7 25,0 260,0СЭ.КОП.3.3.2.300.16   190532
19нж15нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.300.16   190533 12Х18Н12М3ТЛ

350

СЭ.КОП.1.3.2.350.16   190534 19с15нж 425 20Л, 20ГЛ

850 420 2,6 25,0 360,0СЭ.КОП.3.3.2.350.16   190535
19нж15нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.350.16   190536 12Х18Н12М3ТЛ

400

СЭ.КОП.1.3.2.400.16   190537 19с15нж 425 20Л, 20ГЛ

950 470 2,9 25,0 460,0СЭ.КОП.3.3.2.400.16   190538
19нж15нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.400.16   190539 12Х18Н12М3ТЛ

500 СЭ.КОП.1.3.2.500.16   190540 19с15нж 425 20Л, 20ГЛ 1150 600 3,0 45,0 580,0

600 СЭ.КОП.1.3.2.600.16   190542 19с15нж 425 20Л, 20ГЛ 1350 720 3,1 45,0 700,0

800 СЭ.КОП.1.3.2.800.16   190543 19с15нж 425 20Л, 20ГЛ 1850 950 3,1 80,0 1050,0

25

32

СЭ.КОП.1.3.2.32.25   190544 19с16нж 425 20Л, 20ГЛ

200 115 3,2 2,0 12,0СЭ.КОП.3.3.2.32.25   190546
19нж16нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.32.25   190547 12Х18Н12М3ТЛ

40

СЭ.КОП.1.3.2.40.25   190548 19с16нж 425 20Л, 20ГЛ

200 120 3,0 2,0 13,0СЭ.КОП.3.3.2.40.25   190550
19нж16нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.40.25   190551 12Х18Н12М3ТЛ

50

СЭ.КОП.1.3.2.50.25   190552 19с16нж 425 20Л, 20ГЛ

230 130 3,0 3,0 14,0СЭ.КОП.3.3.2.50.25   190554
19нж16нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.50.25   190555 12Х18Н12М3ТЛ

65

СЭ.КОП.1.3.2.65.25   190556 19с16нж 425 20Л, 20ГЛ

290 145 3,0 4,0 22,0СЭ.КОП.3.3.2.65.25   190558
19нж16нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.65.25   190559 12Х18Н12М3ТЛ

80

СЭ.КОП.1.3.2.80.25   190560 19с16нж 425 20Л, 20ГЛ

310 160 3,0 6,0 26,0СЭ.КОП.3.3.2.80.25   190561
19нж16нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.80.25   190562 12Х18Н12М3ТЛ
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25

100

СЭ.КОП.1.3.2.100.25   190563 19с16нж 425 20Л, 20ГЛ

350 180 3,0 6,0 44,0СЭ.КОП.3.3.2.100.25   190564
19нж16нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.100.25   190565 12Х18Н12М3ТЛ

125

СЭ.КОП.1.3.2.125.25   190566 19с16нж 425 20Л, 20ГЛ

400 220 2,5 10,0 75,0СЭ.КОП.3.3.2.125.25   190567
19нж16нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.125.25   190568 12Х18Н12М3ТЛ

150

СЭ.КОП.1.3.2.150.25   190569 19с16нж 425 20Л, 20ГЛ

480 240 2,5 10,0 88,0СЭ.КОП.3.3.2.150.25   190570
19нж16нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.150.25   190571 12Х18Н12М3ТЛ

200

СЭ.КОП.1.3.2.200.25   190572 19с16нж 425 20Л, 20ГЛ

550 270 2,5 15,0 140,0СЭ.КОП.3.3.2.200.25   190573
19нж16нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.200.25   190574 12Х18Н12М3ТЛ

250

СЭ.КОП.1.3.2.250.25   190575 19с16нж 425 20Л, 20ГЛ

650 320 2,5 15,0 230,0СЭ.КОП.3.3.2.250.25   190576
19нж16нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.250.25   190577 12Х18Н12М3ТЛ

300

СЭ.КОП.1.3.2.300.25   190578 19с16нж 425 20Л, 20ГЛ

750 370 2,5 25,0 300,0СЭ.КОП.3.3.2.300.25   190579
19нж16нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.300.25   190580 12Х18Н12М3ТЛ

400

СЭ.КОП.1.3.2.400.25   190581 19с16нж 425 20Л, 20ГЛ

950 470 2,5 25,0 490,0СЭ.КОП.3.3.2.400.25   190582
19нж16нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.400.25   190583 12Х18Н12М3ТЛ

500 СЭ.КОП.1.3.2.500.25   190584 19с16нж 425 20Л, 20ГЛ 1150 600 2,5 45,0 610,0

600 СЭ.КОП.1.3.2.600.25   190585 19с16нж 425 20Л, 20ГЛ 1350 720 2,7 45,0 750,0

800 СЭ.КОП.1.3.2.800.25   190586 19с16нж 425 20Л, 20ГЛ 1850 950 2,7 80,0 1200,0

40

32

СЭ.КОП.1.3.2.32.40   190587 19с53нж 425 20Л, 20ГЛ

200 115 2,7 1,0 13,0СЭ.КОП.3.3.2.32.40   190588
19нж53нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.32.40   190589 12Х18Н12М3ТЛ

40

СЭ.КОП.1.3.2.40.40   190590 19с53нж 425 20Л, 20ГЛ

200 120 2,7 1,0 14,0СЭ.КОП.3.3.2.40.40   190591
19нж53нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.40.40   190592 12Х18Н12М3ТЛ

50

СЭ.КОП.1.3.2.50.40   190541 19с53нж 425 20Л, 20ГЛ

230 130 2,7 1,0 15,0СЭ.КОП.3.3.2.50.40   190593
19нж53нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.50.40   190594 12Х18Н12М3ТЛ

65

СЭ.КОП.1.3.2.65.40   190595 19с53нж 425 20Л, 20ГЛ

290 145 2,7 2,0 24,0СЭ.КОП.3.3.2.65.40   190596
19нж53нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.65.40   190597 12Х18Н12М3ТЛ

80

СЭ.КОП.3.3.2.80.40   190545 19с53нж 425 20Л, 20ГЛ

310 160 2,7 3,0 28,0СЭ.КОП.1.3.2.80.40   190598
19нж53нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.80.40   190599 12Х18Н12М3ТЛ

100

СЭ.КОП.1.3.2.100.40   190549 19с53нж 425 20Л, 20ГЛ

350 180 2,7 3,0 47,0СЭ.КОП.3.3.2.100.40   190600
19нж53нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.100.40   190601 12Х18Н12М3ТЛ

150

СЭ.КОП.1.3.2.150.40   190553 19с53нж 425 20Л, 20ГЛ

480 240 2,9 5,0 98,0СЭ.КОП.3.3.2.150.40   190602
19нж53нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.150.40   190603 12Х18Н12М3ТЛ

200

СЭ.КОП.1.3.2.200.40   190557 19с53нж 425 20Л, 20ГЛ

550 270 2,9 7,0 180,0СЭ.КОП.3.3.2.200.40   190604
19нж53нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.200.40   190605 12Х18Н12М3ТЛ

250

СЭ.КОП.1.3.2.250.40   190606 19с53нж 425 20Л, 20ГЛ

650 320 2,9 7,0 290,0СЭ.КОП.3.3.2.250.40   190607
19нж53нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.250.40   190608 12Х18Н12М3ТЛ

300

СЭ.КОП.1.3.2.300.40   190609 19с53нж 425 20Л, 20ГЛ

750 370 2,9 12,0 360,0СЭ.КОП.3.3.2.300.40   190610
19нж53нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.300.40   190611 12Х18Н12М3ТЛ

400

СЭ.КОП.1.3.2.400.40   190612 19с53нж 425 20Л, 20ГЛ

950 470 2,9 12,0 580,0СЭ.КОП.3.3.2.400.40   190613
19нж53нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.400.40   190614 12Х18Н12М3ТЛ

500 СЭ.КОП.1.3.2.500.40   190615 19с53нж 425 20Л, 20ГЛ 1150 600 2,9 20,0 640,0
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63

32

СЭ.КОП.1.3.2.32.63   190616 19с18нж 425 20Л, 20ГЛ

260 115 2,5 1,0 18,0СЭ.КОП.3.3.2.32.63   190617
19нж18нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.32.63   190618 12Х18Н12М3ТЛ

40

СЭ.КОП.1.3.2.40.63   190619 19с18нж 425 20Л, 20ГЛ

260 120 2,5 1,0 23,0СЭ.КОП.3.3.2.40.63   190620
19нж18нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.40.63   190622 12Х18Н12М3ТЛ

50

СЭ.КОП.1.3.2.50.63   190623 19с18нж 425 20Л, 20ГЛ

300 130 2,5 1,0 30,0СЭ.КОП.3.3.2.50.63   190624
19нж18нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.50.63   190625 12Х18Н12М3ТЛ

65

СЭ.КОП.1.3.2.65.63   190626 19с18нж 425 20Л, 20ГЛ

340 145 2,5 2,0 42,0СЭ.КОП.3.3.2.65.63   190627
19нж18нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.65.63   190628 12Х18Н12М3ТЛ

80

СЭ.КОП.1.3.2.80.63   190629 19с18нж 425 20Л, 20ГЛ

380 160 2,5 3,0 50,0СЭ.КОП.3.3.2.80.63   190630
19нж18нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.80.63   190631 12Х18Н12М3ТЛ

100

СЭ.КОП.1.3.2.100.63   190632 19с18нж 425 20Л, 20ГЛ

430 180 2,5 3,0 80,0СЭ.КОП.3.3.2.100.63   190633
19нж18нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.100.63   190634 12Х18Н12М3ТЛ

150

СЭ.КОП.1.3.2.150.63   190635 19с18нж 425 20Л, 20ГЛ

550 240 2,5 5,0 155,0СЭ.КОП.3.3.2.150.63   190636
19нж18нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.150.63   190637 12Х18Н12М3ТЛ

200

СЭ.КОП.1.3.2.200.63   190638 19с18нж 425 20Л, 20ГЛ

650 270 2,6 7,0 230,0СЭ.КОП.3.3.2.200.63   190639
19нж18нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.200.63   190640 12Х18Н12М3ТЛ

250

СЭ.КОП.1.3.2.250.63   190641 19с18нж 425 20Л, 20ГЛ

755 320 2,6 7,0 340,0СЭ.КОП.3.3.2.250.63   190642
19нж18нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.250.63   190643 12Х18Н12М3ТЛ

300

СЭ.КОП.1.3.2.300.63   190644 19с18нж 425 20Л, 20ГЛ

900 370 2,6 12,0 470,0СЭ.КОП.3.3.2.300.63   190645
19нж18нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.300.63   190646 12Х18Н12М3ТЛ

400

СЭ.КОП.1.3.2.400.63   190647 19с18нж 425 20Л, 20ГЛ

1150 470 2,6 12,0 880,0СЭ.КОП.3.3.2.400.63   190648
19нж18нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.400.63   190649 12Х18Н12М3ТЛ

500 СЭ.КОП.1.3.2.500.63   190650 19с18нж 425 20Л, 20ГЛ 1400 600 2,6 20,0 1025,0

100

32

СЭ.КОП.1.3.2.32.100   190651 19с19нж 425 20Л, 20ГЛ

260 130 2,8 1,0 25,0СЭ.КОП.3.3.2.32.100   190652
19нж19нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.32.100   190653 12Х18Н12М3ТЛ

40

СЭ.КОП.1.3.2.40.100   190654 19с19нж 425 20Л, 20ГЛ

260 140 2,8 1,0 30,0СЭ.КОП.3.3.2.40.100   190655
19нж19нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.40.100   190656 12Х18Н12М3ТЛ

50

СЭ.КОП.1.3.2.50.100   190657 19с19нж 425 20Л, 20ГЛ

300 150 2,8 1,0 35,0СЭ.КОП.3.3.2.50.100   190658
19нж19нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.50.100   190659 12Х18Н12М3ТЛ

65

СЭ.КОП.1.3.2.65.100   190660 19с19нж 425 20Л, 20ГЛ

340 150 2,8 2,0 45,0СЭ.КОП.3.3.2.65.100   190661
19нж19нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.65.100   190662 12Х18Н12М3ТЛ

80

СЭ.КОП.1.3.2.80.100   190663 19с19нж 425 20Л, 20ГЛ

380 190 2,8 3,0 55,0СЭ.КОП.3.3.2.80.100   190664
19нж19нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.80.100   190665 12Х18Н12М3ТЛ

100

СЭ.КОП.1.3.2.100.100   190666 19с19нж 425 20Л, 20ГЛ

430 220 2,8 3,0 85,0СЭ.КОП.3.3.2.100.100   190667
19нж19нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.100.100   190668 12Х18Н12М3ТЛ

150

СЭ.КОП.1.3.2.150.100   190669 19с19нж 425 20Л, 20ГЛ

550 270 2,8 5,0 160,0СЭ.КОП.3.3.2.150.100   190670
19нж19нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.150.100   190671 12Х18Н12М3ТЛ

200

СЭ.КОП.1.3.2.200.100   190672 19с19нж 425 20Л, 20ГЛ

650 320 2,8 7,0 280,0СЭ.КОП.3.3.2.200.100   190673
19нж19нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.200.100   190674 12Х18Н12М3ТЛ
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250

СЭ.КОП.1.3.2.250.100   190675 19с19нж 425 20Л, 20ГЛ

755 360 2,9 7,0 470,0СЭ.КОП.3.3.2.250.100   190676
19нж19нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.250.100   190677 12Х18Н12М3ТЛ

300

СЭ.КОП.1.3.2.300.100   190678 19с19нж 425 20Л, 20ГЛ

900 430 2,9 12,0 1200,0СЭ.КОП.3.3.2.300.100   190679
19нж19нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.300.100   190680 12Х18Н12М3ТЛ

400 СЭ.КОП.1.3.2.400.100   190681 19с19нж 425 20Л, 20ГЛ 1150 600 2,9 12,0 2000,0

500 СЭ.КОП.1.3.2.500.100   190682 19с19нж 425 20Л, 20ГЛ 1400 600 2,9 20,0 280,0

160

32

СЭ.КОП.1.3.2.32.160   190683 19с20нж 425 20Л, 20ГЛ

260 130 2,9 1,0 32,0СЭ.КОП.3.3.2.32.160   190684
19нж20нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.32.160   190685 12Х18Н12М3ТЛ

40

СЭ.КОП.1.3.2.40.160   190686 19с20нж 425 20Л, 20ГЛ

260 140 2,9 1,0 40,0СЭ.КОП.3.3.2.40.160   190687
19нж20нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.40.160   190688 12Х18Н12М3ТЛ

50

СЭ.КОП.1.3.2.50.160   190689 19с20нж 425 20Л, 20ГЛ

300 150 2,9 1,0 50,0СЭ.КОП.3.3.2.50.160   190690
19нж20нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.50.160   190691 12Х18Н12М3ТЛ

65

СЭ.КОП.1.3.2.65.160   190692 19с20нж 425 20Л, 20ГЛ

340 170 2,9 2,0 60,0СЭ.КОП.3.3.2.65.160   190693
19нж20нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.65.160   190694 12Х18Н12М3ТЛ

80

СЭ.КОП.1.3.2.80.160   190695 19с20нж 425 20Л, 20ГЛ

380 190 3,0 3,0 90,0СЭ.КОП.3.3.2.80.160   190696
19нж20нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.80.160   190697 12Х18Н12М3ТЛ

100

СЭ.КОП.1.3.2.100.160   190698 19с20нж 425 20Л, 20ГЛ

430 220 3,0 3,0 160,0СЭ.КОП.3.3.2.100.160   190699
19нж20нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.100.160   190700 12Х18Н12М3ТЛ

150

СЭ.КОП.1.3.2.150.160   190701 19с20нж 425 20Л, 20ГЛ

550 270 3,0 5,0 2500,0СЭ.КОП.3.3.2.150.160   190702
19нж20нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.150.160   190703 12Х18Н12М3ТЛ

200

СЭ.КОП.1.3.2.200.160   190704 19с20нж 425 20Л, 20ГЛ

650 320 3,0 7,0 320,0СЭ.КОП.3.3.2.200.160   190705
19нж20нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.200.160   190706 12Х18Н12М3ТЛ

250

СЭ.КОП.1.3.2.250.160   190707 19с20нж 425 20Л, 20ГЛ

755 360 3,0 7,0 560,0СЭ.КОП.3.3.2.250.160   190708
19нж20нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.250.160   190709 12Х18Н12М3ТЛ

300

СЭ.КОП.1.3.2.300.160   190710 19с20нж 425 20Л, 20ГЛ

900 430 3,0 12,0 1900,0СЭ.КОП.3.3.2.300.160   190711
19нж20нж 600

12Х18Н9ТЛ

СЭ.КОП.3.3.2.300.160   190712 12Х18Н12М3ТЛ

400 СЭ.КОП.1.3.2.400.160   190713 19с20нж 425 20Л, 20ГЛ 1150 600 3,0 12,0 3200,0

500 СЭ.КОП.1.3.2.500.160   190714 19с20нж 425 20Л, 20ГЛ 1400 750 3,0 20,0 4400,0

* ξ – коэффициент гидравлического сопротивления.
** с – максимально допустимая протечка воды (воздуха) через затвор, см3/мин. (дм3/мин.), не более. 
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Затвор обратный литой
PN 125

Применяется для предотвращения обратного потока рабочей среды в трубо- 
проводе.

Технические характеристики

Номинальное давление 125 кгc/см2

Рабочее давление 110 кгс/см2

Рабочая среда Природный газ

Температура рабочей среды Не более +100 °С

Максимальная протечка 20,0 см3/мин. (вода), дм3/мин. (воздух)

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1 
(соответствуют ГОСТ 12815)

Направление подачи рабочей 
среды

Под диск (по стрелке на корпусе)

Управление Автоматическое

Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-010:2017

Климатическое исполнение У1, ХЛ1 по ГОСТ 15150

Установочное положение На горизонтальном трубопроводе – крышкой вверх, 
ось вращения диска – горизонтально.
На вертикальном и наклонном трубопроводе – 
входным патрубком вниз, ось вращения диска – го-
ризонтально

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Корпус Сталь 20ГСЛ

Крышка Сталь 20ГСЛ

Ось Сталь 20Х13

Втулка крышки Бронза

Втулка Бронза

Наплавка Св-10Х17Т

Обозначение и основные размеры затвора обратного

PN,
кгс/см2 DN, мм Обозначение L, мм L1, мм Н, мм Н1, мм D, мм D1, мм D2, мм Масса, кг

125 500 СЭ.КОП.0500.125   19621 1500 2002 480 1225 490 940 550 3055
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Клапаны обратные подъемные
PN  63/100/160

Применяются для предотвращения обратного потока рабочей среды в трубо- 
проводах.

Технические характеристики

Номинальное давление 63; 100; 160 кгc/см²
Рабочие среды

Температура рабочей среды               
Максимальные протечки

I – вода, пар, вода-пар (конденсат);
II – вода, пар, воздух, масла, аммиак, природный 
газ сухой (содержание сероводорода до 6 %), 
нефть, нефтепродукты и др. среды, нейтральные 
по отношению к основным материалам изделия;
III – вода, пар, воздух, морская вода, масла, 
аммиак, природный газ влажный (содержание 
сероводорода до 0,1 %), нефть, нефтепродукты 
и др. среды, нейтральные по отношению к 
основным материалам изделия
Не более +450 °С
Согласно ДСТУ EN 12266-1

Присоединение к трубопроводу Под приварку

Направление подачи рабочей среды По стрелке на корпусе

Управление Автоматическое

Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-010:2017

Климатическое исполнение У1, У3 по ГОСТ 15150

Установочное положение На горизонтальном трубопроводе – крышкой 
вверх; отклонение горловины от вертикальной 
оси – не более 5°

 Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Корпус Сталь 20, 20Л, 25Л, 20ГС, 09Г2С, 08Х18Н10Т, 12Х18Н10Т

Крышка Сталь 20, 25, 08Х18Н10Т, 12Х18Н10Т

Втулка крышки Сталь 08Х18Н10Т

Наплавка ЦН-6Л (или аналог)

Золотник Сталь 20Х13

                                  Рис. 1                                                                    Рис. 2                                                                     Рис. 3
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Обозначения, размеры, основные технические данные 
и характеристики клапанов 

PN, 
кгс/см2

DN, 
мм Обозначение Аналог t, °C Среда Материал

корпуса с* ξ**
Климатическое 
исполнение по 

ГОСТ 15150

L Н

Рис. Масса, 
кг

мм

100

20 СЭ.КБ.1.3.3.20.100  160007 3с-6-2 350 II 25 0,12 5,6 У1 160 94 2 2,3

32 СЭ.КБ.1.3.3.32.100  160008 3с-6-3 350 II 20 0,192 7,7 У1 230 113 2 3,2

50 СЭ.КБ.1.3.3.50.100  160009 3c-6-5 350 II 20 0,3 8,2 У1 240 120 2 5,7

63 50 СЭ.КБ.1.3.3.50.63   160010 Т-18б-1 300 I 20Л 0,3 5,9 У3 340 258 1 23,0

100 100 СЭ.КБ.1.3.3.100.100  160011 Т-118б 300 I 20Л 0,6 6,85 У3 540 425 1 90,0

160

15 СЭ.КБ.1(2).3.4.15.160  160012 16с48нж 450 III 20; 25; 20ГС; 
09Г2С 0,09 - У1 90 80 3 1,95

15 СЭ.КБ.3.3.4.15.160  160013 16нж-
48нж 450 III 08Х18Н10Т 0,09 - У1 90 80 3 1,95

20 СЭ.КБ.1(2).3.4.20.160   160014 16с48нж 450 III 20; 25; 20ГС; 
09Г2С 0,12 - У1 110 90 3 2,5

20 СЭ.КБ.3.3.4.20.160  160015 16нж-
48нж 450 III 08Х18Н10Т 0,12 - У1 110 90 3 2,5

25 СЭ.КБ.1(2).3.4.25.160  160016 16с48нж 450 III 20; 25; 20ГС; 
09Г2С 0,15 - У1 130 90 3 3,2

25 СЭ.КБ.3.3.4.25.160  160017 16нж-
48нж 450 III 12Х18Н10Т 0,15 - У1 130 90 3 3,2

40 СЭ.КБ.1(2).3.4.40.160  160018 16с48нж 450 III 20; 25; 20ГС; 
09Г2С 0,24 - У1 160 160 3 9,0

40 СЭ.КБ.3.3.4.40.160  160019 16нж-
48нж 450 III 12Х18Н10Т 0,24 - У1 160 160 3 9,0

50 СЭ.КБ.1(2).3.4.50.160  160020 16с48нж 450 III 20; 25; 20ГС; 
09Г2С 0,3 - У1 200 200 3 12,1

50 СЭ.КБ.3.3.4.50.160  160021 16нж-
48нж 450 III 12Х18Н10Т 0,3 - У1 200 200 3 12,1

100 80 СЭ.КБ.1.3.3.80.100  160023 3c-4-2 450 II 25Л 0,48 6,4 У3 380 278 1 49,0

* с – максимально допустимая протечка воды (воздуха) через затвор, см3/мин. (дм3/мин.). Возможно изготовление изделий с другими величи-
нами максимально допустимой протечки, оговоренной в контракте.
** ξ – коэффициент гидравлического сопротивления.
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Затворы обратные тарельчатые
PN 16/63

Применяются для предотвращения обратного потока рабочей среды в трубо-
проводе.

Технические характеристики

Номинальное давление 16; 63 кгc/см2

Рабочая среда Вода, пар, жидкие и газообразные неагрессив-
ные среды, нефть и нефтепродукты

Температура рабочей среды +425 °С
Максимальные протечки Согласно ДСТУ EN 12266-1
Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1 

(соответствуют ГОСТ 12815), под приварку
Направление подачи рабочей среды Под диск 
Управление Автоматическое
Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-010:2017
Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150
Установочное положение На горизонтальном трубопроводе ось вращения 

диска – горизонтально;
на вертикальном трубопроводе ось вращения 
диска – горизонтально, входным патрубком вниз

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Рис. 1 Рис. 2

Корпус Сталь 20 -

Обечайка - Сталь 20

Фланец - Сталь 20, 25Л

Тарель Сталь 20

Ось Сталь 20Х13

Наплавка Св-10Х17Т,  ЦН-6Л

Обозначение, основные размеры и технические данные затворов обратных тарельчатых

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Рис.

D L L1 Максимальные 
протечки, см3/мин.

Масса, кг,
не болеемм

16 250 СЭ.КОП.1.3.2.250.16   190407 1 405 220 260 15 53

63 200 CЭ.КОП.1.3.2.200.63   190203 2 405 210 430 7 124

                                                       Рис. 1                                                                                                         Рис. 2
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Клапаны отсечные быстродействующие 
PN 0,05–64

Предназначены для перекрытия подачи рабочей среды при нарушении 
технологических параметров в системе и являются исполнительным органом автоматики 
безопасности агрегатов.

Технические характеристики

Номинальное давление 16 кгc/см² – основное; другие значения указаны 
в таблице.

Рабочая среда Газообразные среды, нейтральные к основным 
материалам изделия (коксовый газ, доменный 
газ, природный газ, газообразный кислород и др.)

Температура рабочей среды Не более +200 °С

Класс герметичности А по ДСТУ EN 12266-1

Тип действия НО, НЗ

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1 
(соответствуют ГОСТ 12815), под приварку

Направление подачи рабочей среды Согласно стрелке на корпусе

Управление Электропривод МЭО, электромагнит типа УИМ

Время полного закрытия Не более 2 с

Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-010:2017

Климатическое исполнение У3 по ГОСТ 15150

Установочное положение Горизонтальное, электромагнитом вверх

Возможно изготовление с учетом специальных требований заказчика (для верти-
кальных трубопроводов, во взрывозащищенном исполнении и др.), не противоречащих 
требованиям действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Корпус Сталь 20, 09Г2С

Рычаг Сталь 20, 09Г2С

Вал Сталь 20Х13

Крышка Сталь 20, 09Г2С

Груз Сталь 20, 09Г2С

Затвор Сталь 20 с резиновым уплотнением

Уплотнение седла Наплавка ЦН-6Л

                                     Рис. 1                                                                      Рис. 2                                                                      Рис. 3
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Обозначение, основные размеры клапанов отсечных быстродействующих

PN, 
кгс/см2

DN, 
мм Обозначение Рис.

L L1 Н1 H
Масса, кг

мм

0,05 600 CЭ.КО.1.10.2.600.0,5.Э   220043 1 1100 1255 400 1341 640

0,06 200 СЭ.КО.1.10.2.200.0,06.8   220047 1 600 - 170 594 110

0,4 800 CЭ.КО.1.10.2.800.0,4.Э   220048 1 1500 - 525 1357 931

1,0 100 СЭ.КО.1.10.2.100.1.8   220049 3 350 399 112 472 53

2,5 400 CЭ.КО.1.10.2.400.2,5.Э   220005 1 1100 1250 280 1011 277

6 300 CЭ.КО.1.10.2.300.6.8   220042 1 700 - - 800 250

12 700 CЭ.КО.1.10.2.700.12.Э   220022 1 1500 - 465 1314 1365

16

100 CЭ.КО.1.10.2.100.16.Э   220010 1 450 600 150 750 86

150 CЭ.КО.1.10.2.150.16.Э   220001 1 560 730 190 917 145

200 СЭ.КО.1.10.2.200.16.Э   220002 1 600 860 200 920 169

300 CЭ.КО.1.10.2.300.16.Э   220004 1 950 1125 280 1070 365

400 CЭ.КО.1.10.2.400.16.Э   220017* 1 1100 1250 400 1130 470

500 CЭ.КО.1.10.2.500.16.Э   220003 1 1210 1300 370 1226 860

25 80 CЭ.КО.1.10.2.80.25.0   220026 2 390 414 140 574 75

40 250 CЭ.КО.3.1.2.250.40.6    220041 1 850 1300 280 1070 375

64 50 СЭ.КО.1.10.3.50.64.8   220050 2 370 426 113 444 61

*Указано исполнение для вертикального трубопровода.
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Клапаны отсечные пилотного типа 
PN 16

Предназначены для быстрого открытия/закрытия потока рабочей среды в тру-
бопроводах металлургических, химических, энергетических и др. предприятий.

Технические характеристики

Номинальное давление 16 кгc/см², возможно также 25; 40 кгc/см²
Рабочая среда Газообразные среды, нейтральные к основным 

материалам изделия

Температура рабочей среды Не более +180 °С

Класс герметичности А по ДСТУ EN 12266-1

Тип действия НО, НЗ

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1 
(соответствуют ГОСТ 12815)

Направление подачи рабочей
среды

По стрелке на корпусе

Управление Электромагнитный клапан

Время полного закрытия Не более 1 с

Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-010:2017

Климатическое исполнение У2, У3 по ГОСТ 15150

Установочное положение Горизонтальное, эл. клапаном вверх

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Корпус Сталь 20, нж

Фланец Сталь 20, нж

Затвор Сталь 20Х13, нж

Обойма БрАЖ3Л

Уплотнение на затворе Фторопласт, бронза

Уплотнение на седле корпуса Наплавка ЦН-6Л, нж

Обозначение, основные размеры клапанов отсечных пилотного типа

PN, 
кгс/см2

DN, 
мм Обозначение

L H
Масса, кг

мм

16

80 СЭ.КО.1.13.2.80.16.Э   220035 310 300 20

100   CЭ.КО.1.13.2.100.16.Э   220036  350 380 30

150   CЭ.КО.1.13.2.150.16.Э   220037  480 500 60

200   CЭ.КО.1.13.2.200.16.Э   220038   600 620 110
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Клапаны запорные
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Таблица 2. Материал корпуса

Материал корпуса Обозначение

Углеродистая сталь 1

Легированная сталь 2

Коррозионностойкая сталь 3

Серый чугун 4

Ковкий чугун 5

Высокопрочный чугун 6

Латунь, бронза 7

Таблица 3. Материал уплотнительных поверхностей

Материал уплотнительных поверхностей Обозначение

Без уплотнения 0

Латунь, бронза 1

Коррозионностойкая  сталь 3

Резина 10

Пластмассы 11

Фторопласт 13

Таблица 1. Тип арматуры

Тип арматуры Аббревиатура Обозначение

Кран для трубопроводов КТ 10, 11

Клапан запорный КЗ 13, 14, 15

Кран шаровый КШ 39

Таблица 4. Тип присоединения

Тип присоединения Обозначение

Фланцевое 2

Под приварку 3

Муфтовое 4

Цапковое 5

Штуцерное 6

Таблица 5. Тип привода

Привод Обозначение

Ручной (маховик, рукоятка) 2

Редуктор конический 5

Электромагнитный 8

Электрический 9 либо Э*

* – обозначения приводов для энергетической арматуры.

Регистрационный номер разработки 
согласно журналу регистрации

Обозначение типа арматуры
согласно табл. 1 (аналог ЦКБА)

Тип привода согласно табл. 5

Давление номинальное (рабочее) PN (Pp) в кгс/см2

Диаметр условного прохода (DN)

Тип присоединения табл. 4

Материал уплотнительных поверхностей табл. 3

Материал корпуса табл. 2

Аббревиатура типа арматуры согласно табл. 1

Условное буквенное обозначение Концерна «СоюзЭнерго»
в соответствии СТ ЦКБА 035

СЭ АБВ Х Х Х Х ХХ   Х Х Х Х 

Условное обозначение изделий ТПА
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Клапаны запорные стальные
PN 16/25/40/63

Применяются для отключения потока рабочей среды в трубопроводах.

Технические характеристики

Номинальное давление 16; 25; 40; 63 кгc/см²
Рабочая среда

Класс герметичности

I – вода, воздух, пар, природный газ, аммиак, нефть и 
нефтехимические продукты, жидкие и газообразные 
углеводородные и другие среды;
II – жидкие агрессивные среды, природный газ с содер-
жанием сероводорода до 6 %, взрывопожароопасные 
газы, пары кислот, другие газы, нейтральные по отно-
шению к материалу основных деталей изделия
С по ДСТУ EN 12266-1, А – по требованию заказчика

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1,  ДСТУ ISO 7005-1 
(соответствуют ГОСТ 12815), под приварку

Направление подачи рабочей 
среды

Под золотник (по стрелке на корпусе)

Управление 2 – ручное;
9 – электропривод

Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1–31965106-001:2019

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение для типа 1 – любое, для типа 2 – с расположением элек-
тропривода в верхней полусфере

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Исполнение А Исполнение Б Исполнение В

Корпус Сталь 20, 20Л Сталь 12Х18Н9Т, 12Х18Н9ТЛ

Крышка Сталь 20, 20Л Сталь 12Х18Н9Т, 12Х18Н9ТЛ

Шпиндель Сталь 20Х13 Сталь 12Х18Н9Т

Золотник Сталь 20, 20Х13 Сталь 12Х18Н9Т

Наплавка упл. поверхностей ЦН-6Л ЦН-12М

Уплотнение клапана - Фторопласт -

Втулка резьбовая Лц40С

Уплотнение шпинделя Терморасширенный графит
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Обозначения, размеры, основные технические данные и характеристики клапанов запорных стальных

PN, 
кгс/см2

DN, 
мм Обозначение Аналог Среда

t, °С,
не 

более

Исполнение 
по 

материалам

L Н Н 1

Ти
п

пр
ис

ое
ди

не
ни

я

Ви
д

 у
пр

ав
ле

ни
я

Масса, 
кг*

мм

16

10
СЭ.КЗ.1.3.2.10.16.2   156001 15с65нж I 425 А

130 243 200

ф
ла

нц
ев

ое

2 2,75
СЭ.КЗ.3.3.2.10.16.2   156002 15нж65нж II 565 В

15
СЭ.КЗ.1.3.2.15.16.2   156003 15с65нж I 425 А

130 248 200 2 4,2
СЭ.КЗ.3.3.2.15.16.2   156004 15нж65нж II 565 В

20
СЭ.КЗ.1.3.2.20.16.2   156005 15с65нж I 425 А

150 296 243 2 4,7
СЭ.КЗ.3.3.2.20.16.2   156006 15нж65нж II 565 В

25
СЭ.КЗ.1.3.2.25.16.2   156007 15с65нж I 425 А

160 311 253 2 5,7
СЭ.КЗ.3.3.2.25.16.2   156008 15нж65нж II 565 В

32
СЭ.КЗ.1.3.2.32.16.2   156009 15с65нж I 425 А

180 344 276 2 10,5
СЭ.КЗ.3.3.2.32.16.2   156010 15нж65нж II 565 В

40

СЭ.КЗ.1.3.2.40.16.2   156011 15с65нж
I 425 А

200

375 302 2

16
СЭ.КЗ.1.3.2.40.16.9   156012 15с965нж 825 752 9

СЭ.КЗ.3.3.2.40.16.2   156013 15нж65нж
II 565 В

375 302 2

СЭ.КЗ.3.3.2.40.16.9   156014 15нж965нж 825 752 9

50

СЭ.КЗ.1.3.2.50.16.2   156015 15с65нж
I 425 А

230

401 321 2

18,5
СЭ.КЗ.1.3.2.50.16.9   156016 15с965нж 851 771 9

СЭ.КЗ.3.3.2.50.16.2   156017 15нж65нж
II 565 В

401 321 2

СЭ.КЗ.3.3.2.50.16.9   156018 15нж965нж 851 771 9

65

СЭ.КЗ.1.3.2.65.16.2   156019 15с65нж
I 425 А

290

415 325 2

36
СЭ.КЗ.1.3.2.65.16.9   156020 15с965нж 865 775 9

СЭ.КЗ.3.3.2.65.16.2   156021 15нж65нж
II 565 В

415 325 2

СЭ.КЗ.3.3.2.65.16.9   156022 15нж965нж 865 775 9

80

СЭ.КЗ.1.3.2.80.16.2   156023 15с65нж
I 425 А

310

453 355 2

41
СЭ.КЗ.1.3.2.80.16.9   156024 15с965нж 903 805 9

СЭ.КЗ.3.3.2.80.16.2   156025 15нж65нж
II 565 В

453 355 2

СЭ.КЗ.3.3.2.80.16.9   156026 15нж965нж 903 805 9

100

СЭ.КЗ.1.3.2.100.16.2   156027 15с65нж
I 425 А

350

523 415 2

58
СЭ.КЗ.1.3.2.100.16.9   156028 15с965нж 973 865 9

СЭ.КЗ.3.3.2.100.16.2   156029 15нж65нж
II 565 В

523 416 2

СЭ.КЗ.3.3.2.100.16.9   156030 15нж965нж 973 865 9

125

СЭ.КЗ.1.3.2.125.16.2   156031 15с65нж
I 425 А

400

623 500 2

80
СЭ.КЗ.1.3.2.125.16.9   156032 15с965нж 1073 950 9

СЭ.КЗ.3.3.2.125.16.2   156033 15нж65нж
II 565 В

623 500 2

СЭ.КЗ.3.3.2.125.16.9   156034 15нж965нж 1073 950 9

150

СЭ.КЗ.1.3.2.150.16.2   156035 15с65нж
I 425 А

480

650 510 2

105
СЭ.КЗ.1.3.2.150.16.9   156036 15с965нж 1100 960 9

СЭ.КЗ.3.3.2.150.16.2   156037 15нж65нж
II 565 В

650 510 2

СЭ.КЗ.3.3.2.150.16.9   156038 15нж965нж 1100 960 9

200

СЭ.КЗ.1.3.2.200.16.2   156039 15с65нж
I 425 А

600

758 590 2

165
СЭ.КЗ.1.3.2.200.16.9   156040 15с965нж 1208 1040 9

СЭ.КЗ.3.3.2.200.16.2   156041 15нж65нж
II 565 В

758 590 2

СЭ.КЗ.3.3.2.200.16.9   156042 15нж965нж 1208 1040 9
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PN, 
кгс/см2

DN, 
мм Обозначение Аналог Среда

t, °С,
не 

более

Исполнение 
по 

материалам

L Н Н1

Ти
п

пр
ис

ое
ди

не
ни

я

Ви
д

 у
пр

ав
ле

ни
я

Масса, 
кг*

мм

25

15
СЭ.КЗ.1.3.2.15.25.2   156168 15с18нж

I

425 А
130 281 233

ф
ла

нц
ев

ое

2 3,2
СЭ.КЗ.1.13.2.15.25.2   156043 15с18п 150 Б

20
СЭ.КЗ.1.3.2.20.25.2   156169 15с18нж 425 А

150 308 255 2 4,7
СЭ.КЗ.1.13.2.20.25.2   156044 15с18п 150 Б

25
СЭ.КЗ.1.3.2.25.25.2   156170 15с18нж 425 А

160 313 255 2 5,7
СЭ.КЗ.1.13.2.25.25.2   156045 15с18п 150 Б

32
СЭ.КЗ.1.3.2.32.25.2   156171 15с18нж 425 А

180 333 265 2 10,5
СЭ.КЗ.1.13.2.32.25.2   156046 15с18п 150 Б

40

СЭ.КЗ.1.3.2.40.25.2   156172 15с18нж 425 А

200

350 277 2

16
СЭ.КЗ.1.13.2.40.25.2   156047 15с18п 150 Б

СЭ.КЗ.1.3.2.40.25.9   156180 15с918нж 425 А
834 761 9

СЭ.КЗ.1.13.2.40.25.9   156048 15с918п 150 Б

50

СЭ.КЗ.1.3.2.50.25.2   156173 15с18нж 425 А

230

357 277 2

18,5
СЭ.КЗ.1.13.2.50.25.2   156049 15с18п 150 Б

СЭ.КЗ.1.3.2.50.25.9   156181 15с918нж 425 А
841 761 9

СЭ.КЗ.1.13.2.50.25.9   156050 15с918п 150 Б

65

СЭ.КЗ.1.3.2.65.25.2   156174 15с18нж 425 А

290

447 357 2

36
СЭ.КЗ.1.13.2.65.25.2   156051 15с18п 150 Б

СЭ.КЗ.1.3.2.65.25.9   156182 15с918нж 425 А
931 841 9

СЭ.КЗ.1.13.2.65.25.9   156052 15с918п 150 Б

80

СЭ.КЗ.1.3.2.80.25.2   156175 15с18нж 425 А

310

455 357 2

41
СЭ.КЗ.1.13.2.80.25.2   156053 15с18п 150 Б

СЭ.КЗ.1.3.2.80.25.9   156183 15с918нж 425 А
939 841 9

СЭ.КЗ.1.13.2.80.25.9   156054 15с918п 150 Б

100

СЭ.КЗ.1.3.2.100.25.2   156176 15с18нж 425 А

350

504 389 2

58
СЭ.КЗ.1.13.2.100.25.2   156055 15с18п 150 Б

СЭ.КЗ.1.3.2.100.25.9   156184 15с918нж 425 А
988 873 9

СЭ.КЗ.1.13.2.100.25.9   156056 15с918п 150 Б

125

СЭ.КЗ.1.3.2.125.25.2   156177 15с18нж

I

425 А

400

615 480 2

80
СЭ.КЗ.1.13.2.125.25.2   156057 15с18п 150 Б

СЭ.КЗ.1.3.2.125.25.9   156185 15с918нж 425 А
1099 964 9

СЭ.КЗ.1.13.2.125.25.9   156058 15с918п 150 Б

150

СЭ.КЗ.1.3.2.150.25.2   156178 15с18нж 425 А

480

870 720 2

97
СЭ.КЗ.1.13.2.150.25.2   156059 15с18п 150 Б

СЭ.КЗ.1.3.2.150.25.9   156186 15с918нж 425 А
1354 1204 9

СЭ.КЗ.1.13.2.150.25.9   156060 15с918п 150 Б

200

СЭ.КЗ.1.3.2.200.25.2   156179 15с18нж 425 А

600

940 760 2

149
СЭ.КЗ.1.13.2.200.25.2   156061 15с18п 150 Б

СЭ.КЗ.1.3.2.200.25.9   156187 15с918нж 425 А
1424 1244 9

СЭ.КЗ.1.13.2.200.25.9   156062 15с918п 150 Б
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PN, 
кгс/см2

DN, 
мм Обозначение Аналог Среда

t, °С,
не 

более

Исполнение 
по материалам

L Н Н1

Ти
п

пр
ис

ое
ди

не
ни

я

Ви
д

 у
пр

ав
ле

ни
я

Масса, 
кг*

мм

40

15
СЭ.КЗ.1.3.2.15.40.2   156063 15с22нж I 425 А

130 281 233

ф
ла

нц
ев

ое

2 4,6
СЭ.КЗ.3.3.2.15.40.2   156064 15нж22нж II 565 В

20
СЭ.КЗ.1.3.2.20.40.2   156065 15с22нж I 425 А

150 328 275 2 8,5
СЭ.КЗ.3.3.2.20.40.2   156066 15нж22нж II 565 В

25
СЭ.КЗ.1.3.2.25.40.2   156067 15с22нж I 425 А

160 343 285 2 8,9
СЭ.КЗ.3.3.2.25.40.2   156068 15нж22нж II 565 В

32
СЭ.КЗ.1.3.2.32.40.2   156069 15с22нж I 425 А

180 370 302 2 14,3
СЭ.КЗ.3.3.2.32.40.2   156070 15нж22нж II 565 В

40

СЭ.КЗ.1.3.2.40.40.2   156071 15с22нж
I 425 А

200

413 340 2

16
СЭ.КЗ.1.3.2.40.40.9   156072 15c922нж 897 824 9

СЭ.КЗ.3.3.2.40.40.2   156073 15нж22нж
II 565 В

413 340 2

СЭ.КЗ.3.3.2.40.40.9   156076 15нж922нж 897 824 9

50

СЭ.КЗ.1.3.2.50.40.2   156074 15с22нж
I 425 А

230

453 373 2

18,5
СЭ.КЗ.1.3.2.50.40.9   156075 15c922нж 937 857 9

СЭ.КЗ.3.3.2.50.40.2   156077 15нж22нж
II 565 В

453 303 2

СЭ.КЗ.3.3.2.50.40.9   156078 15нж922нж 937 857 9

65

СЭ.КЗ.1.3.2.65.40.2   156079 15с22нж
I  

 425 А

290

481 391 2

36
СЭ.КЗ.1.3.2.65.40.9   156080 15c922нж 965 875 9

СЭ.КЗ.3.3.2.65.40.2   156081 15нж22нж
II 565 В

481 391 2

СЭ.КЗ.3.3.2.65.40.9   156082 15нж922нж 965 875 9

80

СЭ.КЗ.1.3.2.80.40.2   156083 15с22нж
I 425 А

310

534 436 2

41
СЭ.КЗ.1.3.2.80.40.9   156084 15c922нж 1018 920 9

СЭ.КЗ.3.3.2.80.40.2   156085 15нж22нж
II 565 В

534 436 2

СЭ.КЗ.3.3.2.80.40.9   156086 15нж922нж 1018 920 9

100

СЭ.КЗ.1.3.2.100.40.2   156087 15с22нж
I 425 А

350

595 480 2

58
СЭ.КЗ.1.3.2.100.40.9   156088 15c922нж 1079 964 9

СЭ.КЗ.3.3.2.100.40.2   156089 15нж22нж
II 565 В

595 480 2

СЭ.КЗ.3.3.2.100.40.9   156090 15нж922нж 1079 964 9

150

СЭ.КЗ.1.3.2.150.40.2   156091 15с22нж
I  

 425 А
480

870 720 2

105
СЭ.КЗ.1.3.2.150.40.9   156092 15c922нж 1354 1204 9

СЭ.КЗ.3.3.2.150.40.2   156093 15нж22нж
II 565 В

870 720 2

СЭ.КЗ.3.3.2.150.40.9   156094 15нж922нж 1354 1204 9

200

СЭ.КЗ.1.3.2.200.40.2   156095 15с22нж
I 425 А

600

948 760 2

165
СЭ.КЗ.1.3.2.200.40.9   156096 15c922нж 1432 1244 9

СЭ.КЗ.3.3.2.200.40.2   156097 15нж22нж
II 565 В

948 760 2

СЭ.КЗ.3.3.2.200.40.9   156098 15нж922нж 1432 1244 9

15
СЭ.КЗ.1.3.2.15.40.2   156099

15с1нж I 425 А

130 281
233

фл.

2

4,6
СЭ.КЗ.1.3.3.15.40.2   156100 150 - под прив

20
СЭ.КЗ.1.3.2.20.40.2   156101 150 328

275
фл.

8,5
СЭ.КЗ.1.3.3.20.40.2   156102 175 - под прив

25
СЭ.КЗ.1.3.2.25.40.2   156103 160 370

302
фл.

8,9
СЭ.КЗ.1.3.3.25.40.2   156104 185 - под прив

32
СЭ.КЗ.1.3.2.32.40.2   156105 180 343

285
фл.

14,3
СЭ.КЗ.1.3.3.32.40.2   156106 200 - под прив

40 СЭ.КЗ.1.3.2.40.40.2   156107 200 413
340

фл. 16

50 СЭ.КЗ.1.3.2.50.40.2   156108 230 - под прив 18,5

65 СЭ.КЗ.1.3.2.65.40.2   156109 290 481 391

ф
ла

нц
ев

ое

36

80 СЭ.КЗ.1.3.2.80.40.2   156110 310 534 436 41

100 СЭ.КЗ.1.3.2.100.40.2   156111 350 595 480 58

150 СЭ.КЗ.1.3.2.150.40.2   156112 480 870 720 105

200 СЭ.КЗ.1.3.2.200.40.2   156113 600 948 760 165
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PN, 
кгс/см2

DN, 
мм Обозначение Аналог Среда

t, °С,
не 

более

Исполнение 
по материалам

L Н Н1

Ти
п

пр
ис

ое
ди

не
ни

я

Ви
д

 у
пр

ав
ле

ни
я

Масса, 
кг*

мм

63

15

СЭ.КЗ.1.3.2.15.63.2   156124
15с52нж I

425

А

175

258

205

фл.

2

6,9

СЭ.КЗ.1.3.3.15.63.2   156125 - под прив 5,4

СЭ.КЗ.3.3.2.15.63.2   156126
15нж52нж II В

258 фл. 6,9

СЭ.КЗ.3.3.3.15.63.2   156127 - под прив 5,4

20

СЭ.КЗ.1.3.2.20.63.2   156128
15с52нж I А

190

284

221

фл. 8,9

СЭ.КЗ.1.3.3.20.63.2   156129 - под прив 6,1

СЭ.КЗ.3.3.2.20.63.2   156130
15нж52нж II В

284 фл. 8,9

СЭ.КЗ.3.3.3.20.63.2   156131 - под прив 6,1

25

СЭ.КЗ.1.3.2.25.63.2   156132
15с52нж I А

200

312

244

фл. 11,5

СЭ.КЗ.1.3.3.25.63.2   156133 - под прив 7,1

СЭ.КЗ.3.3.2.25.63.2   156134
15нж52нж II В

312 фл. 11,5

СЭ.КЗ.3.3.3.25.63.2   156135 - под прив 7,1

32

СЭ.КЗ.1.3.2.32.63.2   156136
15с52нж I А

210

370

295

фл. 16

СЭ.КЗ.1.3.3.32.63.2   156137 - под прив 10,3

СЭ.КЗ.3.3.2.32.63.2   156138
15нж52нж II В

370 фл. 16

СЭ.КЗ.3.3.3.32.63.2   156139 - под прив 10,3

40

СЭ.КЗ.1.3.2.40.63.2   156140
15с52нж I А

225

388

305

фл. 17,9

СЭ.КЗ.1.3.3.40.63.2   156141 - под прив 12,7

СЭ.КЗ.3.3.2.40.63.2   156142
15нж52нж II В

388 фл. 17,9

СЭ.КЗ.3.3.3.40.63.2   156143 - под прив 12,7

15
СЭ.КЗ.1.3.2.15.63.2   156114

15с2нж I 425 А

130 258
205

фл.

2

5,9

СЭ.КЗ.1.3.3.15.63.2   156115 150 - под прив 5,2

20
СЭ.КЗ.1.3.2.20.63.2   156116 150 284

221
фл. 7,1

СЭ.КЗ.1.3.3.20.63.2   156117 175 - под прив 6,5

25
СЭ.КЗ.1.3.2.25.63.2   156118 160 312

244
фл. 10

СЭ.КЗ.1.3.3.25.63.2   156119 185 - под прив 9,5

32
СЭ.КЗ.1.3.2.32.63.2   156120 180 370 295 фл. 14

СЭ.КЗ.1.3.3.32.63.2   156121 200 - под прив 11

40
СЭ.КЗ.1.3.2.40.63.2   156122 200 388

305
фл. 17

СЭ.КЗ.1.3.3.40.63.2   156123 230 - под прив 15

* Масса клапанов указана без учета электропривода.

Тип присоединения приводных устройств (по ОСТ 26-07-763-73)

А Б В

DN PN DN PN DN PN

40 16, 25, 40 65 40 125 40

50 16, 25, 40 80 16, 25, 40 150 16, 25, 40

65 16,25 100 16, 25, 40 200 16, 25, 40

125 16, 25

По желанию заказчика возможна комплектация клапанов электроприводами различных отечественных и зарубежных производителей.
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Клапаны запорные стальные
PN 100

Применяются для отключения потока рабочей среды в трубопроводах.

Технические характеристики

Номинальное давление 100 кгc/см²
Рабочая среда

Класс герметичности

Вода, воздух, пар, природный газ, аммиак, нефть и 
нефтехимические продукты, жидкие и газообразные 
углеводородные и другие среды.
С по ДСТУ EN 12266-1; А, В – по требованию заказчика

Присоединение к трубопроводу Под приварку

Направление подачи рабочей 
среды

Под золотник (по стрелке на корпусе)

Управление 2 – ручное (маховик);
КЗ –  редуктор механический с конической передачей;
ЦЗ – редуктор механический с цилиндрической передачей

Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1–31965106-001:2019

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение Любое

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Корпус Сталь 25Л

Бугель Сталь 20, 25Л

Шпиндель Сталь 20Х13

Золотник Сталь 20, 20Х13

Наплавка упл. поверхностей ЦН-6Л

Втулка резьбовая Лц40С

Обозначения, размеры, основные технические данные и характеристики клапанов запорных стальных

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог Вид 

управления
t, °С,

не более

L Н
Тип

присоединения Масса, кг*

мм

100

50
СЭ.КЗ.1.3.3.50.100.2   156151 Т-107б М

450

340 415

Под приварку

31
СЭ.КЗ.1.3.3.50.100.КЗ   156188 Т-108б К

100

СЭ.КЗ.1.3.3.100.100.2   156154 Т-109б М

540 538 68СЭ.КЗ.1.3.3.100.100.ЦЗ   156189 Т-110б Ц

СЭ.КЗ.1.3.3.100.100.КЗ   156190 Т-111б К

150

СЭ.КЗ.1.3.3.150.100.2   156155 Т-112б М

610 650 157СЭ.КЗ.1.3.3.150.100.ЦЗ   156191 Т-113б Ц

СЭ.КЗ.1.3.3.150.100.КЗ   156092 Т-114б К

* Масса клапанов указана без учета редуктора.
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Клапаны запорные стальные
PN 160

Применяются для отключения потока рабочей среды в трубопроводах, в частности в диф-
ференциальных манометрах на линиях теплотехнического контроля.

Технические характеристики

Номинальное давление 160 кгc/см²

Рабочая среда

Класс герметичности 

I – вода, воздух, пар, природный газ, аммиак, нефть и неф- 
техимические продукты, жидкие и газообразные углево-
дородные и другие среды;
II – жидкие агрессивные среды, природный газ с содер-
жанием сероводорода до 6 %, взрывопожароопасные 
газы, пары кислот, другие газы, нейтральные по отноше-
нию к материалу основных деталей изделия
B по ДСТУ EN 12266-1, А – по требованию заказчика

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1,  ДСТУ ISO 7005-1 (соот-
ветствуют ГОСТ 12815(Ф), муфтовое (М),
цапковое (Ц), штуцерное (Ш), под приварку (П)

Направление подачи рабочей
среды

По стрелке на корпусе

Управление Ручное

Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1–31965106-001:2019

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение Любое

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Исполнение А Исполнение Б Исполнение В Исполнение Н

Корпус Сталь 20, 25Л Сталь 40Х13 Сталь 15Х5М Сталь 12Х18Н9Т, 12Х18Н10Т, 
10Х17Н13М3Т

Гайка накидная Сталь 20 Сталь 40Х13 Сталь 15Х5М Сталь 12Х18Н9Т, 12Х18Н10Т, 
10Х17Н13М3Т

Штуцер Сталь 20 Сталь 40Х13 Сталь 15Х5М Сталь 12Х18Н9Т, 10Х17Н13М3Т

Шток (шпиндель) Сталь 20Х13, 
14Х17Н2 Сталь 14Х17Н2 Сталь 20Х13, 

14Х17Н2 Сталь 14Х17Н2

Наплавка Св-10Х17Т ЦН-12М

Уплотнение Набивка графитовая
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Обозначения, размеры, основные технические данные 
и характеристики клапанов запорных стальных

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог Среда

t, °С,
не 

более
Исполнение

L Н Н 1

Ти
п

пр
ис

ое
ди

не
ни

я

Рис.

М
ас

са
, к

г

мм

160

6

СЭ.КЗ.1.0.5.6.160.2   156196 15с54бк

I 200

Б

64

- 105

Ц 2 0,35

СЭ.КЗ.1.0.4.6.160.2   156197 15с54бк

М 1 0,6
СЭ.КЗ.1.0.4.6.160.2   156188 15с54бк

АСЭ.КЗ.1.0.4.6.160.2   156209 15с54бк

СЭ.КЗ.1.3.4.6.160.2   156189 15с54нж

15

СЭ.КЗ.1.0.6.15.160.2   156208 15с54бк

I

300 А

68

Ш 3 0,4

СЭ.КЗ.1.0.5.15.160.2   156199 15с54бк

200

Б
Ц 2 0,4

СЭ.КЗ.1.0.4.15.160.2   156200 15с54бк
М 1

0,6

СЭ.КЗ.1.0.4.15.160.2   156190 15с54бк

А

0,6

СЭ.КЗ.1.0.6.15.160.2   156203 15с54бк Ш 3 0,4

СЭ.КЗ.1.3.4.15.160.2   156191 15с54нж М 1 0,6

СЭ.КЗ.3.0.6.15.160.2   156204 15нж54бк
II 300 Н

Ш 3 0,4

СЭ.КЗ.3.0.3.15.160.2   156205 15нж54бк П - 0,6

СЭ.КЗ.1.0.4.15.160.2   156206 15с54бк I 200 А
М 1 0,6

СЭ.КЗ.3.0.4.15.160.2   156207 15нж54бк
II 300 Н

СЭ.КЗ.3.0.6.15.160.2   156208 15нж54бк Ш 3 0,4

СЭ.КЗ.1.0.2.15.160.2   156210 15с57бк

I

300

А

90 212 160 Ф 4 5,0

СЭ.КЗ.1.0.4.15.160.2   156211 15с57бк 90 - 145 М 5 2,6

СЭ.КЗ.1.0.2.15.160.2   156156 15с57бк 175 243 191 Ф 4 7,0

СЭ.КЗ.1.3.4.15.160.2   156222 15с57нж

450

90 - 145 М 5 2,6

СЭ.КЗ.1.3.2.15.160.2   156223 15с57нж 134 210 158 Ф 4 5,4

СЭ.КЗ.2.3.4.15.160.2   156224 15лс57нж
В

90 - 145 М 5 2,6

СЭ.КЗ.2.3.2.15.160.2   156225 15лс57нж 134 210 158 Ф 4 5,4

СЭ.КЗ.3.3.4.15.160.2   156212 15нж57нж
II 450 Н

90 - 145 М 5 2,6

СЭ.КЗ.3.3.2.15.160.2   156213 15нж57нж 134 210 158 Ф 4 5,4

Рис. 1

Рис. 2

Рис. 3

Рис. 4
Рис. 5
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PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог Среда

t, °С,
не 

более
Исполнение

L Н Н1

Ти
п

пр
ис

ое
ди

не
ни

я

Рис.

М
ас

са
, к

г

мм

160

20

СЭ.КЗ.1.0.4.20.160.2   156201 15с54бк

I

200
Б 75

- 125 М 1

0,37

СЭ.КЗ.1.0.4.20.160.2   156192 15с54бк

А

85 1,6
СЭ.КЗ.1.3.4.20.160.2   156193 15с54нж

300СЭ.КЗ.1.0.2.20.160.2   156214 15с57бк 110 231 168 Ф 4 6,0

СЭ.КЗ.1.0.4.20.160.2   156215 15с57бк 110 - 145 М 5 2,9

СЭ.КЗ.1.0.2.20.160.2   156157 15с57бк

450

190 253 190 Ф 4 7,8

СЭ.КЗ.1.3.4.20.160.2   156226 15с57нж 110 - 145 М 5 2,9

СЭ.КЗ.1.3.2.20.160.2   156227 15с57нж 158 228 165 Ф 4 7,1

СЭ.КЗ.2.3.4.20.160.2   156228 15лс57нж В 110 - 145 М 5 2,9

СЭ.КЗ.2.3.2.20.160.2   156229 15лс57нж В 158 228 165 Ф 4 7,1

СЭ.КЗ.3.3.4.20.160.2   156216 15нж57нж
I, II 450 Н

110 - 145 М 5 2,9

СЭ.КЗ.3.3.2.20.160.2   156217 15нж57нж 158 228 165 Ф 4 3,8

25

СЭ.КЗ.1.0.4.25.160.2   156202 15с54бк

I

200

Б 75 -

125 М

1,57

СЭ.КЗ.1.0.4.25.160.2   156194 15с54бк
Н 100 1,8

СЭ.КЗ.1.3.4.25.160.2   156195 15с54нж

СЭ.КЗ.1.0.2.25.160.2   156218 15с57бк

300

А

130 238 170 Ф 4 4,5

СЭ.КЗ.1.0.4.25.160.2   156219 15с57бк 130 - 177 М 5 4,0

СЭ.КЗ.1.0.2.25.160.2   156158 15с57бк 200 258 190 Ф 4 8,2

СЭ.КЗ.1.3.4.25.160.2   156230 15с57нж

450

130 - 177 М 5 4,0

СЭ.КЗ.1.3.2.25.160.2   156231 15с57нж 182 250 182 Ф 4 9,3

СЭ.КЗ.2.3.4.25.160.2   156232 15лс57нж 130 - 177 М 5 4,0

СЭ.КЗ.2.3.2.25.160.2   156233 15лс57нж 182 250 182 Ф 4 9,3

СЭ.КЗ.3.3.4.25.160.2   156220 15нж57нж
II 100 Н

130 - 177 М 5 4,0

СЭ.КЗ.3.3.2.25.160.2   156221 15нж57нж 182 250 - Ф 4 9,3

32 СЭ.КЗ.1.3.3.32.160.2   156159 15с49нж

I 300 А

280 - - П - 12,9

40 СЭ.КЗ.1.3.3.40.160.2   156160 15с49нж 310 - - П - 15,0

50 СЭ.КЗ.1.3.3.50.160.2   156161 15с49нж 328 - - П - 20,0
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Клапаны запорные стальные (мембранные)
PN 10÷16

Применяются для полного или частичного перекрытия потока рабочих сред в про-
мышленных трубопроводах.

Технические характеристики

Номинальное давление 10÷16 кгc/см2

Рабочее давление 6,3÷16 кгc/см2

Рабочая среда Жидкая и газообразная коррозионная
Класс герметичности С по ДСТУ EN 12266-1; 

А, В – по требованию заказчика
Тип затвора Мембранный: М
Материал уплотнительных поверхностей Полиэтилен (пластмасса); фторопласт
Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, 

ДСТУ ISO 7005-1 (соответствуют
ГОСТ 12815)

Направление подачи рабочей среды В клапанах мембранного типа – 
под диафрагму с любой стороны

Управление Ручное (маховик)
Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-001:2019
Климатическое исполнение По ГОСТ 15150
Установочное положение Любое

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Исполнение п1 Исполнение п2

Корпус Сталь 20Л + полиэтилен Сталь 20Л +
фторопласт-4МБ (FER)

Мембрана Полиэтилен Фторопласт-4МБ (FER)

Нажимной диск Сталь 20Л

Крышка Сталь 20Л

Шток 20Х13

Гайка ходовая ВЧ40

Обозначения, основные размеры, технические данные и характеристики клапанов стальных

PN, 
кгс/см2

Рабочее 
давление Рр, кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог t, °С,

не более L, мм Н, мм Н1, мм Климатическое 
исполнение

Масса, 
кг

10÷16

16
15 СЭ.КЗ.1.11.2.15.16.2 15с74п1 60 130 156 166

У3.1, УХЛ4

3СЭ.КЗ.1.13.2.15.16.2 15с74п2 110

20 СЭ.КЗ.1.11.2.20.16.2 15с74п1 60 150 161 171 4СЭ.КЗ.1.13.2.20.16.2 15с74п2 110

10

25 СЭ.КЗ.1.11.2.25.16.2 15с75п1 60 160 177 190 5СЭ.КЗ.1.13.2.25.16.2 15с75п2 110

32 СЭ.КЗ.1.11.2.32.16.2 15с75п1 60 180 192 209 6,5СЭ.КЗ.1.13.2.32.16.2 15с75п2 110

40 СЭ.КЗ.1.11.2.40.16.2 15с75п1 60 195 220 240 10,5СЭ.КЗ.1.13.2.40.16.2 15с75п2 110

50 СЭ.КЗ.1.11.2.50.16.2 15с75п1 60 230 232 258 11,5СЭ.КЗ.1.13.2.50.16.2 15с75п2 110

6,3

65 СЭ.КЗ.1.11.2.65.16.2 15с76п1 60 270 276 310 20СЭ.КЗ.1.13.2.65.16.2 15с76п2 110

80 СЭ.КЗ.1.11.2.80.16.2 15с76п1 60 310 313 355 21,5СЭ.КЗ.1.13.2.80.16.2 15с76п2 110

100 СЭ.КЗ.1.11.2.100.16.2 15с76п1 60 350 375 428 32,5СЭ.КЗ.1.13.2.100.16.2 15с76п2 110

125 СЭ.КЗ.1.11.2.125.16.2 15с76п1 60 400 450 515 49СЭ.КЗ.1.13.2.125.16.2 15с76п2 110

150 СЭ.КЗ.1.11.2.150.16.2 15с76п1 60 480 502 580 76СЭ.КЗ.1.13.2.150.16.2 15с76п2 110

200 СЭ.КЗ.1.11.2.200.16.2 15с76п1 60 570 654 758 141СЭ.КЗ.1.13.2.200.16.2 15с76п2 110
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Клапаны запорные чугунные
PN 0,01-1/1/6/10/16/25/40

Применяются для полного или частичного перекрытия потока рабочих сред в промыш-
ленных трубопроводах.

Технические характеристики

Номинальное давление 0,01-1; 1; 6; 10; 16; 25; 40 кгc/см2

Рабочая среда
 

I – вода (в том числе вода технологическая с примесью 
песка и глины с содержанием твердых частиц в жидкости 
10–15 % и 40–42 % раствор едкого натрия), вода-пар, пар;
II – жидкие и газообразные, агрессивные и 
нейтральные среды (аммиак, серная, уксусная, 
кремнефтористоводородная, фосфорная кислоты, 
хлористый цинк, едкий натрий, спирты, раствор «пла-
стификационной» и «осадительной» ванн, щелочная в 
зависимости от pH и т. д.);
III – пищевые;
IV – хладон с содержанием масел до 10 %

Класс герметичности B по ДСТУ EN 12266-1, А – по требованию заказчика
Тип затвора – золотниковый: З (рис. 1, 3);

– мембранный: М (рис. 2)
Материал уплотнительных
поверхностей

коррозионная сталь;
бронза, латунь;
резина;
пластмасса;
фторопласт

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-2, ДСТУ ISO 7005-2 (соответ-
ствуют ГОСТ 12815) – фл; муфтовое – м

Направление подачи рабочей 
среды

В клапанах мембранного типа – под диафрагму с любой 
стороны;
в клапанах золотникового типа – под золотник, в клапанах 
нижнего спуска (рис. 3) – на золотник (по стрелке на кор-
пусе)

Управление 2 – ручное (маховик);
5 – механический привод с конической передачей;
9 – электропривод;
8 – электромагнитный привод

Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-001:2019
Климатическое исполнение По ГОСТ 15150
Установочное положение Любое, рекомендуемое – приводом вверх

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Исполнение А Исполнение Б

Корпус Ковкий чугун Серый чугун

Крышка Ковкий чугун Серый чугун

Шпиндель Сталь 20Х13

Втулка резьбовая Бронза

Уплотнение шпинделя ТМГ
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Обозначения, основные размеры, технические данные и характеристики клапанов чугунных

PN,
кгс/см2

DN, 
мм Обозначение Аналог Среда t, °С,

не более

И
сп

ол
не

ни
е

Вн
ут

ре
нн

ее
по

кр
ы

ти
е

L(Н), 
мм

Ти
п 

за
тв

ор
а

Кл
им

ат
ич

ес
ко

е 
ис

по
лн

ен
ие

Ти
п

пр
ис

ое
ди

не
ни

я

Ви
д

 у
пр

ав
ле

ни
я

М
ас

са
, к

г

0,01–1

25 СЭ.КЗ.5.10.2.25.1.8   140316 15кч883р I 40 А - 160 М У2 фл 8 7,8

40 СЭ.КЗ.5.10.2.40.1.8   140317 15кч883р I 40 А - 170 М У2 фл 8 10,5

50 СЭ.КЗ.5.10.2.50.1.8   140318 15кч883р I 40 А - 230 М У2 фл 8 14,2

1
25 СЭ.КЗ.5.10.2.25.1.8   140320 15кч835р I 40 А - 160 М У2 фл 8 6

65 СЭ.КЗ.5.10.2.65.1.8   140319 15кч843р I 40 А - 290 М У2 фл 8 25,5

6

50 СЭ.КЗ.4.13.2.50.6.2   140001 15ч47эм II (III) 200 (70) Б Эмаль (327) З У3.1, УХЛ4 фл 2 8,8

65 СЭ.КЗ.4.13.2.65.6.2   140002 15ч47эм II (III) 200 (70) Б Эмаль (357) З У3.1, УХЛ4 фл 2 13,2

80

СЭ.КЗ.4.13.2.80.6,3.2   140003 15ч47эм II (III) 200 (70) Б Эмаль - З У3.1, УХЛ4 фл 2 29,0

СЭ.КЗ.4.10.2.80.6.2   140006 15ч73гм II 100 Б Полуэбонит 240 М У3.1, УХЛ4 фл 2 15,0

СЭ.КЗ.4.13.2.80.6.2   140274 15ч95эм II (III) 120 (70) Б Эмаль 310 М У3.1, УХЛ4 фл 2 28,5

СЭ.КЗ.4.13.2.80.6.9   140324 15ч995эм II (III) 120 Б Эмаль 310 М У3.1, УХЛ4 фл 2 46,0

СЭ.КЗ.4.11.2.80.6.2   140284 15ч76п II (III) 60 Б Пластмасса 240 М У3.1, УХЛ4 фл 2 23,5

СЭ.КЗ.4.10.2.80.6.2   140285 15ч76п II (III) 110 Б Фторопласт 240 М У3.1, УХЛ4 фл 2 23,5

100

СЭ.КЗ.4.13.2.100.6.2   140004 15ч47эм II (III) 200 (70) Б Эмаль (478) З У3.1, УХЛ4 фл 2 40,0

СЭ.КЗ.4.10.2.100.6.2   140271 15ч73гм II 100 Б Полуэбонит 270 М У3.1, УХЛ4 фл 2 23,7

СЭ.КЗ.4.13.2.100.6.2   140275 15ч95эм II (III) 120 (70) Б Эмаль 350 М У3.1, УХЛ4 фл 2 34,5

СЭ.КЗ.4.13.2.100.6.9   140325 15ч995эм II (III) 120 Б Эмаль 350 М У3.1, УХЛ4 фл 2 52,0

СЭ.КЗ.4.11.2.100.6.2   140286 15ч76п II (III) 60 Б Пластмасса 300 М У3.1, УХЛ4 фл 2 35,5

СЭ.КЗ.4.10.2.100.6.2   140287 15ч76п II (III) 110 Б Фторопласт 300 М У3.1, УХЛ4 фл 2 35,5

125 СЭ.КЗ.4.10.2.125.6.2   140005 15ч63гм II 100 Б Резина 400 З У3.1, УХЛ4 фл 2 59,0

150

СЭ.КЗ.4.10.2.150.6.2   140007 15ч63гм II 100 Б Резина 480 З У3.1, УХЛ4 фл 2 81,0

СЭ.КЗ.4.13.2.150.6.2   140272 15ч91эм II (III) 100 (70) Б Эмаль 410 М У3.1, УХЛ4 фл 2 83,0

СЭ.КЗ.4.13.2.150.6.9   140326 15ч991эм II 100 Б Эмаль 410 М У3.1, УХЛ4 фл 9 150,0

200

СЭ.КЗ.4.10.2.200.6.2   140008 15ч63гм II 100 Б Резина 610 З У3.1, УХЛ4 фл 2 135,0

СЭ.КЗ.4.13.2.200.6.2   140273 15ч91эм II (III) 100 (70) Б Эмаль 500 М У3.1, УХЛ4 фл 2 127,7

СЭ.КЗ.4.13.2.200.6.9   140327 15ч991эм II 100 Б Эмаль 500 М У3.1, УХЛ4 фл 9 190,0

250

СЭ.КЗ.4.10.2.250.6.2   140009 15ч63гм II 100 Б Резина 730 З У3.1, УХЛ4 фл 2 220,0

СЭ.КЗ.4.13.2.250.6.5   140328 15ч591эм II 100 Б Эмаль 600 М У3.1, УХЛ4 фл 5 250,0

СЭ.КЗ.4.13.2.250.6.9   140329 15ч991эм II 100 Б Эмаль 600 М У3.1, УХЛ4 фл 9 410,0

300

СЭ.КЗ.4.10.2.300.6.2   140010 15ч63гм II 100 Б Резина 870 З У3.1, УХЛ4 фл 2 271,0

СЭ.КЗ.4.13.2.300.6.5   140330 15ч591эм II 100 Б Эмаль 700 М У3.1, УХЛ4 фл 5 435,0

СЭ.КЗ.4.13.2.300.6.9   140331 15ч991эм II 100 Б Эмаль 700 М У3.1, УХЛ4 фл 9 580,0
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15 СЭ.КЗ.5.10.4.15.10.2   140011 15кч33р I 60 А - 90 З У3, УХЛ4 м 2 0,6

20 СЭ.КЗ.5.10.4.20.10.2   140012 15кч33р I 60 А - 100 З У3, УХЛ4 м 2 0,86

25

СЭ.КЗ.5.10.4.25.10.2   140013 15кч33р I 60 А - 120 З У3, УХЛ4 м 2 1,2

СЭ.КЗ.4.11.2.25.10.2   140288 15ч75п II (III) 60 Б Пластмасса 160 М У3.1, УХЛ4 фл 2 7,0

СЭ.КЗ.4.13.2.25.10.2   140289 15ч75п II (III) 110 Б Фторопласт 160 М У3.1, УХЛ4 фл 2 7,0

СЭ.КЗ.4.10.2.25.10.2   140332 15ч75гм II (III) 90 Б Резина 160 М У3.1, УХЛ4 фл 2 7,0

32

СЭ.КЗ.4.13.2.32.10.2   140276 15ч94эм II (III) 120 (70) Б Эмаль 180 М У3.1, УХЛ4 фл 2 8,56

СЭ.КЗ.4.11.2.32.10.2   140290 15ч75п II (III) 60 Б Пластмасса 180 М У3.1, УХЛ4 фл 2 9,0

СЭ.КЗ.4.13.2.32.10.2   140291 15ч75п II (III) 110 Б Фторопласт 180 М У3.1, УХЛ4 фл 2 9,0

СЭ.КЗ.4.10.2.32.10.2   140333 15ч75гм II (III) 90 Б Резина 180 М У3.1, УХЛ4 фл 2 9,0

40

СЭ.КЗ.4.13.2.40.10.2   140277 15ч94эм II (III) 120 (70) Б Эмаль 200 М У3.1, УХЛ4 фл 2 9,66

СЭ.КЗ.4.11.2.40.10.2   140292 15ч75п II (III) 60 Б Пластмасса 200 М У3.1, УХЛ4 фл 2 14,0

СЭ.КЗ.4.13.2.40.10.2   140293 15ч75п II (III) 110 Б Фторопласт 200 М У3.1, УХЛ4 фл 2 14,0

СЭ.КЗ.4.10.2.40.10.2   140334 15ч75гм II (III) 90 Б Резина 200 М У3.1, УХЛ4 фл 2 14,0

50

СЭ.КЗ.5.10.4.50.10.2   140014 15кч33р I 60 А - 200 З У3, УХЛ4 м 2 8,0

СЭ.КЗ.5.10.2.50.10.2   140015 15кч34р I 60 А - 200 З У3, УХЛ4 фл 2 8,0

СЭ.КЗ.5.10.2.50.10.2   140016 15кч34р I 60 А - 200 З У3, УХЛ4 фл 2 8,0

СЭ.КЗ.4.13.2.50.10.2   140278 15ч94эм II (III) 120 (70) Б Эмаль 230 М У3.1, УХЛ4 фл 2 13,8

СЭ.КЗ.4.13.2.50.10.9   140335 15ч994эм II 120 Б Эмаль 230 М У3.1, УХЛ4 фл 9 38,0

СЭ.КЗ.4.11.2.50.10.2   140294 15ч75п II (III) 60 Б Пластмасса 230 М У3.1, УХЛ4 фл 2 15,5

СЭ.КЗ.4.13.2.50.10.2   140295 15ч75п II (III) 110 Б Фторопласт 230 М У3.1, УХЛ4 фл 2 15,5

65

СЭ.КЗ.5.10.4.65.10.2   140017 15кч33р I 60 А - 210 З У3, УХЛ4 м 2 7,0

СЭ.КЗ.5.10.4.65.10.2   140018 15кч33р I 60 А - 210 З У3, УХЛ4 м 2 7,0

СЭ.КЗ.4.13.2.65.10.2   140279 15ч94эм II (III) 120 (70) Б Эмаль 290 М У3.1, УХЛ4 фл 2 16,8

СЭ.КЗ.4.13.2.65.10.9   140336 15ч994эм II 120 Б Эмаль 290 М У3.1, УХЛ4 фл 9 41,0
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СЭ.КЗ.4.11.2.6.16.2   140296 15ч74п II (III) 60 Б Пластмасса 70 М У3.1, 
УХЛ4 фл 2 0,49

СЭ.КЗ.4.13.2.6.16.2   140297 15ч74п II (III) 110 Б Фторопласт 70 М У3.1, 
УХЛ4 фл 2 0,49

10

СЭ.КЗ.4.13.2.10.16.2   140280 15ч93эм II (III) 120 
(70) Б Эмаль 120 М У3.1, 

УХЛ4 фл 2 2,0

СЭ.КЗ.4.11.2.10.16.2   140298 15ч74п II (III) 60 Б Пластмасса 90 М У3.1, 
УХЛ4 фл 2 1,2

СЭ.КЗ.4.13.2.10.16.2   140299 15ч74п II (III) 110 Б Фторопласт 90 М У3.1, 
УХЛ4 фл 2 1,2

15

СЭ.КЗ.5.13.4.15.16.2   140020 15кч33п
15кч18п I 225 А - 90 З У3, 

УХЛ4 м 2 0,7

СЭ.КЗ.5.1.4.15.16.2   140021 15кч18бр I 225 А - 90 З У3, 
УХЛ4 м 2 0,7

СЭ.КЗ.5.10.2.15.16.2   140022 15кч18р I 80 А - 90 З У3, 
УХЛ4 фл 2 0,7

СЭ.КЗ.5.13.2.15.16.2   140023 15кч18п I 225 А - 90 З У3, 
УХЛ4 фл 2 0,7

СЭ.КЗ.5.1.2.15.16.2   140024 15кч18нж I 225 А - 90 З У3, 
УХЛ4 фл 2 0,7

СЭ.КЗ.4.1.4.15.16.2   140127 15ч8бр I 225 Б - 90 З У3, 
УХЛ4 м 2 0,75

СЭ.КЗ.4.13.4.15.16.2   140128 15ч8п I 225 Б - 90 З У3, 
УХЛ4 м 2 0,75

СЭ.КЗ.4.10.4.15.16.2   140129 15ч8р I 80 Б - 90 З У3, 
УХЛ4 м 2 0,75

СЭ.КЗ.4.1.2.15.16.2   140130 15ч93нж I 225 Б - 90 З У3, 
УХЛ4 фл 2 0,75

СЭ.КЗ.4.13.2.15.16.2   140131 15ч93п I 225 Б - 90 З У3, 
УХЛ4 фл 2 0,75

СЭ.КЗ.4.10.2.15.16.2   140132 15ч93р I 80 Б - 90 З У3, 
УХЛ4 фл 2 0,75

СЭ.КЗ.4.13.2.15.16.2   140281 15ч93эм II (III) 120 
(70) Б Эмаль 130 М У3.1, 

УХЛ4 фл 2 2,9

СЭ.КЗ.4.11.2.15.16.2   140300 15ч74п II 60 Б Пластмасса 110 М У3.1, 
УХЛ4 фл 2 2,3

СЭ.КЗ.4.13.2.15.16.2   140301 15ч74п II 110 Б Фторопласт 110 М У3.1, 
УХЛ4 фл 2 2,3

20

СЭ.КЗ.5.10.4.20.16.2   140025 15кч33р
15кч18р I 80 А - 100 З У3, 

УХЛ4 м 2 0,9

СЭ.КЗ.5.13.4.20.16.2   140026 15кч33п
15кч18п I 225 А - 100 З У3, 

УХЛ4 м 2 0,9

СЭ.КЗ.5.1.4.20.16.2   140027 15кч18бр I 225 А - 100 З У3, 
УХЛ4 м 2 0,9

СЭ.КЗ.5.10.2.20.16.2   140028 15кч32р I 80 А - 100 З У3, 
УХЛ4 фл 2 0,9

СЭ.КЗ.5.10.2.20.16.2   140029 15кч32р I 80 А - 100 З У3, 
УХЛ4 фл 2 0,9

СЭ.КЗ.5.13.2.20.16.2   140030 15кч32 I, IV 150 А - 120 З У2 фл 2 3,4

СЭ.КЗ.5.13.2.20.16.2   140031 15кч32п I, IV 150 А - 120 З У2 фл 2 3,4

СЭ.КЗ.5.1.2.20.16.2   140032 15кч32нж I 225 А - 120 З У2 фл 2 3,4

СЭ.КЗ.5.1.2.20.16.2   140033 15кч32нж I 225 А - 120 З У2 фл 2 3,4

СЭ.КЗ.5.13.2.20.16.2   140034 15кч37п I, IV 150 А - 70 З У2 фл 2 3,4

СЭ.КЗ.5.13.2.20.16.2   140035 15кч37п I, IV 150 А - 70 З У2 фл 2 3,4

СЭ.КЗ.5.10.2.20.16.2   140036 15кч37р I 80 А - 70 З У2 фл 2 3,4
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20

СЭ.КЗ.5.10.2.20.16.2   140037 15кч37р I 80 А - 70 З У2 фл 2 3,4

СЭ.КЗ.5.1.2.20.16.2   140038 15кч37нж I 225 А - 70 З У2 фл 2 3,4

СЭ.КЗ.5.1.2.20.16.2   140039 15кч37нж I 225 А - 70 З У2 фл 2 3,4

СЭ.КЗ.4.1.4.20.16.2   140133 15ч8бр I 225 Б - 100 З У3, 
УХЛ4 м 2 0,9

СЭ.КЗ.4.13.4.20.16.2   140134 15ч8п I 225 Б - 100 З У3, 
УХЛ4 м 2 0,9

СЭ.КЗ.4.10.4.20.16.2   140135 15ч8р I 80 Б - 100 З У3, 
УХЛ4 м 2 0,9

СЭ.КЗ.4.1.2.20.16.2   140136 15ч8нж I 225 Б - 100 З У3, 
УХЛ4 фл 2 0,9

СЭ.КЗ.4.13.2.20.16.2   140137 15ч8п I 225 Б - 100 З У3, 
УХЛ4 фл 2 0,9

СЭ.КЗ.4.10.2.20.16.2   140138 15ч8р I 80 Б - 100 З У3, 
УХЛ4 фл 2 0,9

СЭ.КЗ.4.13.2.20.16.2   140282 15ч93эм II (III) 120 
(70) Б Эмаль 150 М У3.1, 

УХЛ4 фл 2 5,3

СЭ.КЗ.4.11.2.20.16.2   140302 15ч74п II 60 Б Пластмасса 130 М У3.1, 
УХЛ4 фл 2 3,5

СЭ.КЗ.4.13.2.20.16.2   140303 15ч74п II 110 Б Фторопласт 130 М У3.1, 
УХЛ4 фл 2 3,5

25

СЭ.КЗ.5.10.4.25.16.2   140040 15кч33р
15кч18р I 80 А - 120 З У3, 

УХЛ4 м 2 1,4

СЭ.КЗ.5.1.4.25.16.2   140041 15кч18бр I 225 А - 120 З У3, 
УХЛ4 м 2 1,4

СЭ.КЗ.5.13.4.25.16.2   140042 15кч33р
15кч18р I 225 А - 120 З У3, 

УХЛ4 м 2 1,4

СЭ.КЗ.5.10.2.25.16.2   140043
15кч34р
15кч19р I 80 А - 120 З У3, 

УХЛ4 фл 2 2,7

СЭ.КЗ.5.10.2.25.16.2   140044 15кч19р I 80 А - 120 З У3, 
УХЛ4 фл 2 2,7

СЭ.КЗ.5.13.2.25.16.2   140045 15кч34р
15кч19р I 225 А - 120 З У3, 

УХЛ4 фл 2 2,7

СЭ.КЗ.5.13.2.25.16.2   140046 15кч19п I 225 А - 120 З У3, 
УХЛ4 фл 2 2,7

СЭ.КЗ.5.1.2.25.16.2   140047 15кч19бр I 225 А - 120 З У3, 
УХЛ4 фл 2 2,7

СЭ.КЗ.5.1.2.25.16.2   140048 15кч19нж I 225 А - 120 З У3, 
УХЛ4 фл 2 2,7

СЭ.КЗ.5.10.2.25.16.2   140049 15кч19р I 80 А - 120 З У2 фл 2 2,7

СЭ.КЗ.5.10.2.25.16.2   140050 15кч19р I 80 А - 120 З У2 фл 2 2,7

СЭ.КЗ.5.13.2.25.16.2   140051 15кч32п
15кч18п I, IV 150 А - 120 З У2 фл 2 3,7

СЭ.КЗ.5.13.2.25.16.2   140052 15кч32п I, IV 150 А - 120 З У2 фл 2 3,7

СЭ.КЗ.5.1.2.25.16.2   140053 15кч32нж I 225 А - 120 З У2 фл 2 3,7

СЭ.КЗ.5.1.2.25.16.2   140054 15кч32нж I 225 А - 120 З У2 фл 2 3,7

СЭ.КЗ.5.13.2.25.16.2   140055 15кч37п I, IV 150 А - 70 З У2 фл 2 3,8

СЭ.КЗ.5.13.2.25.16.2   140056 15кч37п I, IV 150 А - 70 З У2 фл 2 3,8

СЭ.КЗ.5.10.2.25.16.2   140057 15кч37р I 80 А - 70 З У2 фл 2 3,8
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СЭ.КЗ.5.10.2.25.16.2   140058 15кч37р I 80 А - 70 З У2 фл 2 3,8

СЭ.КЗ.5.1.2.25.16.2   140059 15кч37нж I 225 А - 70 З У2 фл 2 3,8

СЭ.КЗ.5.1.2.25.16.2   140060 15кч37нж I 225 А - 70 З У2 фл 2 3,8

СЭ.КЗ.4.1.4.25.16.2   140139 15ч8бр I 225 Б - 120 З У3, 
УХЛ4 м 2 1,75

СЭ.КЗ.4.13.4.25.16.2   140140 15ч8п I 225 Б - 120 З У3, 
УХЛ4 м 2 1,75

СЭ.КЗ.4.10.4.25.16.2   140141 15ч8р I 80 Б - 120 З У3, 
УХЛ4 м 2 1,75

СЭ.КЗ.4.13.2.25.16.2   140142 15ч9п I 225 Б - 120 З У3, 
УХЛ4 фл 2 3,6

СЭ.КЗ.4.13.2.25.16.2   140143 15ч9п I 225 Б - 120 З У3, 
УХЛ4 фл 2 3,6

СЭ.КЗ.4.1.2.25.16.2   140144 15ч9нж I 225 Б - 120 З У3, 
УХЛ4 фл 2 3,6

СЭ.КЗ.4.1.2.25.16.2   140145 15ч9нж I 225 Б - 120 З У3, 
УХЛ4 фл 2 3,6

СЭ.КЗ.4.10.2.25.16.2   140146 15ч9р I 80 Б - 120 З У3, 
УХЛ4 фл 2 3,6

СЭ.КЗ.4.10.2.25.16.2   140147 15ч9р I 80 Б - 120 З У3, 
УХЛ4 фл 2 3,6

СЭ.КЗ.4.13.2.25.16.2   140283 15ч93эм II (III) 120 
(70) Б Эмаль 160 М У3.1, 

УХЛ4 фл 2 5,8

СЭ.КЗ.5.11.2.25.16.8   140306 15кч892п I 150 А - 160 З У3.1 фл 8 18

СЭ.КЗ.5.10.2.25.16.8   140307 15кч892р I 70 А - 160 З У3.1 фл 8 18,2

СЭ.КЗ.5.10.2.25.16.8   140310 15кч888р I, IV 45 А 160 М, 
З У2 фл 8 6,2

СЭ.КЗ.5.11.2.25.16.8   140315 15кч888п I, IV 45 А 160 М, 
З У2 фл 8 6,2

32

СЭ.КЗ.5.10.4.32.16.2   140061 15кч33р
15кч18р I 80 А - 140 З У3, 

УХЛ4 м 2 2,1

СЭ.КЗ.5.1.4.32.16.2   140062 15кч18бр I 225 А - 140 З У3, 
УХЛ4 м 2 2,1

СЭ.КЗ.5.13.4.32.16.2   140063 15кч33р
15кч18р I 225 А - 140 З У3, 

УХЛ4 м 2 2,1

СЭ.КЗ.5.10.2.32.16.2   140064 15кч34р
15кч19р I 80 А - 140 З У3, 

УХЛ4 фл 2 4,3

СЭ.КЗ.5.10.2.32.16.2   140065 15кч34р
15кч19р I 80 А - 140 З У3, 

УХЛ4 фл 2 4,3

СЭ.КЗ.5.13.2.32.16.2   140066 15кч34п
15кч19п I 225 А - 140 З У3, 

УХЛ4 фл 2 4,3

СЭ.КЗ.5.13.2.32.16.2   140067 15кч34п
15кч19п I 225 А - 140 З У3, 

УХЛ4 фл 2 4,3

СЭ.КЗ.5.1.2.32.16.2   140068 15кч19бр I 225 А - 140 З У3, 
УХЛ4 фл 2 4,3

СЭ.КЗ.5.1.2.32.16.2   140069 15кч19нж I 225 А - 140 З У3, 
УХЛ4 фл 2 4,3

СЭ.КЗ.5.13.2.32.16.2   140070 15кч19п I, IV 150 А - 140 З У2 фл 2 4,3

СЭ.КЗ.5.13.2.32.16.2   140071 15кч80п I, IV 150 А - 180 З У2 фл 2 8

СЭ.КЗ.5.10.2.32.16.2   140072 15кч80р I 80 А - 180 З У2 фл 2 8

СЭ.КЗ.5.10.2.32.16.2   140073 15кч80р I 80 А - 180 З У2 фл 2 8
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32

СЭ.КЗ.5.1.2.32.16.2   140074 15ч80нж I 225 А - 180 З У2 фл 2 8

СЭ.КЗ.5.1.2.32.16.2   140075 15кч80нж I 225 А - 180 З У2 фл 2 8

СЭ.КЗ.4.1.4.32.16.2   140148 15ч8бр I 225 Б - 140 З У3, 
УХЛ4 м 2 2,7

СЭ.КЗ.4.13.4.32.16.2   140149 15ч8п I 225 Б - 140 З У3, 
УХЛ4 м 2 2,7

СЭ.КЗ.4.10.4.32.16.2   140150 15ч8р I 80 Б - 140 З У3, 
УХЛ4 м 2 2,7

СЭ.КЗ.4.13.2.32.16.2   140151 15ч9п I 225 Б - 140 З У3, 
УХЛ4 фл 2 5,5

СЭ.КЗ.4.13.2.32.16.2   140152 15ч9п I 225 Б - 140 З У3, 
УХЛ4 фл 2 5,5

СЭ.КЗ.4.1.2.32.16.2   140153 15ч9нж I 225 Б - 140 З У3, 
УХЛ4 фл 2 5,5

СЭ.КЗ.4.1.2.32.16.2   140154 15ч9нж I 225 Б - 140 З У3, 
УХЛ4 фл 2 5,5

СЭ.КЗ.4.10.2.32.16.2   140155 15ч9р I 80 Б - 140 З У3, 
УХЛ4 фл 2 5,5

СЭ.КЗ.4.10.2.32.16.2   140156 15ч9р I 80 Б - 140 З У3, 
УХЛ4 фл 2 5,5

40

СЭ.КЗ.5.10.4.40.16.2   140076 15кч33р
15кч18р I 80 А - 170 З У3, 

УХЛ4 м 2 3,7

СЭ.КЗ.5.1.4.40.16.2   140077 15кч18бр I 225 А - 170 З У3, 
УХЛ4 м 2 3,7

СЭ.КЗ.5.13.4.40.16.2   140078 15кч33п
5кч18п I 225 А - 170 З У3, 

УХЛ4 м 2 3,7

СЭ.КЗ.5.10.2.40.16.2   140079 15кч34р
15кч19р I 80 А - 170 З У3, 

УХЛ4 фл 2 5,8

СЭ.КЗ.5.10.2.40.16.2   140080 15кч34р
15кч19р I 80 А - 170 З У3, 

УХЛ4 фл 2 5,8

СЭ.КЗ.5.13.2.40.16.2   140081 15кч34р
15кч19р I 225 А - 170 З У3, 

УХЛ4 фл 2 5,8

СЭ.КЗ.5.13.2.40.16.2   140082 15кч34п
15кч19п I 225 А - 170 З У3, 

УХЛ4 фл 2 5,8

СЭ.КЗ.5.1.2.40.16.2   140083 15кч19бр I 225 А - 170 З У3, 
УХЛ4 фл 2 5,8

СЭ.КЗ.5.1.2.40.16.2   140084 15кч19нж I 225 А - 170 З У3, 
УХЛ4 фл 2 5,8

 СЭ.КЗ.5.13.2.40.16.2   140085 15кч19п I, IV 150 А - 170 З У2 фл 2 5,8

СЭ.КЗ.5.13.2.40.16.2   140086 15кч80п I, IV 150 А - 200 З У2 фл 2 10,5

СЭ.КЗ.5.10.2.40.16.2   140087 15кч80р I 80 А - 200 З У2 фл 2 10,5

СЭ.КЗ.5.10.2.40.16.2   140088 15кч80р I 80 А - 200 З У2 фл 2 10,5

СЭ.КЗ.5.1.2.40.16.2   140089 15кч80нж I 225 А - 200 З У2 фл 2 10,5

СЭ.КЗ.5.1.2.40.16.2   140090 15кч80нж I 225 А - 200 З У2 фл 2 10,5

СЭ.КЗ.4.1.4.40.16.2   140157 15ч8бр I 225 Б - 170 З У3, 
УХЛ4 м 2 4,15

СЭ.КЗ.4.13.4.40.16.2   140158 15ч8п I 225 Б - 170 З У3, 
УХЛ4 м 2 4,15

СЭ.КЗ.4.10.4.40.16.2   140159 15ч8р I 80 Б - 170 З У3, 
УХЛ4 м 2 4,15

СЭ.КЗ.4.13.2.40.16.2   140160 15ч9п I 225 Б - 170 З У3, 
УХЛ4 фл 2 7,7
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40

СЭ.КЗ.4.13.2.40.16.2   140161 15ч9п I 225 Б - 170 З У3, 
УХЛ4 фл 2 7,7

СЭ.КЗ.4.1.2.40.16.2   140162 15ч9нж I 225 Б - 170 З У3, 
УХЛ4 фл 2 7,7

СЭ.КЗ.4.1.2.40.16.2   140163 15ч9нж I 225 Б - 170 З У3, 
УХЛ4 фл 2 7,7

СЭ.КЗ.4.10.2.40.16.2   140164 15ч9р I 80 Б - 170 З У3, 
УХЛ4 фл 2 7,7

СЭ.КЗ.4.10.2.405.16.2   140165 15ч9р I 80 Б - 170 З У3, 
УХЛ4 фл 2 7,7

СЭ.КЗ.5.10.2.40.16.8   140311 15кч888р I, IV 45 А - 170 М, 
З У2 фл 8 7,8

СЭ.КЗ.5.11.2.40.16.8   140314 15кч888п I, IV 45 А - 170 М, 
З У2 фл 8 7,8

50

СЭ.КЗ.5.10.4.50.16.2   140091 15кч33р
15кч18р I 80 А - 200 З У3, 

УХЛ4 м 2 5,7

СЭ.КЗ.5.1.4.50.16.2   140092 15кч18бр I 225 А - 200 З У3 УХЛ4 м 2 5,7

СЭ.КЗ.5.13.4.50.16.2   140093 15кч33р
15кч18р I 225 А - 200 З У3, 

УХЛ4 м 2 5,7

СЭ.КЗ.5.10.2.50.16.2   140094 15кч34р
15кч19р I 80 А - 200 З У3, 

УХЛ4 фл 2 6,0

 СЭ.КЗ.5.10.2.50.16.2   140095
15кч34р
15кч19р I 80 А - 200 З У3, 

УХЛ4 фл 2 6,0

СЭ.КЗ.5.13.2.50.16.2   140096 15кч34п
15кч19п I 225 А - 200 З У3, 

УХЛ4 фл 2 6,0

СЭ.КЗ.5.13.2.50.16.2   140097 15кч34п
15кч19п I 225 А - 200 З У3, 

УХЛ4 фл 2 6,0

СЭ.КЗ.5.1.2.50.16.2   140098 15кч19бр I 225 А - 200 З У3, 
УХЛ4 фл 2 6,0

СЭ.КЗ.5.1.2.50.16.2   140099 15кч19нж I 225 А - 200 З У3, 
УХЛ4 фл 2 6,0

СЭ.КЗ.5.13.2.50.16.2   140100 15кч19п I 150 А - 200 З У2 фл 2 6,0

СЭ.КЗ.5.13.2.50.16.2   140101 15кч80п I 150 А - 230 З У2 фл 2 12,2

СЭ.КЗ.5.10.2.50.16.2   140102 15кч80р I 80 А - 230 З У2 фл 2 12,2

СЭ.КЗ.5.10.2.50.16.2   140103 15кч80р I 80 А - 230 З У2 фл 2 12,2

СЭ.КЗ.5.1.2.50.16.2   140104 15кч80нж I 225 А - 230 З У2 фл 2 12,2

СЭ.КЗ.5.1.2.50.16.2   140105 15кч80нж I 225 А - 230 З У2 фл 2 12,2

СЭ.КЗ.4.1.4.50.16.2   140166 15ч8бр I 225 Б - 200 З У3, 
УХЛ4 м 2 5,8

СЭ.КЗ.4.13.4.50.16.2   140167 15ч8п I 225 Б - 200 З У3, 
УХЛ4 м 2 5,8

СЭ.КЗ.4.10.4.50.16.2   140168 15ч8р I 80 Б - 200 З У3, 
УХЛ4 м 2 5,8

СЭ.КЗ.4.13.2.50.16.2   140169 15ч9п I 225 Б - 200 З У3, 
УХЛ4 фл 2 10,4

СЭ.КЗ.4.13.2.50.16.2   140170 15ч9п I 225 Б - 200 З У3, 
УХЛ4 фл 2 10,4

СЭ.КЗ.4.1.2.50.16.2   140171 15ч9нж I 225 Б - 200 З У3, 
УХЛ4 фл 2 10,4

СЭ.КЗ.4.1.2.50.16.2   140172 15ч9нж I 225 Б - 200 З
У3, 

УХЛ4 фл 2 10,4

СЭ.КЗ.4.10.2.50.16.2   140173 15ч9р I 80 Б - 200 З У3, 
УХЛ4 фл 2 10,4
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СЭ.КЗ.4.10.2.50.16.2   140174 15ч9р I 80 Б - 200 З У3, 
УХЛ4 фл 2 10,4

СЭ.КЗ.5.11.2.50.16.8   140308 15кч892п I 150 А - 230 М, 
З У3.1 фл 8 22

СЭ.КЗ.5.10.2.50.16.8   140309 15кч892р I 70 А - 230 М, 
З У3.1 фл 8 22,2

 СЭ.КЗ.5.10.2.50.16.8   140312 15кч888р I, IV 45 А - 230 М, 
З У2 фл 8 11,05

СЭ.КЗ.5.11.2.50.16.8   140313 15кч888п I, IV 45 А - 230 М, 
З У2 фл 8 11,05

65

СЭ.КЗ.5.10.4.65.16.2   140106 15кч33р I 80 А - 200 З У3, 
УХЛ4 м 2 5,7

СЭ.КЗ.5.10.4.65.16.2   140107 15кч33р I 80 А - 200 З У3, 
УХЛ4 м 2 5,7

СЭ.КЗ.5.13.4.65.16.2   140108 15кч33р
15кч18р I 225 А - 210 З У3, 

УХЛ4 м 2 6,5

СЭ.КЗ.5.13.4.65.16.2   140109 15кч18п I 225 А - 210 З У3, 
УХЛ4 м 2 6,5

СЭ.КЗ.5.1.4.65.16.2   140110 15кч18нж I 225 А - 210 З У3, 
УХЛ4 м 2 6,5

СЭ.КЗ.5.1.4.65.16.2   140111 15кч18нж I 225 А - 210 З У3, 
УХЛ4 м 2 6,5

СЭ.КЗ.5.10.2.65.16.2   140112 15кч18р I 80 А - 210 З У3, 
УХЛ4 фл 2 6,5

СЭ.КЗ.5.13.2.65.16.2   140113 15кч18п I 225 А - 210 З У3, 
УХЛ4 фл 2 6,5

СЭ.КЗ.4.1.4.65.16.2   140175 15ч8бр I 225 Б - 260 З У3.1, 
УХЛ4 м 2 14,0

СЭ.КЗ.4.13.4.65.16.2   140176 15ч8п I 225 Б - 260 З У3.1, 
УХЛ4 м 2 14,0

СЭ.КЗ.4.10.4.65.16.2   140185 15ч8р I 80 Б - 260 З У3.1, 
УХЛ4 м 2 14,0

СЭ.КЗ.4.13.2.65.16.2   140186 15ч14п I 225 Б - 290 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 22,0

СЭ.КЗ.4.1.2.65.16.2   140187 15ч14нж I 225 Б - 290 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 22,0

СЭ.КЗ.4.10.2.65.16.2   140188 15ч14р I 80 Б - 290 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 22,0

СЭ.КЗ.5.1.2.65.16.2   140114 15ч14нж I 225 А - 210 З У3, 
УХЛ4 фл 2 6,5

СЭ.КЗ.5.10.2.65.16.8   140321 15кч888р I, IV 45 А 290 З У2 фл 8 25,5

СЭ.КЗ.5.11.2.65.16.8   140304 15кч892п I 150 А - 290 М, 
З У3.1 фл 8 33,8

СЭ.КЗ.5.10.2.65.16.8   140305 15кч892р I 70 А - 290 М, 
З У3.1 фл 8 34

80

СЭ.КЗ.4.1.4.80.16.2   140189 15ч8бр I 225 Б - 290 З У3.1, 
УХЛ4 м 2 17,0

СЭ.КЗ.4.13.4.80.16.2   140190 15ч8п I 225 Б - 290 З У3.1, 
УХЛ4 м 2 17,0

СЭ.КЗ.4.10.4.80.16.2   140191 15ч8р I 80 Б - 290 З У3.1, 
УХЛ4 м 2 17,0

СЭ.КЗ.4.13.2.80.16.2   140192 15ч14п I 225 Б - 310 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 29,0

СЭ.КЗ.4.1.2.80.16.2   140193 15ч14нж I 225 Б - 310 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 29,0

СЭ.КЗ.4.10.2.80.16.2   140194 15ч14р I 80 Б - 310 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 29,0

100 СЭ.КЗ.5.13.2.100.16.2   140124 15кч80п I, IV 150 А - 350 З У2 фл 2 47,0

Кл
ап

ан
ы

 з
ап

ор
ны

е 
чу

гу
нн

ы
е



114

w
w

w
.s

ou
ze

ne
rg

o.
co

m

PN,
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог Среда

t, °С,
не бо-

лее

И
сп

ол
не

ни
е

Вн
ут

ре
нн

ее
по

кр
ы

ти
е

L(Н), 
мм

Ти
п 

за
тв

ор
а

Кл
им

ат
ич

ес
ко

е 
ис

по
лн

ен
ие

Ти
п

пр
ис

ое
ди

не
ни

я

Ви
д

 у
пр

ав
ле

ни
я

М
ас

са
, к

г

16

100

СЭ.КЗ.5.10.2.100.16.2   140125 15кч80р I 80 А - 350 З У2 фл 2 47,0

СЭ.КЗ.5.1.2.100.16.2   140126 15кч80нж I 225 А - 350 З У2 фл 2 47,0

СЭ.КЗ.4.13.2.100.16.2   140195 15ч14п I 225 Б - 350 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 39,5

СЭ.КЗ.4.1.2.100.16.2   140196 15ч19нж I 225 Б - 350 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 39,5

СЭ.КЗ.4.10.2.100.16.2   140197 1519р I 80 Б - 350 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 39,5

125

СЭ.КЗ.4.13.2.125.16.2   140198 15ч14п I 225 Б - 400 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 58,0

СЭ.КЗ.4.1.2.125.16.2   140199 15ч14нж I 225 Б - 400 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 58,0

СЭ.КЗ.4.10.2.125.16.2   140200 15ч14р I 80 Б - 400 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 58,0

150

СЭ.КЗ.4.13.2.150.16.2   140201 15ч14п I 225 Б - 480 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 84,0

СЭ.КЗ.4.1.2.150.16.2   140202 15ч14нж I 225 Б - 480 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 84,0

СЭ.КЗ.4.10.2.150.16.2   140203 15ч14р I 80 Б - 480 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 84,0

200

СЭ.КЗ.4.13.2.200.16.2   140204 15ч14п I 225 Б - 600 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 135,0

СЭ.КЗ.4.1.2.200.16.2   140205 15ч14нж I 225 Б - 600 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 135,0

СЭ.КЗ.4.10.2.200.16.2   140206 15ч14р I 80 Б - 600 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 135,0

25

20

СЭ.КЗ.5.13.2.20.25.2   140207 15кч12п I, II, IV 150 А - 100 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 3,5

СЭ.КЗ.5.13.2.20.25.2  140208 15кч12п I, II, IV 150 А - 100 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 3,5

СЭ.КЗ.5.1.2.20.25.2   140209 15кч12нж I 225 А - 100 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 3,5

СЭ.КЗ.5.1.2.20.25.2   140210 15кч12нж I 225 А - 100 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 3,5

СЭ.КЗ.5.10.2.20.25.2   140211 15кч12р I 80 А - 100 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 3,5

СЭ.КЗ.5.10.2.20.25.2   140212 15кч12р I 80 А - 100 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 3,5

25

СЭ.КЗ.5.13.2.25.25.2   140213 15кч12п I, II, IV 150 А - 120 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 4,0

СЭ.КЗ.5.13.2.25.25.2   140214 15кч12п I, II, IV 150 А - 120 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 4,0

СЭ.КЗ.5.1.2.25.25.2   140215 15кч12нж I 225 А - 120 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 4,0

СЭ.КЗ.5.1.2.25.25.2   140216 15кч12нж I 225 А - 120 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 4,0

СЭ.КЗ.5.10.2.25.25.2   140217 15кч12р I 80 А - 120 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 4,0

СЭ.КЗ.5.10.2.25.25.2   140218 15кч12р I 80 А - 120 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 4,0

32

СЭ.КЗ.5.13.2.32.25.2   140219 15кч16п I (II) 225 
(150) А - 120 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 4,0

СЭ.КЗ.5.13.2.32.25.2   140220 15кч16п I (II) 225 
(150) А - 180 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 8,0

СЭ.КЗ.5.1.2.32.25.2   140221 15кч16бр I (II) 225 
(150) А - 180 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 8,0

СЭ.КЗ.5.1.2.32.25.2   140222 15кч16нж I (II) 225 
(150) А - 180 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 8,0
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32

СЭ.КЗ.5.3.2.32.25.2   140223 15кч16нж I (II) 300 
(150) А - 180 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 8,0

СЭ.КЗ.5.3.2.32.25.2   140224 15кч16нж I (II) 300 
(150) А - 180 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 8,0

СЭ.КЗ.5.10.2.32.25.2   140225 15кч16р I 80 А - 180 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 8,0

СЭ.КЗ.5.10.2.32.25.2   140226 15кч16р I 80 А - 180 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 8,0

40

СЭ.КЗ.5(6).13.2.40.25.2   140227 15кч16п I (II) 225 
(150) А - 200 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 11,0

СЭ.КЗ.5(6).13.2.40.25.2   140228 15кч16п I (II) 225 
(150) А - 200 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 11,0

СЭ.КЗ.5(6).1.2.40.25.2   140229 15кч16бр I (II) 225 
(150) А - 200 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 11,0

СЭ.КЗ.5(6).1.2.40.25.2   140230 15кч16нж I (II) 225 
(150) А - 200 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 11,0

СЭ.КЗ.5(6).3.2.40.25.2   140231 15кч16нж I (II) 300 
(150) А - 200 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 11,0

СЭ.КЗ.5(6).3.2.40.25.2   140232 15кч16нж I (II) 300 
(150) А - 200 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 11,0

СЭ.КЗ.5(6).10.2.40.25.2   140233 15кч16р I 80 А - 200 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 11,0

СЭ.КЗ.5(6).10.2.40.25.2   140234 15кч16р I 80 А - 200 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 11,0

50

СЭ.КЗ.5(6).13.2.50.25.2   140177 15кч16п I (II) 225 
(150) А -- 230 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 14,0

СЭ.КЗ.5(6).13.2.50.25.2   140178 15кч16п I (II) 225 
(150) А - 230 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 14,0

СЭ.КЗ.5(6).1.2.50.25.2   140179 15кч16бр I (II) 225 
(150) А - 230 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 14,0

СЭ.КЗ.5(6).1.2.50.25.2   140180 15кч16нж I (II) 225 
(150) А - 230 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 14,0

СЭ.КЗ.5(6).3.2.50.25.2   140181 15кч16нж I (II) 300 
(150) А - 230 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 14,0

СЭ.КЗ.5(6).3.2.50.25.2   140182 15кч16нж I (II) 300 
(150) А - 230 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 14,0

СЭ.КЗ.5(6).10.2.50.25.2   140183 15кч16р I 80 А - 230 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 14,0

СЭ.КЗ.5(6).10.2.50.25.2   140184 15кч16р I 80 А - 230 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 14,0

65

СЭ.КЗ.5(6).13.2.65.25.2   140235 15кч16п I (II) 225 
(150) А - 290 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 25,0

СЭ.КЗ.5(6).1.2.65.25.2   140236 15кч16бр I (II) 225 
(150) А - 290 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 25,0

СЭ.КЗ.5(6).3.2.65.25.2   140237 15кч16нж I (II) 300 
(150) А - 290 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 25,0

СЭ.КЗ.5(6).10.2.65.25.2   140238 15кч16р I 80 А - 290 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 25,0

80

СЭ.КЗ.5(6).13.2.80.25.2   140239 15кч16п I (II) 225 
(150) А - 310 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 32,0

СЭ.КЗ.5(6).1.2.80.25.2   140240 15кч16бр I (II) 225 
(150) А - 310 З У3.1, 

УХЛ4 фл 2 32,0

СЭ.КЗ.5(6).3.2.80.25.2   140241 15кч16нж I (II) 300 
(150) А - 310 З У3.1, 

УХЛ4
фл 2 32,0

СЭ.КЗ.5(6).10.2.80.25.2   140242 15кч16р I 80 А - 310 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 32,0
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PN,
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог Среда

t, °С,
не бо-

лее
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е
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L(Н), 
мм
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40

СЭ.КЗ.5(6).13.2.40.40.2   140255 15кч22п I 200 А - 200 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 12,5

СЭ.КЗ.5(6).3.2.40.40.2   140256 15кч22нж I 300 А - 200 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 12,5

СЭ.КЗ.5(6).1.2.40.40.2   140257 15кч22нж I 225 А - 200 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 12,5

СЭ.КЗ.5(6).10.2.40.40.2   140258 15кч22р I 80 А - 200 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 12,5

50

СЭ.КЗ.5(6).13.2.50.40.2   140259 15кч22п I 200 А - 230 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 14,5

СЭ.КЗ.5(6).3.2.50.40.2   140260 15кч22нж I 300 А - 230 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 14,5

СЭ.КЗ.5(6).1.2.50.40.2   140261 15кч22нж I 225 А - 230 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 14,5

СЭ.КЗ.5(6).10.2.50.40.2   140262 15кч22р I 80 А - 230 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 14,5

65

СЭ.КЗ.5(6).13.2.65.40.2   140263 15кч22п I 200 А - 290 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 26,0

СЭ.КЗ.5(6).3.2.65.40.2   140264 15кч22нж I 300 А - 290 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 26,0

СЭ.КЗ.5(6).1.2.65.40.2   140265 15кч22нж I 225 А - 290 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 26,0

СЭ.КЗ.5(6).10.2.65.40.2   140266 15кч22р I 80 А - 290 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 26,0

80

СЭ.КЗ.5(6).13.2.80.40.2   140267 15кч22п I 200 А - 310 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 33,5

СЭ.КЗ.5(6).3.2.80.40.2   140268 15кч22нж I 300 А - 310 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 33,5

СЭ.КЗ.5(6).1.2.80.40.2   140269 15кч22нж I 225 А - 310 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 33,5

СЭ.КЗ.5(6).10.2.80.40.2   140270 15кч22р I 80 А - 310 З У3.1, 
УХЛ4 фл 2 33,5
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Краны шаровые
PN 16/25/40

Применяются для полного перекрытия потока рабочей среды в трубопроводах.

Технические характеристики

Номинальное давление 16/25/40 кгc/см²
Рабочая среда Вода, газ, нефтепродукты и другие нетоксичные и 

неагрессивные среды, нейтральные к материалам 
основных деталей, без абразивных примесей

Температура рабочей среды От –40 °С до +180 °С

Класс герметичности А, В по ДСТУ EN 12266-1

Конструкция Стандартнопроходной (НП), полнопроходной 
(НП), разборный

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1   
(соответствуют ГОСТ 12815),  под приварку, муф-
товое

Направление подачи рабочей среды Любое

Управление Ручное (рукоятка), редуктор, электропривод

Угол поворота рукоятки 90°

Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-006:2019

Климатическое исполнение У1, ХЛ1 По ГОСТ 15150

Установочное положение Любое

В таблицах ниже для кранов шаровых с электроприводом масса указана без учета электропривода.
Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 

действующей нормативной документации.
По отдельному заказу краны шаровые комплектуются ответными фланцами и крепежом.

Материалы основных деталей

Корпус Сталь 20, 09Г2С

Патрубок Сталь 20

Пробка шаровая Сталь 12Х17, 12Х18Н10Т

Шток Сталь 20Х13

Уплотнение штока Фторопласт,

Уплотнение шара Фторопласт, Терморасширенный графит (11с38п1)

Втулка крепежная Сталь 08Х13

Пружина тарельчатая Сталь 65Г

  

Рис. 2Рис. 1

Кр
ан

ы
 ш

ар
ов

ы
е



118

w
w

w
.s

ou
ze

ne
rg

o.
co

m

Обозначения и размеры кранов под приварку полнопроходных (рис. 1)

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

Dвн L Н А
Масса, кгмм

40

15 СЭ.КШ.1.13.3.15.40.2   ПП

11с37п

15 130 85 170 0,68
20 СЭ.КШ.1.13.3.20.40.2   ПП 20 130 90 170 0,87
25 СЭ.КШ.1.13.3.25.40.2   ПП 25 140 90 170 0,97
32 СЭ.КШ.1.13.3.32.40.2   ПП 32 160 105 240 1,44
40 СЭ.КШ.1.13.3.40.40.2   ПП 40 180 110 240 1,98
50 СЭ.КШ.1.13.3.50.40.2   ПП 50 210 115 240 3,05

25

65 СЭ.КШ.1.13.3.65.25.2   ПП 65 250 140 275 4,41
80 СЭ.КШ.1.13.3.80.25.2   ПП 80 260 140 385 6,72
100 СЭ.КШ.1.13.3.100.25.2  ПП 100 300 195 540 12,15
125 СЭ.КШ.1.13.3.125.25.2  ПП 125 325 205 540 18,57
150 СЭ.КШ.1.13.3.150.25.2  ПП 150 400 205 540 28,09

25

100 СЭ.КШ.1.13.3.100.25.3  ПП

11с337п

100 300 395 - 31,5
125 СЭ.КШ.1.13.3.125.25.3  ПП 125 325 410 - 38,45
150 СЭ.КШ.1.13.3.150.25.3  ПП 150 400 425 - 46,37
200 СЭ.КШ.1.13.3.200.25.3  ПП 200 600 505 - 121,5
250 СЭ.КШ.1.13.3.250.25.3  ПП 250 730 615 - 206,2
300 СЭ.КШ.1.13.3.300.25.3  ПП 300 850 650 - 206,2

40

15 СЭ.КШ.1.13.3.15.40.3  ПП

11с937п

15 130 75 - 0,87
20 СЭ.КШ.1.13.3.20.40.3  ПП 20 130 80 - 0,99
25 СЭ.КШ.1.13.3.25.40.3  ПП 25 140 85 - 1,16
32 СЭ.КШ.1.13.3.32.40.3  ПП 32 160 100 - 1,79
40 СЭ.КШ.1.13.3.40.40.3  ПП 40 180 105 - 2,27
50 СЭ.КШ.1.13.3.50.40.3  ПП 50 210 115 - 2,88

25

65 СЭ.КШ.1.13.3.65.25.9  ПП 65 250 130 - 4,79
80 СЭ.КШ.1.13.3.80.25.9  ПП 80 260 140 - 6,19
100 СЭ.КШ.1.13.3.100.25.9  ПП 100 300 185 - 12,24
125 СЭ.КШ.1.13.3.125.25.9  ПП 125 325 195 - 18,89
150 СЭ.КШ.1.13.3.150.25.9  ПП 150 400 245 - 28,61
200 СЭ.КШ.1.13.3.200.25.9  ПП 200 600 260 - 90,21
250 СЭ.КШ.1.13.3.250.25.9  ПП 250 730 335 - 139,8
300 СЭ.КШ.1.13.3.300.25.9  ПП 300 850 375 - 200,5

Обозначения и размеры кранов под приварку (рис. 2)

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

Dвн L Н А
Масса, кг

мм

40

15 СЭ.КШ.1.13.3.15.40.2  НП

11с31п 

10 210 85 170 0,59
20 СЭ.КШ.1.13.3.20.40.2  НП 15 230 85 170 0,85
25 СЭ.КШ.1.13.3.25.40.2  НП 20 230 90 170 1,08
32 СЭ.КШ.1.13.3.32.40.2  НП 25 260 90 170 1,43
40 СЭ.КШ.1.13.3.40.40.2  НП 32 260 105 240 1,95
50 СЭ.КШ.1.13.3.50.40.2  НП 40 300 110 240 2,56

25

65 СЭ.КШ.1.13.3.65.25.2  НП 50 360 115 240 4,09
80 СЭ.КШ.1.13.3.80.25.2  НП 65 370 140 275 5,55
100 СЭ.КШ.1.13.3.100.25.2  НП 80 390 155 385 8,09
125 СЭ.КШ.1.13.3.125.25.2  НП 100 390 195 540 13,37
150 СЭ.КШ.1.13.3.150.25.2  НП 125 390 205 540 16,27
200 СЭ.КШ.1.13.3.200.25.2  НП 150 390 250 780 29,77

25

125 СЭ.КШ.1.13.3.125.25.3  НП

11с331п 

100 390 395 - 33,27
150 СЭ.КШ.1.13.3.150.25.3  НП 125 390 410 - 39,9
200 СЭ.КШ.1.13.3.200.25.3  НП 150 390 425 - 48,06
250 СЭ.КШ.1.13.3.250.25.3  НП 200 630 505 - 109,4
300 СЭ.КШ.1.13.3.300.25.3  НП 250 630 505 - 196,0
350 СЭ.КШ.1.13.3.350.25.3  НП 300 850 700 - 268,2
400 СЭ.КШ.1.13.3.400.25.3  НП 300 850 700 - 303,8

40

20 СЭ.КШ.1.13.3.20.40.9  НП

11с931п

15 230 75 - 1,0
25 СЭ.КШ.1.13.3.25.40.9  НП 20 230 80 - 1,24
32 СЭ.КШ.1.13.3.32.40.9  НП 25 260 85 - 1,57
40 СЭ.КШ.1.13.3.40.40.9  НП 32 260 100 - 2,2
50 СЭ.КШ.1.13.3.50.40.9  НП 40 300 105 - 2,85

25

65 СЭ.КШ.1.13.3.65.25.9  НП 50 360 115 - 3,91
80 СЭ.КШ.1.13.3.80.25.9  НП 65 370 130 - 5,85
100 СЭ.КШ.1.13.3.100.25.9  НП 80 390 140 - 7,62
125 СЭ.КШ.1.13.3.125.25.9  НП 100 390 185 - 13,67
150 СЭ.КШ.1.13.3.150.25.9  НП 125 390 195 - 20,34
200 СЭ.КШ.1.13.3.200.25.9  НП 150 390 245 - 30,29
250 СЭ.КШ.1.13.3.250.25.9  НП 200 630 260 - 84,03
300 СЭ.КШ.1.13.3.300.25.9  НП 250 710 335 - 128,7
350 СЭ.КШ.1.13.3.350.25.9  НП 300 850 700 - 200,8
400 СЭ.КШ.1.13.3.400.25.9  НП 300 850 700 - 236,4
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Обозначения и размеры кранов фланцевых (рис. 3)

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

Dвн L Н А
Масса, кг

мм

16

50 СЭ.КШ.1.13.2.50.16.2  НП

11с33п

40 180 110 240 6,05

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.16.2  НП 50 190 115 240 8,15

80 СЭ.КШ.1.13.2.80.16.2  НП 65 210 140 275 10,62

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.16.2  НП 80 230 155 385 13,84

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.16.2  НП 100 350 195 540 23,54

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.2  НП 100 280 195 540 26,74

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.2  НП 125 350 205 540 32,24

200 СЭ.КШ.1.13.2.200.16.2  НП 150 400 250 780 44,63

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.16.3  НП

11с333п

100 350 395 - 43,44

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.3  НП 100 280 395 - 46,64

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.3  НП 125 350 410 - 52,13

200 СЭ.КШ.1.13.2.200.16.3  НП 150 400 425 - 62,85

250 СЭ.КШ.1.13.2.250.16.3  НП 200 650 505 - 144,4

300 СЭ.КШ.1.13.2.300.16.3  НП 250 750 610 - 232,6

350 СЭ.КШ.1.13.2.350.16.3  НП 300 850 700 - 312,7

400 СЭ.КШ.1.13.2.400.16.3  НП 300 850 700 - 363,2

50 СЭ.КШ.1.13.2.50.16.9  НП

11с933п

40 180 105 - 6,4

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.16.9  НП 50 190 115 - 9,82

80 СЭ.КШ.1.13.2.80.16.9  НП 65 210 130 - 10,76

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.16.9  НП 80 230 140 - 13,88

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.16.9  НП 100 350 185 - 23,87

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.9  НП 100 280 185 - 27,07

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.9  НП 125 350 195 32,57

200 СЭ.КШ.1.13.2.200.16.9  НП 125 400 245 - 45,09

250 СЭ.КШ.1.13.2.250.16.9  НП 150 650 260 - 113,2

300 СЭ.КШ.1.13.2.300.16.9  НП 200 750 335 - 165,3

350 СЭ.КШ.1.13.2.350.16.9  НП 250 850 375 - 245,4

400 СЭ.КШ.1.13.2.400.16.9  НП 300 850 700 - 295,8

Рис. 4Рис. 3
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Обозначения и размеры кранов фланцевых полнопроходных (рис. 4)

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

Dвн L Н А
Масса, кг

мм

16

15 СЭ.КШ.1.13.2.15.16.2  ПП

11с36п

15 130 71 115 1,6

20 СЭ.КШ.1.13.2.20.16.2  ПП 20 150 76 165 2,3

25 СЭ.КШ.1.13.2.25.16.2  ПП 25 160 80 165 2,7

32 СЭ.КШ.1.13.2.32.16.2  ПП 32 180 86 235 4,2

40 СЭ.КШ.1.13.2.40.16.2  ПП 40 200 113 239 5,3

50 СЭ.КШ.1.13.2.50.16.2  ПП 50 230 131 274 7,2

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.16.2  ПП 65 270 141 274 10,2

80 СЭ.КШ.1.13.2.80.16.2  ПП 80 280 154 383 12,5

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.16.2  ПП 100 300 177 543 20,5

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.16.2  ПП 125 325 190 543 26,9

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.2  ПП 150 400 258 786 39,1

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.16.3  ПП

11с336п

100 300 395 - 39,5

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.16.3  ПП 125 325 408 - 46,8

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.3  ПП 150 400 425 - 57,3

200 СЭ.КШ.1.13.2.200.16.3  ПП 200 630 504 - 142,0

250 СЭ.КШ.1.13.2.250.16.3  ПП 250 750 614 - 236,9

300 СЭ.КШ.1.13.2.300.16.3  ПП 300 850 652 - 303,3

15 СЭ.КШ.1.13.2.15.16.9  ПП

11с936п

15 130 75 - 1,8

20 СЭ.КШ.1.13.2.20.16.9  ПП 20 150 80 - 2,5

25 СЭ.КШ.1.13.2.25.16.9  ПП 25 160 84 - 2,9

32 СЭ.КШ.1.13.2.32.16.9  ПП 32 180 90 - 4,5

40 СЭ.КШ.1.13.2.40.16.9  ПП 40 200 106 - 5,6

16

50 СЭ.КШ.1.13.2.50.16.9  ПП

11с936п

50 230 118 - 7,3

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.16.9  ПП 65 270 129 - 10,3

80 СЭ.КШ.1.13.2.80.16.9  ПП 80 280 141 - 12,5

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.16.9  ПП 100 300 183 - 19,9

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.16.9  ПП 125 325 196 - 27,4

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.9  ПП 150 400 243 - 39,6

200 СЭ.КШ.1.13.2.200.16.9  ПП 200 630 262 - 110,7

250 СЭ.КШ.1.13.2.250.16.9  ПП 250 750 337 - 169,6

300 СЭ.КШ.1.13.2.300.16.9  ПП 300 850 375 - 235,5

Рис. 6Рис. 5
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Обозначения и размеры кранов фланцевых специальной длины L (рис. 5)

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

Dвн L Н А
Масса, кг

мм

16

50 СЭ.КШ.1.13.2.50.16.2  ПП

11с41п

50 180 118 239 8,5

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.16.2  НП 50 190 118 239 12,3

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.16.2  ПП 65 190 141 274 12,3

80 СЭ.КШ.1.13.2.80.16.2  ПП 80 210 151 274 14,4

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.16.2  НП 80 230 151 274 17,0

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.16.2  ПП 100 350 179 543 31,0

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.16.2  НП 100 255 179 543 29,7

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.16.2  ПП 125 356 190 543 43,8

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.2  НП 100 280 179 543 37,8

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.16.3  ПП

11с341п

100 350 357 - 50,5

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.16.3  НП 100 255 357 - 49,3

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.16.3  ПП 125 356 408 - 63,8

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.3  НП 100 390 385 - 80,2

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.3  ПП 150 280 357 - 57,3

200 СЭ.КШ.1.13.2.200.16.3  НП 150 330 385 - 80,8

200 СЭ.КШ.1.13.2.200.16.3  ПП 200 460 522 - 169,6

250 СЭ.КШ.1.13.2.250.16.3  НП 200 540 522 - 192,7

250 СЭ.КШ.1.13.2.250.16.3  ПП 250 540 613 - 284,0

300 СЭ.КШ.1.13.2.300.16.3  НП 250 610 613 - 305,7

300 СЭ.КШ.1.13.2.300.16.3  ПП 300 610 702 - 386,5

350 СЭ.КШ.1.13.2.350.16.3  НП 300 685 702 - 416,8

400 СЭ.КШ.1.13.2.400.16.9  НП 300 760 702 - 458,6

50 СЭ.КШ.1.13.2.50.16.9  ПП

11с941п

50 180 112 - 8,8

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.16.9  НП 50 190 112 - 12,7

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.16.9  ПП 65 190 128 - 12,4

80 СЭ.КШ.1.13.2.80.16.9  ПП 80 210 138 - 14,6

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.16.9  НП 80 230 138 - 17,1

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.16.9  ПП 100 350 183 - 31,5

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.16.9  НП 100 255 183 - 30,3

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.16.9  ПП 125 356 225 - 46,1

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.9  НП 100 390 203 - 62,4

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.9  ПП 150 280 183 - 38,4

200 СЭ.КШ.1.13.2.200.16.9  НП 150 330 203 - 63,0

200 СЭ.КШ.1.13.2.200.16.9  ПП 200 460 280 - 138,3

250 СЭ.КШ.1.13.2.250.16.9  НП 200 540 280 - 161,5

250 СЭ.КШ.1.13.2.250.16.9  ПП 250 540 336 - 216,6

300 СЭ.КШ.1.13.2.300.16.9  НП 250 610 336 - 238,3

300 СЭ.КШ.1.13.2.300.16.9  ПП 300 610 425 - 319,2

350 СЭ.КШ.1.13.2.350.16.9  НП 300 685 425 - 349,4

400 СЭ.КШ.1.13.2.400.16.9  НП 300 760 425 - 391,3
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Обозначения и размеры кранов фланцевых стяжных (рис. 6)

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

Dвн L Н А
Масса, кг

мм

16

25 СЭ.КШ.1.13.2.25.16.2  НП

11с42п

20 68 76 165 2,5

25 СЭ.КШ.1.13.2.25.16.2  ПП 25 66 80 165 2,7

32 СЭ.КШ.1.13.2.32.16.2  НП 25 71 80 145 3,4

32 СЭ.КШ.1.13.2.32.16.2  ПП 32 73 86 165 3,5

40 СЭ.КШ.1.13.2.40.16.2  НП 32 80 86 145 4,2

40 СЭ.КШ.1.13.2.40.16.2  ПП 40 84 110 239 4,5

50 СЭ.КШ.1.13.2.50.16.2  НП 40 83 110 239 5,1

50 СЭ.КШ.1.13.2.50.16.2  ПП 50 93 118 239 6,0

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.16.2  НП 50 99 118 239 7,4

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.16.2  ПП 65 119 141 274 8,9

80 СЭ.КШ.1.13.2.80.16.2  НП 65 125 141 274 10,3

80 СЭ.КШ.1.13.2.80.16.2  НП 65 125 151 274 9,5

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.16.2  НП 80 132 151 274 11,9

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.16.2  ПП 100 158 166 543 14,3

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.16.2  НП 100 171 179 543 20,6

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.16.2  ПП 125 211 190 543 24,5

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.2  НП 125 194 190 543 26,6

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.2  ПП 150 219 258 786 45,2

200 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.2  НП 150 221 258 786 44,5

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.16.3  НП

11с342п

100 170 357 - 41,8

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.3  НП 100 170 357 - 47,0

200 СЭ.КШ.1.13.2.200.16.3  НП 150 225 385 - 65,5

25 СЭ.КШ.1.13.2.25.16.9  ПП

11с942п

25 66 84 - 2,8

32 СЭ.КШ.1.13.2.32.16.9  ПП 32 73 90 - 3,6

40 СЭ.КШ.1.13.2.40.16.9  ПП 40 84 103 - 4,8

50 СЭ.КШ.1.13.2.50.16.9  ПП 50 93 112 - 6,2

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.16.9  НП 50 99 112 - 8,1

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.16.9  ПП 65 119 128 - 9,0

80 СЭ.КШ.1.13.2.80.16.9  ПП 80 125 138 - 9,6

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.16.9  НП 80 125 138 - 12,1

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.16.9  НП 100 170 183 - 22,8

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.9  НП 100 170 183 - 28,0

200 СЭ.КШ.1.13.2.200.16.9  НП 150 225 203 - 47,8

Рис. 7 Рис. 8
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Обозначения и размеры кранов фланцевых с уменьшенной строительной длиной (рис. 7)

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

Dвн L Н А
Масса, кг

мм

16

15 СЭ.КШ.1.13.2.15.16.2 НП

11с52п

10 100 68 115 1,7

20 СЭ.КШ.1.13.2.20.16.2 НП 15 103 71 115 2,2

25 СЭ.КШ.1.13.2.25.16.2 НП 20 100 75 165 3,1

25 СЭ.КШ.1.13.2.25.16.2 ПП 25 100 80 165 2,8

32 СЭ.КШ.1.13.2.32.16.2 НП 25 115 80 165 4,0

32 СЭ.КШ.1.13.2.32.16.2 ПП 32 110 86 165 4,1

40 СЭ.КШ.1.13.2.40.16.2 НП 32 120 86 235 4,7

40 СЭ.КШ.1.13.2.40.16.2 ПП 40 110 110 239 4,9

50 СЭ.КШ.1.13.2.50.16.2 НП 40 115 110 239 5,8

50 СЭ.КШ.1.13.2.50.16.2 ПП 50 110 131 274 6,6

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.16.2 НП 50 125 131 274 8,5

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.16.2 ПП 65 125 141 274 9,0

80 СЭ.КШ.1.13.2.80.16.2 НП 65 130 142 274 11,1

80 СЭ.КШ.1.13.2.80.16.2 ПП 80 130 151 274 9,9

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.16.2 НП 80 135 155 270 12,6

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.16.2 ПП 100 180 170 543 16,1

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.16.2 НП 100 180 170 543 200,0

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.16.2 ПП 125 230 190 543 24,5

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.2 НП 125 225 190 543 28,0

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.16.2 ПП 150 275 258 786 36,4

200 СЭ.КШ.1.13.2.200.16.2 НП 150 255 258 786 43,3

Обозначения и размеры кранов фланцевых (рис. 8)

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

Dвн L Н А
Масса, кг

мм

40

15 СЭ.КШ.1.13.2.15.40.2 НП

11с32п

10 130 69 115 1,7

20 СЭ.КШ.1.13.2.20.40.2 НП 15 150 71 115 2,3

25 СЭ.КШ.1.13.2.25.40.2 НП 20 160 76 165 3,2

32 СЭ.КШ.1.13.2.32.40.2 НП 25 180 80 165 4,2

40 СЭ.КШ.1.13.2.40.40.2 НП 32 200 86 235 5,5

50 СЭ.КШ.1.13.2.50.40.2 НП 40 230 113 239 7,3

25

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.25.2 НП 50 270 131 274 10,0

80 СЭ.КШ.1.13.2.80.25.2 НП 65 280 141 274 12,2

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.25.2 НП 80 300 154 384 17,8

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.25.2 НП 100 350 177 543 28,2

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.25.2 НП 125 350 190 543 35,1

200 СЭ.КШ.1.13.2.200.25.2 НП 150 400 259 785 54,5

25

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.25.3 НП

11с332п

80 300 378 - 39,3

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.25.3 НП 100 350 395 - 48,3

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.25.3 НП 125 350 408 - 55,0

200 СЭ.КШ.1.13.2.200.25.3 НП 150 400 425 - 72,7

250 СЭ.КШ.1.13.2.250.25.3 НП 200 650 504 - 154,4

300 СЭ.КШ.1.13.2.300.25.3 НП 250 750 614 - 245,2

40

20 СЭ.КШ.1.13.2.20.40.9 НП

11с932п

15 150 75 - 2,5

25 СЭ.КШ.1.13.2.25.40.9 НП 20 160 80 - 3,4

32 СЭ.КШ.1.13.2.32.40.9 НП 25 180 84 - 4,3

40 СЭ.КШ.1.13.2.40.40.9 НП 32 200 90 - 5,8

50 СЭ.КШ.1.13.2.50.40.9 НП 40 230 106 - 7,6

25

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.25.9 НП 50 270 118 - 10,0

80 СЭ.КШ.1.13.2.80.25.9 НП 65 280 129 - 12,3

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.25.9 НП 80 300 141 - 17,8

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.25.9 НП 100 350 183 - 28,7

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.25.9 НП 125 350 196 - 35,3

200 СЭ.КШ.1.13.2.200.25.9 НП 150 400 243 - 54,9

250 СЭ.КШ.1.13.2.250.25.9 НП 200 650 262 - 123,1

300 СЭ.КШ.1.13.2.300.25.9 НП 250 750 337 - 177,8
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Обозначения и размеры кранов фланцевых полнопроходных (рис. 9)

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

Dвн L Н А
Масса, кг

мм

40

15 СЭ.КШ.1.13.2.15.40.2 ПП

11с38п

15 130 71 115 1,8

20 СЭ.КШ.1.13.2.20.40.2 ПП 20 150 76 165 2,5

25 СЭ.КШ.1.13.2.25.40.2 ПП 25 160 80 165 3,3

32 СЭ.КШ.1.13.2.32.40.2 ПП 32 180 86 235 4,6

40 СЭ.КШ.1.13.2.40.40.2 ПП 40 200 113 239 5,7

50 СЭ.КШ.1.13.2.50.40.2 ПП 50 230 131 274 7,9

25

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.25.2 ПП 65 270 141 274 11,1

80 СЭ.КШ.1.13.2.80.25.2 ПП 80 280 154 384 13,7

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.25.2 ПП 100 300 177 543 23,5

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.25.2 ПП 125 325 190 543 31,8

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.25.2 ПП 150 400 258 786 44,6

25

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.25.3 ПП

11с338п

100 300 395 - 42,5

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.25.3 ПП 125 325 408 - 51,8

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.25.3 ПП 150 400 425 - 62,8

200 СЭ.КШ.1.13.2.200.25.3 ПП 200 630 504 - 147,3

250 СЭ.КШ.1.13.2.250.25.3 ПП 250 750 614 - 245,5

300 СЭ.КШ.1.13.2.300.25.3 ПП 300 850 652 - 315,0

40

20 СЭ.КШ.1.13.2.20.40.9 ПП

11с38п1

20 150 87 162 2,8

25 СЭ.КШ.1.13.2.25.40.9 ПП 25 160 90 162 3,6

32 СЭ.КШ.1.13.2.32.40.9 ПП 32 180 98 208 4,9

40 СЭ.КШ.1.13.2.40.40.9 ПП 40 200 103 208 6,2

50 СЭ.КШ.1.13.2.50.40.9 ПП 50 230 112 265 8,2

25

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.25.9 ПП

11с38п1

65 270 123 265 11,4

80 СЭ.КШ.1.13.2.80.25.9 ПП 80 280 135 375 14,0

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.25.9 ПП 100 300 167 513 23,5

125 СЭ.КШ.1.13.2.125.25.9 ПП 125 325 180 513 33,0

150 СЭ.КШ.1.13.2.150.25.9 ПП 150 400 260 791 46,3

Обозначения и размеры кранов межфланцевых (рис. 10)

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

Dвн L Н А
Масса, кг

мм

40

15 СЭ.КШ.1.13.2.15.40.2 ПП

11лс51п

15 40 60 120 3,61

20 СЭ.КШ.1.13.2.20.40.2 ПП 20 46 70 170 2,54

25 СЭ.КШ.1.13.2.25.40.2 ПП 25 49 75 170 3,24

32 СЭ.КШ.1.13.2.32.40.2 ПП 32 62 80 240 5,84

40 СЭ.КШ.1.13.2.40.40.2 ПП 40 77 100 240 8,53

50 СЭ.КШ.1.13.2.50.40.2 ПП 50 85 110 240 10,64

65 СЭ.КШ.1.13.2.65.40.2 ПП 65 105 120 275 16,45

80 СЭ.КШ.1.13.2.80.40.2 ПП 80 125 120 275 21,3

100 СЭ.КШ.1.13.2.100.40.2 ПП 100 154 150 542 36,29

Рис. 9 Рис. 10
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Обозначения и размеры кранов муфтовых (резьба/резьба) (рис. 11)

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог G

Dвн L Н А
Масса, кг

мм

25

Полнопроходной

15 СЭ.КШ.1.13.4.15.25.2 ПП

11с39п

½” 15 85 85 170 0,70

20 СЭ.КШ.1.13.4.20.25.2 ПП ¾” 20 110 90 170 0,84

25 СЭ.КШ.1.13.4.25.25.2 ПП 1” 25 110 90 170 1,03

32 СЭ.КШ.1.13.4.32.25.2 ПП 1¼” 32 115 90 240 1,33

40 СЭ.КШ.1.13.4.40.25.2 ПП 1½” 40 125 110 240 1,74

50 СЭ.КШ.1.13.4.50.25.2 ПП 2” 50 145 115 240 2,97

65 СЭ.КШ.1.13.4.65.25.2 ПП 2½” 65 165 140 275 4,05

80 СЭ.КШ.1.13.4.80.25.2 ПП 3” 80 200 155 385 6,75

100 СЭ.КШ.1.13.4.100.25.2 ПП 4” 100 230 195 540 10,67

Стандартнопроходной

15 СЭ.КШ.1.13.4.15.25.2 НП

11с39п1

½” 10 85 68 115 0,49

20 СЭ.КШ.1.13.4.20.25.2 НП ¾” 15 110 72 115 0,77

25 СЭ.КШ.1.13.4.25.25.2 НП 1” 20 115 76 165 0,98

32 СЭ.КШ.1.13.4.32.25.2 НП 1¼” 25 130 80 165 1,35

40 СЭ.КШ.1.13.4.40.25.2 НП 1½” 32 140 86 240 1,64

50 СЭ.КШ.1.13.4.50.25.2 НП 2” 40 160 109 240 2,07

65 СЭ.КШ.1.13.4.65.25.2 НП 2½” 50 190 115 240 3,17

80 СЭ.КШ.1.13.4.80.25.2 НП 3” 65 215 140 275 4,65

Полнопроходной

15 СЭ.КШ.1.13.4.15.25.9 ПП

11с939п

½” 15 105 75 - 0,8

20 СЭ.КШ.1.13.4.20.25.9 ПП ¾” 20 105 80 - 1,0

25 СЭ.КШ.1.13.4.25.25.9 ПП 1” 25 110 84 - 1,2

32 СЭ.КШ.1.13.4.32.25.9 ПП 1¼” 32 115 90 - 1,8

40 СЭ.КШ.1.13.4.40.25.9 ПП 1½” 40 125 106 - 2,0

50 СЭ.КШ.1.13.4.50.25.9 ПП 2” 50 145 118 - 2,9

65 СЭ.КШ.1.13.4.65.25.9 ПП 2½” 65 165 129 - 4,0

80 СЭ.КШ.1.13.4.80.25.9 ПП 3” 80 197 141 - 7,1

100 СЭ.КШ.1.13.4.100.25.9 ПП 4” 100 230 183 - 11,7

Рис. 11
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Краны трехходовые шаровые
PN 16

Применяются для распределения и отключения потока рабочей среды в трубопроводах.

Технические характеристики

Номинальное давление 16 кгc/см²
Рабочая среда I – вода, пар, жидкие неагрессивные среды, жид-

кие щелочные среды, нейтральные к материалам 
основных деталей;
II – топливный газ, нефтепродукты вязкостью бо-
лее 0,0015 м2/с, пищевые продукты, масло

Температура рабочей среды Не более +180 °С

Класс герметичности А по ГОСТ ДСТУ EN 12266-1

Конструкция
Принцип распределения потока

Полнопроходной, разборный
L-образный, Т-образный

Присоединение к трубопроводу Муфтовое, фланцевое

Направление подачи рабочей 
среды

Любое

Управление Ручное (рукоятка входит в комплект поставки)

Угол поворота рукоятки 270°

Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-006:2019

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Установочное положение Любое

 
Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 

действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Исполнение I Исполнение II

Корпус Сталь 20 12Х18Н10Т

Фланец/Муфта Сталь 20 12Х18Н10Т

Пробка шаровая Сталь 12Х18Н10Т

Шпиндель Сталь 20Х13 Сталь 12Х18Н10Т

Седло Фторопласт

Уплотнение шпинделя Фторопласт или резиновые кольца

Уплотнение корпуса Паронит или резиновые кольца

                                                           Рис. 1                                                                                                            Рис. 2
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PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Ри

с. Исполнение
L L1 Н H1

Масса, кг
мм

16

32 CЭ.КШ.1.13.4.32.16.2    390164

1 I 

95 80 110 70 2,0

40 CЭ.КШ.1.13.4.40.16.2    390165 110 90 125 85 3,2

50 CЭ.КШ.1.13.4.50.16.2    390166 130 100 135 100 5,5

32 CЭ.КШ.3.13.4.32.16.2    390168

  1 II

95 80 110 70 2,0

40 CЭ.КШ.3.13.4.40.16.2    390169 110 90 125 85 3,2

50 CЭ.КШ.3.13.4.50.16.2    390170 130 100 135 100 5,5

32 CЭ.КШ.1.13.2.32.16.2     390167

  2 I 

120 125 90 240 7,5

40 CЭ.КШ.1.13.2.40.16.2     390160 130 130 144 289 9,0

50 CЭ.КШ.1.13.2.50.16.2     390163 140 145 152 297 12,0

32 CЭ.КШ.3.13.2.32.16.2     390171

  2 II

120 125 90 240 6,7

40 CЭ.КШ.3.13.2.40.16.2     390172 130 130 144 289 9,0

50 CЭ.КШ.3.13.2.50.16.2     390173 140 145 152 297 12,0

Рабочие положения крана: 

схема распределения потока среды Т-образная

схема распределения потока среды L-образная
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Краны запорно-распределительные трехходовые (пробковые)
PN 6÷16

Применяются для распределения и отключения потока рабочей среды в трубопро-
водах.

Технические характеристики

Номинальное давление 6÷16 кгc/см2

Рабочая среда I – вода пресная и морская, пар, жидкие неагрес-
сивные среды, жидкие щелочные среды, ней-
тральные к материалам основных деталей;
II – топливный газ, нефтепродукты вязкостью бо-
лее 0,0015 м2/с, масло

Температура рабочей среды От –40 °С до +180 °С
Класс герметичности С по ДСТУ EN 12266-1, 

А; В – по требованию заказчика
Конструкция Полнопроходной, разборный
Принцип распределения потока Т-образный
Присоединение к трубопроводу Муфтовое
Направление подачи рабочей среды Любое 
Управление Ручное (рукоятка)
Угол поворота рукоятки 270°
Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-006:2019
Климатическое исполнение УХЛ по ГОСТ 15150
Установочное положение Любое

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Корпус ЛЦ40С

Пробка, шток ЛЦ40С

Гайка ЛЦ40С

Уплотнение штока Резина, ТМГ, фторопласт

Рабочие положения крана:
схема распределения потока среды Т-образная

PN, 
кгс/см2 DN, мм D трубн.

в дюймах Обозначение
L B А H Размер под ключ

Масса, кг
мм

6÷16

25 1” СЭ.КТ.7.10.4.25.6.2   100085 80 58 40 90 17 0,8

32 1 ¼” СЭ.КТ.7.10.4.32.6.2   100086 87 70 48 102 19 1,4

40 1 ½” СЭ.КТ.7.10.4.40.6.2   100087 100 75 57 114-130 19 2,3

50 2” СЭ.КТ.7.10.4.50.6.2   100088 108 80 70 133-146 20 2,7

Обозначения и размеры кранов
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Краны запорно-распределительные трехходовые шаровые
PN 6÷16

Применяются для распределения и отключения потока рабочей среды  
в трубопроводах.

Технические характеристики

Номинальное давление 6÷16 кгc/см2

Рабочая среда Вода, газ, нефтепродукты и другие не-
токсичные и неагрессивные среды, ней-
тральные к материалам деталей крана.

Температура рабочей среды От –40 °С до +150 °С

Класс герметичности С по ДСТУ EN 12266-1, 
А; В – по требованию заказчика

Конструкция Полнопроходной, разборный
Принцип распределения потока Т-образный
Присоединение к трубопроводу Муфтовое
Направление подачи рабочей среды Любое
Управление Ручное (рукоятка)
Угол поворота рукоятки 270°
Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-006:2019
Климатическое исполнение УХЛ по ГОСТ 15150
Установочное положение Любое

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Корпус ЛЦ40С

Шар ЛЦ40С, 12Х18Н10Т

Уплотнение шара PTFE

Шток 20Х13

Гайка ЛЦ40С

Уплотнение штока Резина, ТМГ, фторопласт

Рабочие положения крана:
схема распределения потока среды Т-образная

PN, 
кгс/см2 DN, мм D трубн. в 

дюймах Обозначение
L B Н Размер под ключ, S

Масса, кг
мм

6÷16

15 ½” СЭ.КТ.7.13.4.15.6.2 60,5 9 45,5 17 0,35

20 ¾” СЭ.КТ.7.13.4.20.6.2 69 12,5 51 19 0,5

25 1” СЭ.КТ.7.13.4.25.6.2 81,5 17 54 19 0,7

32 1 ¼” СЭ.КТ.7.13.4.32.6.2 97 23 64 19 1,0

40 1 ½” СЭ.КТ.7.13.4.40.6.2 103 28 67,5 22 1,5

50 2” СЭ.КТ.7.13.4.50.6.2 121 36 79,5 24 2,5

65 2 ½” СЭ.КТ.7.13.4.65.6.2 140 40 79,5 24 4,4

Обозначения и размеры кранов
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Краны общего назначения 
PN 0,1/4/6/10/16/25

Применяются для отключения потока рабочей среды в трубопроводах.

Технические характеристики

Номинальное давление 0,1/4/6/10/16/25 кгc/см2

Рабочая среда
 

I – вода, пар, жидкие неагрессивные
среды, жидкие щелочные среды, нейтральные  
к материалам основных деталей;

II – топливный газ, нефтепродукты вязкостью 
более 0,0015 м2/с, масло

Температура рабочей среды Не более 200 °С (см. таблицу)

Температура окружающей среды от –45 °С  до +40 °С

Климатическое исполнение У1 по ГОСТ 15150

Класс герметичности С по ДСТУ EN 12266-1, 
А; В – по требованию заказчика

Конструкция Полнопроходной

Присоединение к трубопроводу Ф –  фланцевое по ДСТУ EN 1092-1,  
ДСТУ EN 1092-3, ДСТУ ISO 7005-1, ДСТУ ISO 7005-3 
(соответствуют ГОСТ 12815)
М – муфтовое
Ц – цапковое
Трубная цилиндрическая резьба – по ГОСТ 6357

Направление подачи рабочей среды Согласно стрелке на корпусе

Управление Ручное (рукоятка либо маховик)

Установочное положение Любое

Изготовлен в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-006:2019

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Корпус ЛЦ40С

Пробка, шток ЛЦ40С

Гайка накидная ЛЦ40С

Уплотнение штока Резина, ТМГ, фторопласт

Пробка шаровая 12Х18Н10Т, Латунь никелированная
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Обозначения, размеры и основные технические данные кранов

PN, кгс/см2 DN, 
мм Обозначение Аналог Рабочая 

среда
t, °С, 

не более

Тип при-
соедине-

ния

Строительная 
длина, L, мм

Масса, кг, 
не более

0,1

15
СЭ.КТ.7.11.4.15.0,1.2   100001 11б30п, 11б30п1 II 50

М

50 0,20
СЭ.КТ.7.0.4.15.0,1.2   100002 11б12бк II 50 55 0,25
СЭ.КТ.7.0.4.15.0,1.2   100003 11б32бк I 50 55 0,25

20
СЭ.КТ.7.0.4.20.0,1.2   100004 11б12бк II 50 65 0,32
СЭ.КТ.7.0.4.20.0,1.2   100005 11б32бк I 50 55 0,35

25
СЭ.КТ.7.0.4.25.0,1.2   100006 11б3бк I 50 80 0,80
СЭ.КТ.7.0.4.25.0,1.2   100007 11б40бк II 50 72 0,60

32 СЭ.КТ.7.0.4.32.0,1.2   100008 11б40бк II 50 85 0,80
4 3 СЭ.КТ.7.0.5.3.4.2   100009 11б22бк I 150 Ц 60 0,14

6

15 СЭ.КТ.7.0.4.15.6.2   100010 11б6бк1 II 50

М

55 0,29
20 СЭ.КТ.7.0.4.20.6.2   100011 11б6бк1 II 50 60 0,93

25
СЭ.КТ.7.0.4.25.6.2   100012 11б1бк I 100 80 0,63
СЭ.КТ.7.0.4.25.6.2   100013 11б6бк1 II 50 75 0,65
СЭ.КТ.7.10.4.25.6.2   100085 - I, II 180 80 3,0

32
СЭ.КТ.7.0.4.32.6.2   100014 11б1бк I 100 95 0,92
СЭ.КТ.7.0.4.32.6.2   100015 11б6бк1 II 50 85 0,98
СЭ.КТ.7.10.4.32.6.2   100086 - I, II 180 96 5,0

40
СЭ.КТ.7.0.4.40.6.2   100016 11б1бк I 100 110 1,65
СЭ.КТ.7.0.4.40.6.2   100017 11б6бк1 II 50 78 1,55
СЭ.КТ.7.10.4.40.6.2   100087 - I, II 180 110 7,0

50
СЭ.КТ.7.0.4.50.6.2   100018 11б6бк1 II 50 115 2,42
СЭ.КТ.7.10.4.50.6.2   100088 - I, II 180 130 9,0

10

6
СЭ.КТ.7.0.5.6.10.2   100019 10б8бк1 I (II) 80 (100)

Ц

76 0,25
СЭ.КТ.7.0.5.6.10.2   100020 10б9бк1 I (II) 80 (100) 65 0,23
СЭ.КТ.7.0.5.6.10.2   100021 10б19бк I (II) 80 (100) 89 0,28

10
СЭ.КТ.7.0.5.10.10.2   100022 10б8бк1 I (II) 80 (100) 80 0,26
СЭ.КТ.7.0.5.10.10.2   100023 10б9бк1 I (II) 80 (100) 67 0,25

10 СЭ.КТ.7.0.5.10.10.2   100024 10б19бк I (II) 80 (100) 94 0,32

15

СЭ.КТ.7.0.4.15.10.2   100025 11б6бк I (II) 80 (100)

М

55 0,29
СЭ.КТ.7.0.4.15.10.2   100026 11б23бк I (II) 80 (100) 70 0,85

СЭ.КТ.7.11.4.15.10.2   100027 11б24п I 100 50 0,156
СЭ.КТ.7.0.4.15.10.2   100028 11б25бк I 150 50 0,25
СЭ.КТ.7.0.5.15.10.2   100029 10б8бк1 I (II) 80 (100)

Ц
96 0,43

СЭ.КТ.7.0.5.15.10.2   100030 10б9бк1 I (II) 80 (100) 78 0,41
СЭ.КТ.7.0.5.15.10.2   100031 10б19бк I (II) 80 (100) 104 0,52

СЭ.КТ.7.10.4.15.10.2   100032 15б3р I 70
М

55 0,25

20

СЭ.КТ.7.0.4.20.10.2   100033 11б6бк I (II) 80 (100) 60 0,35
СЭ.КТ.7.0.4.20.10.2   100034 11б25бк I 150 60 0,38
СЭ.КТ.7.0.5.20.10.2   100035 10б8бк1 I (II) 80 (100)

Ц
116 0,67

СЭ.КТ.7.0.5.20.10.2   100036 10б9бк1 I (II) 80 (100) 94 0,63
СЭ.КТ.7.0.5.20.10.2   100037 10б19бк I (II) 80 (100) 119 0,78

СЭ.КТ.7.10.4.20.10.2   100038 15б3р I 70
М

65 0,30

25
СЭ.КТ.7.0.4.25.10.2   100039 11б6бк I (II) 80 (100) 75 0,65
СЭ.КТ.7.0.2.25.10.2   100040 11б7бк I 100 Ф 100 3,40

СЭ.КТ.7.10.4.25.10.2   100041 15б3р I 70

М

80 0,42

32
СЭ.КТ.7.0.4.32.10.2   100042 11б6бк I (II) 80 (100) 85 0,98
СЭ.КТ.7.10.4.32.10.2   100043 15б3р I 70 95 0,67

40
СЭ.КТ.7.0.4.40.10.2   100044 11б6бк I (II) 80 (100) 78 1,55
СЭ.КТ.7.0.2.40.10.2   100045 11б7бк I 100 Ф 120 6,5

СЭ.КТ.7.10.4.40.10.2   100046 15б3р I 70
М

110 1,16

50
СЭ.КТ.7.0.4.50.10.2   100047 11б6бк I (II) 80 (100) 115 2,42
СЭ.КТ.7.0.2.50.10.2   100048 11б7бк I 100 Ф 150 10,0

СЭ.КТ.7.10.4.50.10.2   100050 15б3р I 70 М 142 1,65
80 СЭ.КТ.7.0.2.80.10.2   100049 11б7бк I 100 Ф 190 20,0

16 15

СЭ.КТ.7.0.4.15.16.2   100051 11б18бк I 200

М

60 0,26

СЭ.КТ.7.11.4.15.16.2   100052 11б27п
11б27п1 II (I) 50 (150) 51 0,145

СЭ.КТ.7.11.4.15.16.2   100053 11б37п I, II 185 50 0,15
СЭ.КТ.7.11.4.15.16.2   100054 11б41п I 100 114 0,14
СЭ.КТ.7.11.4.15.16.2   100055 15б1п I 200 55 0,25
СЭ.КТ.7.0.4.15.16.2   100056 15б1бк I 200 55 0,38
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PN,  кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог

Ра
бо

-
ча

я 
ср

ед
а t, °С, не 

более

Тип при-
соедине-

ния

Строительная 
длина, L, мм

Масса, кг, 
не более

16

20

СЭ.КТ.7.11.4.20.16.2   100057 11б27п
11б27п1 II (I) 50 (150)

М

57 0,29

СЭ.КТ.7.11.4.20.0,1.2   100058 11б30п
11б30п1 I 185 60 0,32

СЭ.КТ.7.11.4.20.16.2   100059 11б37п I, II 185 60 0,3

СЭ.КТ.7.11.4.20.16.2   100060 11б41п I 100 114 0,28

СЭ.КТ.7.11.4.20.16.2   100061 15б1п I 200 65 0,30

СЭ.КТ.7.0.4.20.16.2   100062 15б1бк I 200 65 0,47

25

СЭ.КТ.7.11.4.25.16.2   100063 11б27п
11б27п1 II (I) 50 (150) 72 0,54

СЭ.КТ.7.11.4.25.16.2   100064 11б41п I 100 114 0,64

СЭ.КТ.7.11.4.25.16.2   100065 15б1п I 200 80 0,44

СЭ.КТ.7.0.4.25.16.2   100066 15б1бк I 200 80 0,78

СЭ.КТ.7.0.2.25.16.2   100067 15б12бк I 200 Ф 160 10,7

32

СЭ.КТ.7.11.4.32.16.2   100068 11б27п
11б27п1 II (I) 50 (150)

М

90 1,30

СЭ.КТ.7.11.4.32.16.2   100069 11б41п I 100 114 1,0

СЭ.КТ.7.11.4.32.16.2   100070 15б1п I 200 95 0,67

СЭ.КТ.7.0.4.32.16.2   100071 15б1бк I 200 95 0,96

СЭ.КШ.1.13.4.32.16.2   390164 - I, II 180 95 2,0

СЭ.КШ.3.13.4.32.16.2   390168 - I, II 180 95 2,0

СЭ.КШ.1.13.2.32.16.2   390167 - I, II 180
Ф

120 7,5

СЭ.КШ.3.13.2.32.16.2   390171 - I, II 180 120 6,7

40

СЭ.КТ.7.11.4.40.16.2   100072 11б27п
11б27п1 II (I) 50 (150)

М

110 2,0

СЭ.КТ.7.11.4.40.16.2   100073 11б41п I 100 94 1,36

СЭ.КТ.7.11.4.40.16.2   100074 15б1п I 200 110 1,19

СЭ.КТ.7.0.4.40.16.2   100075 15б1бк I 200 110 1,44

СЭ.КТ.7.0.2.40.16.2   100076 15б12бк I 200 Ф 190 17,1

СЭ.КШ.1.13.4.40.16.2   390165 - I, II 180
М

110 3,2

СЭ.КШ.3.13.4.40.16.2   390169 - I, II 180 110 3,2

СЭ.КШ.1.13.2.40.16.2   390160 - I, II 180

Ф

130 9,0

СЭ.КШ.1.13.2.40.16.2   390161 - I, II 180 130 9,0

СЭ.КШ.3.13.2.40.16.2   390172 - I, II 180 130 9,0

50

СЭ.КТ.7.11.4.50.16.2   100077 11б27п
11б27п1 II (I) 50 (150)

М

115 2,6

СЭ.КТ.7.11.4.50.16.2   100078 11б41п I 100 114 1,58

СЭ.КТ.7.11.4.50.16.2   100079 15б1п I 200 142 1,58

50

СЭ.КТ.7.0.4.50.16.2   100080 15б1бк I 200 М 130 1,84

СЭ.КТ.7.0.2.50.16.2   100081 15б12бк I 200 Ф 230 24,6

СЭ.КШ.1.13.4.50.16.2   390166 - I, II 180
М

130 5,5

СЭ.КШ.3.13.4.50.16.2   390170 - I, II 180 130 5,5

СЭ.КШ.1.13.2.50.16.2   390162 - I, II 180

Ф

140 12,0

СЭ.КШ.1.13.2.50.16.2   390163 - I, II 180 140 12,0

СЭ.КШ.3.13.2.50.16.2   390173 - I, II 180 140 12,0

80 СЭ.КТ.7.0.2.80.16.2   100082 15б12бк I 200 290 40,5

100 СЭ.КТ.7.0.2.100.16.2   100083 15б12бк I 200 330 56,9

25 3 СЭ.КТ.7.0.5.3.25.2   100084 11б22бк1 I 100 Ц 55 0,13
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    Сведения о зарубежных производителях электроприводов, применяемых для ТПА производства 
Концерна «СоюзЭнерго»

Найменование организации
производителя/ марка электропривода

Типы (серии) применяемых 
электроприводов Сайт производителя

ЗАО «Тулаэлектропривод» А, Б, В, Г, Д, ЭП4 tulaprivod.ru/

ГЗ  Электропривод ГЗ-А, Б, В, Г, Д, ГЗ-ОФ gz-privod.ru/

ZPA Pecky МОК, МОN, MTN zpa-pecky.cz/

Regada SO, MO, ST, STR, MT regada.sk/

AUMA SA, SAR, SG, SGR auma.com/

АБС ЗЭиМ Автоматизация МЭО, МЭОФ, МЭП, МЭПК zeim.ru/

Rotork IQ3, А rotork.com/
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Задвижки литые для систем поддержания пластового давления
PN 160/250

Применяются в качестве запорных устройств на технологических линиях нефтегазодобыва-
ющей и нефтеперерабатывающей промышленности, допускается применение на других объектах.

Технические характеристики

Номинальное давление 160/250 кгс/см2

Рабочая среда Вода, нефтепродукты

Класс герметичности А по ДСТУ EN 12266-1

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ГОСТ 28919, ДСТУ EN 1092-1, ДСТУ ISO 7005-1
(соответствуют ГОСТ 12815),
под приварку

Направление подачи рабочей 
среды

Любое 

Управление – ручное – М;
– редуктор – КЗ
– электропривод – Э

Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-013:2019

Климатическое исполнение У, ХЛ по ГОСТ 15150

Установочное положение Любое

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Исполнение I Исполнение II

Корпус Сталь 20ГСЛ Сталь 12Х18Н9ТЛ

Крышка Сталь 20ГСЛ Сталь 14Х17Н2

Бугель - Сталь 12Х18Н9ТЛ

Затвор Сталь 25Х2М1Ф Сталь 14Х17Н2

Шпиндель Сталь 14Х17Н2

Втулка сальника Сталь 30Х13

Кольцо сальника Сталь 30Х13

Седло Сталь 20 Сталь 12Х18Н10Т

Наплавка Порошок ПР-НХ15СР2, 
ПР-НХ16Р3 ЦН-12М

Шпилька Сталь 25Х2М1Ф Сталь 14Х17Н2

Втулка шпинделя Бронза

Уплотнение шпинделя ТМГ

Климатическое исполнение УХЛ У
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Обозначения и основные размеры задвижек клиновых литых

PN, 
кгс/см2 DN, мм Обозначение Аналог t  °С

И
сп

ол
не

ни
е

Ри
с.

L Н D

ξ Ви
д

уп
ра

вл
ен

ия

М
кр

, Н
м

М
ас

са
, к

г,
не

 б
ол

ее

мм

160

50

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.50.160.2   31с45нж

+450 I 1, 
2, 3

300

515
195

0,3

M

97

50
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.50.160.9   31с945нж 502 Э

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.50.160.2   31с45нж 515
-

М
40

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.50.160.9   31с945нж 502 Э

80

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.80.160.2   31с45нж

390

585
230

M

230

80
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.80.160.9   31с945нж 570 Э

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.80.160.2   31с45нж 585
-

М
65

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.80.160.9   31с945нж 570 Э

100

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.100.160.2   31с45нж

450

635
265

M

248

135
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.100.160.9   31с945нж 617 Э

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.100.160.2   31с45нж 635
-

М
102

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.100.160.9   31с945нж 617 Э

150

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.150.160.2   31с45нж

559

820
350

M

638

293
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.150.160.9   31с945нж 802 Э

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.150.160.2   31с45нж 820
-

М
240

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.150.160.9   31с945нж 802 Э

200

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.200.160.5 31с545нж

660 990

430
КЗ

981

470
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.200.160.9   31с945нж Э

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.200.160.5   31с545нж
-

КЗ
365

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.200.160.9   31с945нж Э

250

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.250.160.5 31с545нж

787 1096

500
КЗ

1435

830
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.250.160.9   31с945нж Э

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.250.160.5   31с545нж
-

КЗ
680

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.250.160.9   31с945нж Э

300

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.300.160.5 31с545нж

838 1263

585
КЗ

2130

1090
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.300.160.9   31с945нж Э

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.300.160.5   31с545нж
-

КЗ
845

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.300.160.9   31с945нж Э

                            Рис. 1                                                                 Рис. 2                                                              Рис. 3                                                       Рис. 4
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PN, 
кгс/см2

DN, 
мм Обозначение Аналог t °С

И
сп

ол
не

ни
е

Ри
с.

L Н D

ξ Ви
д

уп
ра

вл
ен

ия

М
ас

са
, к

г,
не

 б
ол

ее

мм

250

50

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.50.250.2   1495-50-М

+450 I 1, 
2, 3

371

487
215

0,3

M
82

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.50.250.9   1495-50-Э 472 Э

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.50.250.2   1495-50-М 487
-

М
66

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.50.250.9   1495-50-Э 472 Э

80

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.80.250.2   1495-80-М

473

603
265

M
140

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.80.250.9   1495-80-Э 585 Э

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.80.250.2   1495-80-М 603
-

М
108

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.80.250.9   1495-80-Э 585 Э

100

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.100.250.2   1495-100-М

549

700
310

M
226

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.100.250.9   1495-100-Э 682 Э

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.100.250.2   1495-100-М 700
-

М
152

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.100.250.9   1495-100-Э 682 Э

150

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.150.250.5 1495-150-КЗ

711 960

395
КЗ

495
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.150.250.9   1495-150-Э Э

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.150.250.5 1495-150-КЗ
-

КЗ
360

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.150.250.9   1495-150-Э Э

200

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.200.250.5 1495-200-КЗ

841 1146

485
КЗ

950
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.200.250.9   1495-200-Э Э

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.200.250.5   1495-200-КЗ
-

КЗ
615

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.200.250.9   1495-200-Э Э

250

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.250.250.5 1495-250-КЗ

1000 1381

585
КЗ

1600
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.250.250.9   1495-250-Э Э

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.250.250.5   1495-250-КЗ
-

КЗ
1160

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.250.250.9   1495-250-Э Э

300

СЭ.ЗКЛ.1.3.2.300.250.5 1495-300-КЗ

1146 1633

675
КЗ

2310
СЭ.ЗКЛ.1.3.2.300.250.9   1495-300-Э Э

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.300.250.5   1495-300-КЗ
-

КЗ
1750

СЭ.ЗКЛ.1.3.3.300.250.9   1495-300-Э Э

250 СЭ.ЗКЛ.3.3.3.250.250.КЗ - +40 II 4 700 1093 - 0,6 КЗ 880

ξ – коэффициент гидравлического сопротивления.
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Задвижки шиберные маслонаполненные с выдвижным  
и невыдвижным шпинделем
Pр 14/21/35/70/105 МПа

Применяются для перекрытия проходных каналов оборудования устья фонтанных  
скважин (нефтяных, газовых и нагнетательных).

Технические характеристики

Рабочее давление 14; 21; 35; 70; 105 МПа

Рабочая среда Продукция нефтяных и газовых скважин с содержанием 
механических примесей до 0,5 % по объему, суммарным 
содержанием СО2 и Н2S до 0,003 % и до 50 % пластовой 
воды с температурой от –60 °С до +120 °С

Тип затвора Шиберный

Класс герметичности А по ДСТУ EN 12266-1

Присоединение к трубопроводу Фланцевое по ГОСТ 28919, РД 26-16-40-89

Направление подачи рабочей 
среды

Любое

Управление Ручное (маховик)

Изготовлены в соответствии с ТУ У 28.1-31965106-013:2019

Климатическое исполнение УХЛ1 по ГОСТ 15150

Установочное положение Любое
 

Возможно изготовление арматуры с учетом специальных требований заказчика, не противоречащих требованиям 
действующей нормативной документации.

Материалы основных деталей

Исполнение I Исполнение II

Корпус Сталь 20ГСЛ Сталь 30ХМЛ

Крышка, головка Сталь 20ГСЛ Сталь 30ХМЛ

Шибер Сталь 30Х13 Сталь 12Х18Н9Т

Шпиндель Сталь 30Х13 Сталь 12Х18Н9Т

Седло Сталь 38Х2МЮА

Втулка шпинделя Сталь 20 Сталь 30ХМ

Гайка накидная Сталь 20 Сталь 30ХМ

Резьбовая втулка Бронза

Уплотнение шпинделя (манжета) Фторопласт
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Обозначения и основные размеры задвижек шиберных маслонаполненных

Pр, 
МПа DN, мм Обозначение Аналог

И
сп

ол
не

ни
е L Н D

Мкр** Масса, кг, 
не более

мм

14

50
СЭ.ЗМ.2.3.2.50.140.2   310101 ЗМ-50х14 I

350 530 165 50 48
СЭ.ЗМ.2.3.2.50.140.2   310105 - II

65
СЭ.ЗМ.2.3.2.65.140.2   310102 ЗМ-65х14 I

350 570 190 80 66
СЭ.ЗМ.2.3.2.65.140.2   310129 - II

80
СЭ.ЗМ.2.3.2.80.140.2   310103 - I

435 650 210 150 95
СЭ.ЗМ.2.3.2.80.140.2   310134 - II

100
СЭ.ЗМ.2.3.2.100.140.2   310104 - I

435 - 275 180 200
СЭ.ЗМ.2.3.2.100.140.2   310139 - II

21

50
СЭ.ЗМ.2.3.2.50.210.2   310106 ЗМ-50х21 I

350 550 215 80 60
СЭ.ЗМ.2.3.2.50.210.2   310115 - II

65

СЭ.ЗМ.2.3.2.65.210.2   310107*
1313-65-М

I
350 546 195

100
82

СЭ.ЗМ.2.3.2.65.210.2   310130* II

СЭ.ЗМ.2.3.2.65.210.2   310126 ЗМ-65х21 I 350 580 245 96

80
СЭ.ЗМ.2.3.2.80.210.2   310108 ЗМ-80х21 I

435 670 242 220 110
СЭ.ЗМ.2.3.2.80.210.2   310135 - II

100
СЭ.ЗМ.2.3.2.100.210.2   310109 ЗМ-100х21 I

510 1120 292 250 300
СЭ.ЗМ.2.3.2.100.210.2   310140 - II

150
СЭ.ЗМ.2.3.2.150.210.2   310110*

1527-150-М
I

560 1466 380 300 350
СЭ.ЗМ.2.3.2.150.210.2   310144* II

35

50
СЭ.ЗМ.2.3.2.50.350.2   310111 ЗМ-50х35 I

350 590 215 100 88
СЭ.ЗМ.2.3.2.50.350.2   310120 - II

65

СЭ.ЗМ.2.3.2.65.350.2   310112*
1313-65-М-01

I
350 546 195

150
82

СЭ.ЗМ.2.3.2.65.350.2   310131* II

СЭ.ЗМ.2.3.2.65.350.2   310127 ЗМ-65х35 I 580 245 100

80
СЭ.ЗМ.2.3.2.80.350.2   310113 ЗМ-80х35 I

435 680 265 320 195
СЭ.ЗМ.2.3.2.80.350.2   310136 - II

100
СЭ.ЗМ.2.3.2.100.350.2   310114 ЗМ-100х35 I

550 1150 310 350 320
СЭ.ЗМ.2.3.2.100.350.2   310141 - II

70

50
СЭ.ЗМ.2.3.2.50.700.2   310116 ЗМ-50х70 I

400 630 200 160 170
СЭ.ЗМ.2.3.2.50.700.2   310125 - II

65
СЭ.ЗМ.2.3.2.65.700.2   310117 ЗМ-65х70 I

520 695 230 230 165
СЭ.ЗМ.2.3.2.65.700.2   310132 - II

80
СЭ.ЗМ.2.3.2.80.700.2   310118 ЗМ-80х70 I

470 735 270 410 349
СЭ.ЗМ.2.3.2.80.700.2   3101137 - II

100
СЭ.ЗМ.2.3.2.100.700.2   310119 - I

680 - 315 450 480
СЭ.ЗМ.2.3.2.100.700.2   310142 - II

105

50
СЭ.ЗМ.2.3.2.50.1050.2   310121 ЗМ-50х105 I

490 715 222 200 225
СЭ.ЗМ.2.3.2.50.1050.2   310128 - II

65
СЭ.ЗМ.2.3.2.65.1050.2   310122 - I

565 - 255 300 290
СЭ.ЗМ.2.3.2.65.1050.2   310133 - II

80
СЭ.ЗМ.2.3.2.80.1050.2   310123 ЗМ-80х105 I

590 925 288 450 240
СЭ.ЗМ.2.3.2.80.1050.2   310138 - II

100
СЭ.ЗМ.2.3.2.100.1050.2   310124 - I

700 - 360 550 760
СЭ.ЗМ.2.3.2.100.1050.2   310143 - II

* Присоединительные фланцы – по РД 26-16-40-89, остальные – по ГОСТ 28919.
** Мкр – крутящий момент на шпинделе, Н·м.
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Арматура фонтанная (АФ, АФК), электронасосная (АФКЭ), штанго- 
насосная (АШ) и нагнетательная предназначена для герметизации устья 
скважины, подвески скважинных трубопроводов, управления потоком 
рабочей среды и контроля за ним, а также проведения необходимых 
технологических операций. Регулирование режима работы в фонтан-
ной, электронасосной и штангонасосной арматуре производится угло-
вым дросселем, а в нагнетательной – шаровым краном или отсечным 
клапаном, оснащенными сменными дросселирующими шайбами.

Технические характеристики

Типовые схемы по ГОСТ 13846

Арматура фонтанная
Арматура

нагнетательная

АФ1
АФК1

АФКЭ1

АФ2
АФК2

АФКЭ2

АФ3
АФК3

АФКЭ3

АФ4
АФК4

АФКЭ4

АФ5
АФК5

АФКЭ5

АФ6
АФК6

АФКЭ6

АФ7
АФК7

АФКЭ7
АНК1 АНК2

Рабочее давление, МПа (psi) 14 (2000); 21 (3000); 35 (5000); 70 (10000)
14 (2000)
21 (3000)
35 (5000)

Условный проход, мм(дюймы):
– ствола елки

65, 80 (29/16; 31/8)
65 (29/16)
80 (31,8)

– боковых отходов 50, 65, 80 (21/16; 29/16; 31/8)
50 (21/16)
65 (29/16)
80 (31/18)

– боковых отходов трубной головки 50, 65 (21/16; 29/16)
50 (21/16)
65 (29/16)

Масса, кг:
14 (2000) МПа
21 (3000) МПа
35 (5000) МПа
70 (10000) МПа

496
853
1086

538
901
1151

596
953

1186

638
1001
1251

734
1087
1347

876
1145
1412

2500
4100

476
759

1178

654
943
1362
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Штангонасосная (АШ) и нагнетательная (АНК) арматура пред-
назначены для герметизации устья скважины, подвески скважинных 
трубопроводов, управления потоком рабочей среды и контроля за 
ним. Для исключения наружной обвязки затрубья с выкидной лини-
ей в корпусе трубной головки предусмотрено перепускное устрой-
ство.

Кроме того:
*штангонасосная арматура может быть укомплектована устьевым сальником, позволяющим компенсировать откло-

нения штока штангового насоса, возникающие в процессе эксплуатации;
* нагнетательная арматура может быть укомплектована:
– шаровым краном или отсечным клапаном со сменными дросселями;
– разделителями сред для установки и предохранения манометров от размораживания.

Технические характеристики

Условное обозначение Шифр сальника, применяемого 
в арматуре

DN PN H L

мм дюйм МПа psi мм мм

Арматура штангонасосная

АШ-65х21ХЛ-Ф СУСГ-73-32ХЛ 65 29/16 21 3000 950 1530

АШ-65х21ХЛ-Ф-М1 СУСГ-73-32ХЛ-М1 65 29/16 21 3000 970 1530

АШ-65х21ХЛ-Ф-М2 СУСГ-73-32ХЛ-М2 65 29/16 21 3000 970 1530

Арматура нагнетательная

АН-50х21ХЛ 50 21/16 21 3000 910 1374

АН-50х21ХЛ-М 50 21/16 21 3000 910 1550

АН-50х21ХЛ-М1 50 21/16 21 3000 910 1437

АН-50х21ХЛ-Ф-В 50 21/16 21 3000 960 1420
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Обвязки колонные (ОКК1, ОКК2, ОКК3) предназначены для 
обвязывания технических и обсадной колонн, герметизации и кон-
троля давления в пространстве между ними.

Техническая колонна удерживается клиновыми трубодержа-
телями. Обвязка оснащена пакерами, что позволяет производить 
опрессовку фланцевого соединения корпусов трубной головки и 
колонной обвязки.

Технические характеристики

Типовые схемы ОКК1 ОКК2 ОКК3

Рабочее давление, МПа (psi)
14 (2000)
21 (3000)
35 (5000)

21 (3000)
35 (5000)

70 (10000)

Условные диаметры обвязываемых 
колонн, мм

140, 146, 168, 219, 245 140, 146, 168, 219, 245, 299, 324 140, 146, 168, 219, 245, 299, 324, 426

Масса, кг
350
500
550

1050
1500
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Для заметок


