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Рис. 1 Рис. 2

Задвижки клиновые литые на высокие параметры
ТУ У 29.1-33704680-003:2008

Применяются в качестве запорного устройства на оборудовании и трубо-
проводах тепловых электрических станций (ТЭС, ТЭЦ, ГРЭС), транспортирующих 
воду, пар.

Управление задвижками осуществляется приводами: электропривод раз-
личных изготовителей (Э), маховик (М), приводная головка с цилиндрической 
(ЦЗ) или конической (КЗ) зубчатой передачей.

Задвижки выполняются с затворами трех конструктивных исполнений: 
байонетное соединение тарелок с обоймой (рис. 1), со сферическими осевыми 
шарнирами типа «чечевица» (рис. 2) и «грибок» (рис. 3 и рис. 4). В задвижках с 
затворами со сферическими осевыми шарнирами типа «чечевица» и «грибок» 
крышки могут выполняться с элементами в виде сужающихся поверхностей, ко-
торые фиксируют тарелки в открытом положении затвора, что приводит к суще-
ственному уменьшению вибрации тарелок.

Задвижки, приведенные на рис. 1, 2, 3, являются задвижками с самоуплот-
няющимся соединением «корпус-крышка», задвижки, приведенные на рис. 4, – 
с фланцевым соединением «корпус-крышка».

Уплотнительная поверхность – наплавка из коррозионностойких сталей.
Класс герметичности затвора задвижек – «С» по ДСТУ EN 12266-1.
Присоединение задвижек к трубопроводу – под приварку.
Направление подачи среды – любое.
Установочное положение задвижек на горизонтальном трубопроводе – 

приводом вверх. Допускается установка задвижек для удобства обслуживания на горизонтальном трубопроводе – в любом 
положении верхней полуокружности, на вертикальном трубопроводе – с учетом требований к установочному положению 
электропривода согласно его эксплуатационной документации.

Климатическое исполнение – У3 по ГОСТ 15150.
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Рис. 3 Рис. 4

Таблица 1
Техническая характеристика и основные размеры

Обозначение
маркировочное Аналог DN, 

мм
Рр, 

МПа t, °C Среда ξ Материал 
корпуса

Макс. допустимая 
протечка воды 
через затвор, 

см 3/мин

L, мм H, мм Мкр, 
Н·м

Масса, 
кг

Тип 
затвора

Рис.

1 2 3 4 5 6 7 9 10 11 12 13 14 15

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.100.100.(Э; 
ЦЗ; КЗ; 0)   310401÷310404

1123-100-
(Э, ЦЗ, КЗ, М)-01 100 9,8 540 пар 0,6 15Х1М1Ф, 

15Х1М1ФЛ 0,18 400 885 290 202 1

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.100.140.(Э; 
ЦЗ; КЗ; 0)   310405÷310408

1123-100-
(Э, ЦЗ, КЗ, М) 100 13,7 560 пар 0,4 15Х1М1Ф, 

15Х1М1ФЛ 0,18 400 862 470 180 1

СЭ.ЗКЛ.2 .3.3.100.240.(Э; 
ЦЗ; КЗ; 0) 310409÷310412

1120-100-
(Э, ЦЗ, КЗ, М)-01 100 23,5 250 вода 0,6 20ГСЛ 0,18 400 906 290 190 1

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.100.255. (Э; 
ЦЗ; КЗ; 0)   310413÷310416

881-100-
(Э, ЦЗ, КЗ) 100 25,0 545 пар 0,2 15Х1М1Ф, 

15Х1М1ФЛ 0,18 550 1027 950 452 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.100.380.(Э;  
ЦЗ; КЗ; 0)   310310÷310313

1120-100-
(Э, ЦЗ, КЗ, М) 100 37,3 280 вода 0,4 20ГСЛ 0,18 400 855 470 190 1

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.125.100.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310421÷310424

1156-125-
(Э, ЦЗ) 125 9,8 540 пар 0,6 15Х1М1Ф, 

15Х1М1ФЛ 0,225 460 1026 230 196 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.150.41. (Э; 
ЦЗ; КЗ)   310431÷310434

887-150-
(Э, ЦЗ) 150 4,0 545 пар 0,3 15Х1М1Ф, 

15Х1М1ФЛ 0,27 550 1065 250 159 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.150.41.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310435÷310438

1156-150-
(Э, ЦЗ) 150 4,0 545 пар 1,0 15Х1М1Ф, 

15Х1М1ФЛ 0,27 460 855 230 187 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.150.100. (Э;  
ЦЗ; КЗ)   310439÷310442

1015-150-
(Э, ЦЗ, КЗ) 150 9,8 540 пар 0,5 15Х1М1Ф, 

15Х1М1ФЛ 0,27 490 1272 380 354 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.150.240.(Э;  
ЦЗ; КЗ)   310443÷310446

1012-150-
(Э, ЦЗ, КЗ) 150 23,5 250 вода 0,5 20ГСЛ 0,27 490 1432 700 335 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.150.255.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310447÷310450

881-150-
(Э, ЦЗ, КЗ) 150 25,0 545 пар 0,6 15Х1М1Ф, 

15Х1М1ФЛ 0,27 750 1542 1600 923 1, 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.150.380.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310451÷310454

880-150-
(Э, ЦЗ, КЗ) 150 37,3 280 вода 1,5 20ГСЛ 0,27 550 1432 970 421 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.175.100.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310455÷310458

1013-175-
(Э, ЦЗ, КЗ)-01 175 9,8 540 пар 0,4 15Х1М1Ф, 

15Х1М1ФЛ 0,315 650 1392 850 642 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.175.140.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310459÷310462

883-175-
(Э, ЦЗ, КЗ)-01 175 13,7 560 пар 0,24 15Х1М1Ф, 

15Х1М1ФЛ 0,315 650 1260 1150 617 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.175.140.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310463÷310466

1013-175-
(Э, ЦЗ, КЗ) 175 13,7 560 пар 0,3 15Х1М1Ф, 

15Х1М1ФЛ 0,315 650 1711 1150 710 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.175.240.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310467÷310470

1012-175-
(Э, ЦЗ, КЗ) 175 23,5 250 вода 0,4 20ГСЛ 0,315 650 1265 1150 715 3

Масса указана без учета электропривода (редуктора)
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1 2 3 4 5 6 7 9 10 11 12 13 14 15

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.200.140.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310471÷310474

1013-200-
(Э, ЦЗ, КЗ) 200 13,7 560 пар 0,46 15Х1М1Ф, 

15Х1М1ФЛ 0,36 700 1711 1150 780 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.200.255.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310475÷310478

881-200-
(Э, ЦЗ) 200 25,0 545 пар 0,4 15Х1М1Ф, 

15Х1М1ФЛ 0,36 900 2424 3900 2080 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.200.290.Э   
310479÷310482 884-200-Э 200 28,4 510 пар 0,28 15Х1М1ФЛ,

20ХМФЛ 0,36 800 1240 1250 1400 2

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.200.380.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310483÷310486

880-200-
(Э, ЦЗ, КЗ) 200 37,3 280 вода 0,46 20ГСЛ 0,36 750 1260 1750 965 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.255.100.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310487÷310490

885-225-
(Э, ЦЗ, КЗ) 225 9,8 540 пар 0,9 15Х1М1ФЛ,

20ХМФЛ 0,405 800 1410 1100 910 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.225.240.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310491÷310494

1012-225-
(Э, ЦЗ, КЗ) 225 23,5 250 вода 0,6 20ГСЛ 0,405 700 1410 1600 815 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.250.41.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310501÷310504

1017-250-
(Э, ЦЗ) 250 4,0 545 пар 0,4 15Х1М1Ф 0,45 650 1233 400 453 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.250.100.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310505÷310508

883-250-
(Э, ЦЗ, КЗ)-02 250 9,8 540 пар 0,5 15Х1М1ФЛ,

20ХМФЛ 0,45 900 1735 2900 1758 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.250.140.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310509÷310511

883-250-
(Э, ЦЗ, КЗ)-01 250 13,7 545 пар 0,24 15Х1М1ФЛ 0,45 900 1735 2900 1790 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.250.140.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310512 351-250-ЦЗ 250 13,7 545 пар 0,24 15Х1М1ФЛ 0,45 900 1735 2900 991 4

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.250.240.(Э; ЦЗ; 
КЗ)   310513÷310516

882-250-
(Э, ЦЗ, КЗ) 250 23,5 250 вода 1,85 20ГСЛ 0,45 900 1540 1600 1035 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.250.255.Э   
310517 881-250-Э 250 25,0 545 пар 0,38 15Х1М1ФЛ 0,45 1150 2586 8800 3813 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.250.290.Э   
310518 884-250-Э 250 28,4 510 пар 1,0 20ХМФЛ 0,45 900 1258 1250 1224 3

СЭ.ЗКЛ.2 (1).3.3.250.380.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310519÷310522

880-250-
(Э, ЦЗ, КЗ) 250 37,3 280 вода 0,9 20ГСЛ 0,45 900 1842 3900 1926 1,3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.300.140.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310523÷310526

883-300-
(Э, ЦЗ, КЗ) 300 13,7 560 пар 0,65 15Х1М1ФЛ 0,54 1000 1735 2900 2112 3

СЭ.ЗКЛ.2 (1).3.3.300.240.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310527÷310530

882-300-
  (ЭА, ЦЗА, КЗА) 300 23,5 250 вода 2,8 20ГСЛ 0,54 1000 1735 1600 1388 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.300.255.Э   
310531 963-300-ГИ 300 25.0 545 пар 0,4 15Х1М1ФЛ 0,54 1100 1335 280 2600 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.300.380.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310532÷310535

880-300-
(Э, ЦЗ, КЗ) 300 37,3 280 вода 2,5 20ГСЛ 0,54 1000 1665 3900 1924 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.325.290.Э     
310536 884-325-Э 325 28,4 510 пар 0,5 15Х1М1ФЛ 0,585 1100 1795 2650 2665 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.350.41.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310537÷310540

850-350-
(Э, ЦЗ) 350 4,0 545 пар 1,4 15Х1М1ФЛ 0,63 850 2400 620 871 4

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.350.380.Э   
310541 880-350-ЭЛ 350 37,3 280 вода 2,1 20ГСЛ 0,63 1500 2400 7200 3752 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.400.41.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310551÷310554

850-400-
(Э, ЦЗ) 400 4,0 545 пар 0,16 15Х1М1ФЛ 0,72 1000 2150 1450 2046 4

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.400.290.Э   
310555 880-400-ЭА 400 37,3 280 вода 2,5 20ГСЛ 0,72 1500 2415 8400 3844 3

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.450.41.(Э; 
ЦЗ; КЗ)   310561÷310564

850-450-
(Э, ЦЗ) 450 4,0 545 пар 0,26 15Х1М1ФЛ 0,81 1000 1250 1450 2080 4

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.200.140.
(Э; ЦЗ) 310565, 310567

883-200-
(Э, ЦЗ) 200 13,7 560 пар 0,38 15Х1М1ФЛ,

20ХМФЛ 0,36 800 1610 1500 950 1

Окончание табл. 1

Масса указана без учета электропривода (редуктора)
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Задвижки клиновые литые на средние параметры
ТУ У 29.1-33704680-003:2008

Применяются в качестве запорного устройства на оборудовании и трубопроводах те-
пловых электрических станций (ТЭС, ТЭЦ, ГРЭС), транспортирующих воду, пар.

Управление задвижками осуществляется приводами: электропривод различных изго-
товителей (Э), маховик (М), приводная головка с цилиндрической (ЦЗ) или конической (КЗ) 
зубчатой передачей.

Уплотнительная поверхность – наплавка из коррозионностойких сталей.
Класс герметичности затвора задвижек – «С» по ДСТУ EN 12266-1.
Присоединение задвижек к трубопроводу – под приварку.
Направление подачи среды – любое.
Установочное положение задвижек на горизонтальном трубопроводе – приводом 

вверх. Допускается установка задвижек для удобства обслуживания на горизонтальном тру-
бопроводе – в любом положении верхней полуокружности, на вертикальном трубопроводе –  
с учетом требований к установочному положению электропривода согласно его эксплуата-
ционной документации.

Задвижки, рассчитанные на предельное давление PN 100 – допускают приме-
нение их на рабочих параметрах в диапазоне от 10 МПа (100 кгс/см2), 200 °С до 3,6 МПа 
(36 кгс/см2), 455 °С; на PN 63 – от 6,3 МПа (63 кгс/см2), 200 °С до 2,3 МПа (23 кгс/см2), 455 °С.

Климатическое исполнение – У3 по ГОСТ 15150.

Техническая характеристика и основные размеры

Обозначение 
маркировочное Аналог DN, мм РN t, °C Среда ξ Материал 

корпуса

Макс. допустимая 
протечка воды 

через затвор, см3/мин
L, мм H, мм Мкр, Н·м Масса, 

кг

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.50.100.
(Э; 0)   310360÷310363

1511-50-
(ЭМ, М) 50 100 450 вода-пар 0,8 20ГСЛ 0,09 250 610 35 34

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.80.100.
(Э; 0)   310364÷310367

1511-80-
(Э, М) 80 100 450 вода-пар 0,3 20ГСЛ 0,15 305 720 70 57

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.100.100.
(Э; ЦЗ; КЗ; 0)   310314÷310317

1511-100-
(Э, ЦЗ, КЗ, М) 100 100 450 вода-пар 0,8 20ГСЛ 0,18 350 855 63 57

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.150.100.
(Э; ЦЗ; КЗ; 0)   310324÷310326

1511-150-
(Э, ЦЗ, КЗ, М) 150 100 450 вода-пар 0,9 20ГСЛ 0,27 450 1030 115 116

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.200.100.
(Э; ЦЗ; КЗ; 0)   310302, 

310306÷310308

1511-200-
(Э, ЦЗ, КЗ, М) 200 100 450 вода-пар 0,5 20ГСЛ 0,36 550 1357 248 208

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.250.100.
(Э; ЦЗ; КЗ)   310330÷310333

1511-250-
(Э, ЦЗ, КЗ) 250 100 450 вода-пар 0,6 20ГСЛ 0,45 650 1540 490 382

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.300.100.
(Э; ЦЗ; КЗ)   310340÷310343

1511-300-
(Э, ЦЗ, КЗ) 300 100 450 вода-пар 0,3 20ГСЛ 0,54 750 1795 985 570

СЭ.ЗКЛ.2.3.3.350.63.
(Э; ЦЗ; КЗ)   310350÷310353

1533-350-
(Э, ЦЗ) 350 63 450 вода-пар 0,3 20ГСЛ 0,63 850 2400 970 866

Масса указана без учета электропривода (редуктора)
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Рис. 1 Рис. 2 Рис. 3 Рис. 4

Рис. 5 Рис. 6 Рис. 7

Клапаны регулирующие золотникового типа
(неполнооборотные с неразгруженным золотником)
ТУ У 29.1-33704680-011:2010

Применяются в качестве регуляторов расхода среды и устанавливаются на тру-
бопроводах тепловых электрических станций (ТЭС, ТЭЦ, ГРЭС), транспортирующих 
воду, пар, газообразный кислород для поддержания давления в трубопроводе.

Управление клапанами осуществляется приводами: встроенным электропри-
водом типа МЭОФ, рычажной системой с приводом МЭО, рукояткой.

Клапаны золотникового типа выполняются с неразгруженным золотником.
Уплотнительная поверхность – из коррозионностойких сталей.
Присоединение клапанов к трубопроводу – под приварку и фланцевое.
Направление подачи среды – по стрелке на корпусе.
Установочное положение клапанов: на горизонтальных участках трубопрово-

дов в положении «штоком (шпинделем) вверх» с направлением потока рабочей сре-
ды согласно стрелке, нанесенной на корпусе изделия.

Климатическое исполнение – У1, У3 по ГОСТ 15150.
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Таблица 1
Техническая характеристика и основные размеры

Обозначение
маркировочное Аналог DN, 

мм

Рр, МПа 
или PN, 
кгс/см2

t, °C Среда ΔР,
МПа

Материал 
корпуса

KV100,
м3/час

Fmaх,
см2 L, мм Мкр, 

Н·м Масса, кг

Тип 
регулирую-
щего органа

Рис.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

СЭ.КЛ.1.3.3.50.63.Э   250144 6с-12-1-1 50 PN 63 425 вода-пар 14,5 20, 20ГСЛ 42,0 18,0 350 35 58,0 4

СЭ.КЛ.1.3.3.50.63.Э   250145 6с-12-1-1Э 50 PN 63 425 вода-пар 14,5 20, 20ГСЛ 42,0 18,0 350 35 85,0 5

СЭ.КЛ.1.3.3.50.63.Э   250146 6с-12-1-2 50 PN 63 425 вода-пар 14,5 20, 20ГСЛ 25,5 11,0 350 35 58,0 4

СЭ.КЛ.1.3.3.50.63.Э   250147 6с-12-1-2Э 50 PN 63 425 вода-пар 14,5 20, 20ГСЛ 25,5 11,0 350 35 85,0 5

СЭ.КЛ.1.3.3.50.100.Э   250152 Т-33б 50 PN 100 300 вода-пар 1,0 20, 20ГСЛ 10,7 3,52 225 82 21,0 1, 2

СЭ.КЛ.1.3.3.50.100.Э   250284 Т-33бЭ 50 PN 100 300 вода-пар 1,0 20, 20ГСЛ 10,7 3,52 225 82 53,0 3

СЭ.КЛ.1.3.3.80.100.Э   250182 Т-34б 80 PN 100 300 вода-пар 1,0 20, 20ГСЛ 29,6 9,8 320 100 36,0 1, 2

СЭ.КЛ.1.3.3.80.100.Э   250285 Т-34бЭ 80 PN 100 300 вода-пар 1,0 20, 20ГСЛ 29,6 9,8 320 100 69,0 3

СЭ.КЛ.1.3.3.80.100.Э   250183 6с-13-1 80 PN 100 450 вода-пар 17,7 20, 20ГСЛ 54,8 13,6 430 67 104,0 4

СЭ.КЛ.1.3.3.80.100.Э   250184 6с-13-1Э 80 PN 100 450 вода-пар 17,7 20, 20ГСЛ 54,8 13,6 430 67 131,0 5

СЭ.КЛ.1.3.3.100.100.Э   250185 Т-35б 100 PN 100 300 вода-пар 1,5 20, 20ГСЛ 86,0 28,04 350 150 77,0 1, 2

СЭ.КЛ.1.3.3.150.64.Э   250192 Т-36б 150 PN 64 300 вода-пар 1,5 20, 20ГСЛ 137,0 45,2 450 150 106,2 1, 2

СЭ.КЛ.1.3.3.100.100.Э   250186 Т-135бм 100 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 31,0 10,0 400 150 105,0 6

СЭ.КЛ.1.3.3.100.100.Э   250187 Т-135бм-01 100 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 58,0 19,2 400 150 105,0 6

СЭ.КЛ.1.3.3.100.100.Э   250188 Т-135бм-02 100 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 88,0 29,2 400 150 105,0 6

СЭ.КЛ.1.3.3.100.100.Э   250189 Т-135бм-03 100 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 108,0 36,0 400 150 105,0 6

СЭ.КЛ.1.3.3.100.100.Э   250258 Т-135бмЭ 100 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 31,0 10,0 400 150 138,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.100.100.Э   250259 Т-135бмЭ-01 100 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 58,0 19,2 400 150 138,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.100.100.Э   250260 Т-135бмЭ-02 100 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 88,0 29,2 400 150 138,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.100.100.Э   250261 Т-135бмЭ-03 100 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 108,0 36,0 400 150 138,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.100.100.Э   250190 6с-13-2 100 PN 100 450 вода-пар 17,7 20, 20ГСЛ 71,0 19,5 430 67 96,0 4

СЭ.КЛ.1.3.3.100.100.Э   250191 6с-13-2Э 100 PN 100 450 вода-пар 17,7 20, 20ГСЛ 71,0 19,5 430 67 123,0 5

СЭ.КЛ.1.3.3.150.100.Э   250193 Т-136бм 150 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 46,0 15,0 500 150 142,0 6

СЭ.КЛ.1.3.3.150.100.Э   250194 Т-136бм-01 150 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 78,5,0 26,0 500 150 142,0 6

СЭ.КЛ.1.3.3.150.100.Э   250195 Т-136бм-02 150 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 127,0 42,0 500 150 142,0 6

СЭ.КЛ.1.3.3.150.100.Э   250196 Т-136бм-03 150 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 172,0 57,0 500 150 142,0 6

СЭ.КЛ.1.3.3.150.100.Э   250262 Т-136бмЭ 150 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 46,0 15,0 500 150 173,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.150.100.Э   250263 Т-136бмЭ-01 150 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 78,5,0 26,0 500 150 173,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.150.100.Э   250264 Т-136бмЭ-02 150 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 127,0 42,0 500 150 173,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.150.100.Э   250265 Т-136бмЭ-03 150 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 172,0 57,0 500 150 173,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.150.100.Э   250197 6с-13-3 150 PN 100 450 вода-пар 17,7 20, 20ГСЛ 175,0 54,9 450 67 158,0 4

СЭ.КЛ.1.3.3.150.100.Э   250198 6с-13-3Э 150 PN 100 450 вода-пар 17,7 20, 20ГСЛ 175,0 54,9 450 67 131,0 5

СЭ.КЛ.1.3.3.200.100.Э   250199 Т-141бм 200 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 136,0 45,0 600 200 203,0 6

СЭ.КЛ.1.3.3.200.100.Э   250200 Т-141бм-01 200 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 166,0 55,0 600 200 203,0 6

СЭ.КЛ.1.3.3.200.100.Э   250201 Т-141бм-02 200 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 196,0 65,0 600 200 203,0 6

СЭ.КЛ.1.3.3.200.100.Э   250202 Т-141бм-03 200 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 272,0 90,0 600 200 203,0 6

СЭ.КЛ.1.3.3.200.100.Э   250271 Т-141бмЭ 200 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 136,0 45,0 600 200 238,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.200.100.Э   250272 Т-141бмЭ-01 200 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 166,0 55,0 600 200 238,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.200.100.Э   250273 Т-141бмЭ-02 200 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 196,0 65,0 600 200 238,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.200.100.Э   250274 Т-141бмЭ-03 200 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 272,0 90,0 600 200 238,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.200.100.Э   250203 6с-13-4 200 PN 100 450 вода-пар 17,7 20, 20ГСЛ 198,0 82,4 500 67 135,0 4

СЭ.КЛ.1.3.3.200.100.Э   250204 6с-13-4Э 200 PN 100 450 вода-пар 17,7 20, 20ГСЛ 198,0 82,4 500 67 162,0 5

СЭ.КЛ.1.3.3.250.100.Э   250205 Т-137бм 250 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 121,0 40,0 600 200 230,0 6

СЭ.КЛ.1.3.3.250.100.Э   250206 Т-137бм-01 250 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 212,0 70,0 600 200 230,0 6

СЭ.КЛ.1.3.3.250.100.Э   250207 Т-137бм-02 250 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 272,0 90,0 600 200 230,0 6

СЭ.КЛ.1.3.3.250.100.Э   250208 Т-137бм-03 250 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 348,0 115,0 600 200 230,0 6

СЭ.КЛ.1.3.3.250.100.Э   250209 Т-137бм-04 250 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 424,0 140,0 600 200 230,0 6
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СЭ.КЛ.1.3.3.250.100.Э   250275 Т-137бмЭ 250 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 121,0 40,0 600 200 267,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.250.100.Э   250276 Т-137бмЭ-01 250 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 212,0 70,0 600 200 267,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.250.100.Э   250277 Т-137бмЭ-02 250 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 272,0 90,0 600 200 267,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.250.100.Э   250278 Т-137бмЭ-03 250 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 348,0 115,0 600 200 267,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.250.100.Э   250279 Т-137бмЭ-04 250 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 424,0 140,0 600 200 267,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.250.100.Э   250210 6с-13-5 250 PN 100 450 вода-пар 17,7 20, 20ГСЛ 370,0 147,0 600 67 217 4

СЭ.КЛ.1.3.3.250.100.Э   250211 6с-13-5Э 250 PN 100 450 вода-пар 17,7 20, 20ГСЛ 370,0 147,0 600 67 244 5

СЭ.КЛ.1.3.3.300.63.Э   250212 6с-12-4 300 PN 63 425 вода-пар 14,5 20, 20ГСЛ 388 171 590 60 219 4

СЭ.КЛ.1.3.3.300.63.Э   250213 6с-12-4Э 300 PN 63 425 вода-пар 14,5 20, 20ГСЛ 388 171 590 60 246 5

СЭ.КЛ.1.3.3.300.63.Э   250214 6с-12-4-1 300 PN 63 425 вода-пар 14,5 20, 20ГСЛ 430 190 590 60 219 4

СЭ.КЛ.1.3.3.300.63.Э   250215 6с-12-4-1Э 300 PN 63 425 вода-пар 14,5 20, 20ГСЛ 430 190 590 60 246 5

СЭ.КЛ.1.3.3.300.63.Э   250216 6с-12-4-2 300 PN 63 425 вода-пар 14,5 20, 20ГСЛ 467 218 590 60 219 4

СЭ.КЛ.1.3.3.300.63.Э   250217 6с-12-4-2Э 300 PN 63 425 вода-пар 14,5 20, 20ГСЛ 467 218 590 60 246 5

СЭ.КЛ.1.3.3.300.100.Э   250221 Т-138бм 300 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 362 120 600 500 291 6

СЭ.КЛ.1.3.3.300.100.Э   250222 Т-138бм-01 300 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 484 160 600 500 291 6

СЭ.КЛ.1.3.3.300.100.Э   250223 Т-138бм-02 300 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 605 200 600 500 291 6

СЭ.КЛ.1.3.3.300.100.Э   250224 Т-138бм-03 300 PN 100 300 вода-пар 2,5 20, 20ГСЛ 756 250 600 500 291 6

Масса указана с учетом электропривода (редуктора)

Клапаны, рассчитанные на предельное давление PN 100 – допускают применение их на рабочих параметрах в диапа-
зоне от 10 МПа (100 кгс/см2), 200 °С до 3,6 МПа (36 кгс/см2), 455 °С; на PN 63 – от 6,3 МПа (63 кгс/см2), 200 °С до 2,3 МПа 
(23 кгс/см2), 455 °С.

Окончание табл. 1
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Клапаны регулирующие с разгруженным золотником
ТУ У 29.1-33704680-011:2010

Применяются в качестве регуляторов расхода среды и устанавливаются на трубопро-
водах тепловых электрических станций (ТЭС, ТЭЦ, ГРЭС), транспортирующих воду, пар, для 
поддержания давления в трубопроводе.

Управление клапанами осуществляется приводами: встроенным электропроводом типа 
МЭОФ, рычажной системой с приводом МЭО.

Клапаны золотникового типа выполняются с разгруженным золотником, в которых раз-
грузка осуществляется за счет утолщенного штока (рис. 1) или поршневой камеры, располо-
женной в золотнике (рис. 2, 3, 4).

Уплотнительная поверхность – наплавка из коррозионностойких сталей.
Максимальное количество протечек – не более 0,1 % от Kvy.
Присоединение клапанов к трубопроводу – под приварку, для PN≤100 – возможно также 

фланцевое исполнение.
Направление подачи среды – по стрелке на корпусе.
Установочное положение клапанов: на горизонтальных участках трубопроводов в поло-

жении «штоком (шпинделем) вверх» с направлением потока рабочей среды согласно стрелке, 
нанесенной на корпусе изделия.

Климатическое исполнение – У1, У3 по ГОСТ 15150.

Рис. 1 Рис. 2 Рис. 3 Рис. 4

Рис. 5 Рис. 6 Рис. 7 Рис. 8
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Таблица 1
Техническая характеристика и основные размеры

Обозначение
маркировочное Аналог DN, 

мм

Рр, МПа 
или PN, 
кгс/см2

t, °C Среда ΔР,
МПа

Материал 
корпуса

KV100,
м 3/час

Fmaх,
см2 L, мм Мкр, 

Н·м
Масса,

кг Рис.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

СЭ.КЛ.1.3.3.20.255.Э   
0161-2015 КРЗд 20-65.00 20 25 280 вода 25 20 3,1 0,98 250 250 56,0 3

СЭ.КЛ.1.3.3.20.255.Э   
250266 КРЗд 20-65.00 20 25 300 вода 25 20 5,6 1,8 180 250 42,0 3

СЭ.КЛ.1.3.3.32.380.Э   
250236 КРЗд 40.44 32 37,3 280 вода 17 20 2,7 0,86 300 220 176,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.40.380.Э   
250229 КРЗд 40.44 40 37,3 280 вода 17,6 20 27,0 8,6 300 320 176,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.50.240.Э   
0091-2013 КРЗд 50.27 50 23,5 250 вода 10,9 20 4,3 1,37 300 140 176,0 3

СЭ.КЛ.1.3.3.50.100.Э   
250237 КРЗд.50.12 50 9,8 250 вода 4,5 20 5,3 1,7 60 300 176,0 3

СЭ.КЛ.1.3.3.50.100.Э   
25373 Т-33б 50 PN 100 300 вода-пар 1,0 20 10,7 3,52 225 82 25,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.65.255.Э   
250304 - 65 25 280 вода 25 20 3,1 1,0 250 220 101,0 3

СЭ.КЛ.1.3.3.65.255.Э   
250304-02 - 65 23,5 232 вода 23,5 20 4,0 1,3 350 220 101,0 3

СЭ.КЛ.1.3.3.80.100.Э   
250367 Т-34бЭ 80 PN100 300 вода, пар 10,0 20 29,6 9,5 320 90 69,7 7

СЭ.КЛ.1.3.3.100.30.Э   
0168-2015 - 100 3,0 232 вода 1,2 20 55,6 17,8 300 100 72,0 3

СЭ.КЛ.1.3.3.100.100.Э   
250240 КД 125.30-2 100 9,8 440 пар 4,5 20 88,1 28,2 400 310 240,0 2

СЭ.КЛ.2.3.3.100.25.Э   
250360 - 100 PN25 250 вода, пар 25 20 20,0 6,4 160 84 65,0 5

СЭ.КЛ.1.3.3.100.100.Э   
250374 Т-35б 100 PN 100 300 вода-пар 1,5 20 86,0 28,04 350 150 85,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.100.100.Э   
250375 Т-135бмЭ 100 PN 100 300 вода-пар 2,5 20 31,0 10,0 400 150 150,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.100.100.Э   
250376 Т-135бмЭ-01 100 PN 100 300 вода-пар 2,5 20 58,0 19,2 400 150 150,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.100.100.Э   
250377 Т-135бмЭ-02 100 PN 100 300 вода-пар 2,5 20 88,0 29,2 400 150 150,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.100.100.Э   
250378 Т-135бмЭ-03 100 PN 100 300 вода-пар 2,5 20 108,0 36,0 400 150 150,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.100.100.Э   
250314-01 - 100 PN100 350 вода, пар 3,5 20 20,0 7,0 420 250 98,0 3

СЭ.КЛ.1.3.3.100.16.Э   
250349 - 100 16 350 пар 16 20 22,0 7,09 300 100 55,0 4

СЭ.КЛ.1.3.3.100.230.Э   
250372 - 100 23 250 вода 21,0 20 72,0 23,0 435 540 247,0 3

СЭ.КЛ.1.3.3.100.240.Э   
250227

КД 125.30-02, 
1416-100-Р 100 23,5 250 вода 17,6 20 95,0 30,3 400 630 280,0 2

СЭ.КЛ.2.3.3.100.240.Э   
250014 1416-100-Р 100 23,5 250 вода 17,6 20ГСЛ 95,0 23,5 400 - 183,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.240.Э   
250022 1416-100-Р-01 100 23,5 250 вода 17,6 20ГСЛ 68,3 22,0 400 - 183,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.240.Э   
250023 1416-100-Р-02 100 23,5 250 вода 17,6 20ГСЛ 38,5 9,5 400 - 183,0 1

СЭ.КЛ.1.3.3.100.240.Э   
250357 1086-100-Э 250 24,0 250 вода 17,5 20 52,7 16,87 435 630 256 3

СЭ.КЛ.2.3.3.100.300.Э   
250228 КД 125.30-2 100 30,0 485 пар 13 15Х1М-

1ФЛ 88,1 28,2 520 560 442,0 2

СЭ.КЛ.1.3.2.125.16.Э  
250321 - 125 16 300 пар - 20 50,0 16,0 430 100 86 8

СЭ.КЛ.1.3.3.150.64.Э   
250379 Т-36б 150 PN 64 300 вода-пар 1,5 20 137,0 45,2 450 150 115 7

СЭ.КЛ.1.3.3.150.100.Э   
250380 Т-136бмЭ 150 PN 100 300 вода-пар 2,5 20 46,0 15,0 500 150 180,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.150.100.Э   
250381 Т-136бмЭ-01 150 PN 100 300 вода-пар 2,5 20 78,5,0 26,0 500 150 180,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.150.100.Э   
250382 Т-136бмЭ-02 150 PN 100 300 вода-пар 2,5 20 127,0 42,0 500 150 180,0 7
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СЭ.КЛ.1.3.3.150.100.Э   

250383 Т-136бмЭ-03 150 PN 100 300 вода-пар 2,5 20 172,0 57,0 500 150 180,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.150.100.Э   
250243 КРЗд150/10-02 150 PN100 450 вода - 20 120,0 38,96 460 320 242,0 3

СЭ.КЛ.1.3.3.150.100.Э   
250315

ЭИ 44.150.00.000А-
02 150 100 380 вода, пар 6,0 20 95,3 30,5 212 160 130 5

СЭ.КЛ.2.3.3.175.240.Э   
250036 1416-175-Р-02 175 23,5 250 вода 17,6  20ГСЛ 77,0 24,7 650 - 618,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.175.240.Э   
250037 1416-175-Р-01 175 23,5 250 вода 17,6 20ГСЛ 99,0 31,7 650 - 618,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.175.240.Э   
250038 1416-175-Р 175 23,5 250 вода 17,6 20ГСЛ 134,0 43,0 650 - 615,0 1

СЭ.КЛ.1.3.3.175.240.Э   
250234 1416-175-Р 175 23,5 250 вода 19,0 20ГСЛ 71,0 22,8 650 1600 854,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.175.240.Э   
250326 - 175 24,0 250 вода 17,5 20 65,0 20,86 600 630 370 3

СЭ.КЛ.1.3.3.175.240.Э   
250326-01 - 175 24,0 250 вода 17,5 20 65,0 20,86 600 630 370 3

СЭ.КЛ.1.3.3.200.100.Э   
250384 Т-141бмЭ 200 PN 100 300 вода-пар 2,5 20 136,0 45,0 600 200 250,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.200.100.Э   
250385 Т-141бмЭ-01 200 PN 100 300 вода-пар 2,5 20 166,0 55,0 600 200 250,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.200.100.Э   
250386 Т-141бмЭ-02 200 PN 100 300 вода-пар 2,5 20 196,0 65,0 600 200 250,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.200.100.Э   
250387 Т-141бмЭ-03 200 PN 100 300 вода-пар 2,5 20 272,0 90,0 600 200 250,0 7

СЭ.КЛ.1.3.3.200.16.Э   
250350 - 200 16,0 100 вода 12,0 20 18,0 5,8 400 250 120 4

СЭ.КЛ.2.3.3.200.380.Э   
250230

870-200-Э
КРЗд 200.44 200 37,3 280 вода 17,6 20ГСЛ 85,0 27,53 650 600 630,0 2

СЭ.КЛ.2.3.3.225.230.Э   
250366 РК 101.225.00-Э-25 225 23,0 230 вода 20,0 20ГСЛ 191,2 61,2 650 1600 885 2

СЭ.КЛ.2.3.3.225.240.Э   
250051 1416-225-Р 225 23,5 250 вода 17,6 20ГСЛ 217,0 69,7 750 - 806,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.225.240.Э   
250052 1416-225-Р-01 225 23,5 250 вода 17,6 20ГСЛ 146,0 46,7 750 - 806,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.225.240.Э   
250053 1416-225-Р-02 225 23,5 250 вода 17,6 20ГСЛ 125,0 43,0 750 - 806,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.225.240.Э   
250054 1416-225-Р-03 225 23,5 250 вода 17,6 20ГСЛ 77,0 40,0 750 - 806,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.225.240.Э   
250055 1416-225-Э 225 23,5 250 вода 17,6 20ГСЛ 217,0 69,7 750 1600 950,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.225.240.Э   
250056 1416-225-Э-01 225 23,5 250 вода 17,6 20ГСЛ 145,0 46,7 750 1600 950,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.225.240.Э   
250057 1416-225-Э-02 225 23,5 250 вода 17,6 20ГСЛ 125,0 43,0 750 1600 950,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.225.240.Э   
250058 1416-225-Э-03 225 23,5 250 вода 17,6 20ГСЛ 77,0 40,0 750 1600 950,0 1

СЭ.КЛ.1.3.2.250/125.40.Э   
250323

ЭИ 
97.250/125.00.000

250/
125 PN40 100 вода 15,56 20 380/49 108,6/14 840 250 309 6

СЭ.КЛ.1.3.3.250/150.40.Э   
250359

ЭИ 
97.250/150.00.000

250/
150 40 350 пар 4,0 20 335/46 110/15 840 590 292 6

СЭ.КЛ.1.3.3.250.14.Э   
250351 - 250 14,0 300 пар 1,3 20 30,0 78,71 600 250 180 4

СЭ.КЛ.2.3.3.250.240.Э   
250064 1416-250-Р 250 23,5 250 вода 17,6 20ГСЛ 233,0 58,0 900 - 1050,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.250.240.Э   
250065 1416-250-Р-01 250 23,5 250 вода 17,6 20ГСЛ 167,0 40,0 900 - 1050,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.250.240.Э   
250066 1416-250-Р-02 250 23,5 250 вода 17,6 20ГСЛ 146,0 36,0 900 - 1050,0 1

СЭ.КЛ.1.3.3.250.255.Э   
250303-01 - 250 255 280 вода 23,5 20ГСЛ 178,0 57,0 800 1600 1115,0 2

СЭ.КЛ.2.3.3.250.373.Э   
250329

КРЗд 250.44-3, 
1416-250-Э. 250 373 280 вода 20 20ГСЛ 233 74,4 900 1600 1174 2

СЭ.КЛ.1.3.3.300.25.Э   
250244 КРЗд 300.02 300 2,5 450 вода-пар 1,3 20 220,0 70,68 700 250 280,0 4

 
Масса указана с учетом электропривода (редуктора)

Клапаны, рассчитанные на предельное давление PN 100 – допускают применение их на рабочих параметрах в диапа-
зоне от 10 МПа (100 кгс/см2), 200 °С до 3,6 МПа (36 кгс/см2), 455 °С; на PN 63 – от 6,3 МПа (63 кгс/см2), 200 °С до 2,3 МПа 
(23 кгс/см2), 455 °С.
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Клапаны дроссельно-охладительные
ДСТУ EN 1349:2015, ДСТУ ГОСТ 5761:2018

Применяются на тепловых электростанциях в качестве технологических регулято-
ров, обеспечивающих регулирование рабочих процессов путем изменения расхода, дрос-
селирования и охлаждения рабочей среды.

Управление регулирующими клапанами осуществляется приводами: встроенным 
электроприводом типа МЭОФ, рычажной системой с приводом МЭО.

Уплотнительная поверхность – наплавка из коррозионностойких сталей.
Присоединение клапанов к трубопроводу – под приварку.
Направление подачи среды – по стрелке на корпусе.
Установочное положение клапанов: на горизонтальных участках трубопроводов в 

положении «штоком (шпинделем) вверх» с направлением потока рабочей среды согласно 
стрелке, нанесенной на корпусе изделия.

Климатическое исполнение – У1, У3 по ГОСТ 15150.

Техническая характеристика и основные размеры
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маркировочное Аналог
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

СЭ.КЛ.1.3.3.150/200. 18.Э   250354 - 150/ 200 20 1,8/350 0,8/200 0,8 пар 20 179 57,2 30 750 250 140

СЭ.КЛ.1.3.3.150_250. 16.Э   250363 - 150/ 250 20 1,6/325 0,6/275 0,8 пар 20 137 45,5 16 1000 250 140

СЭ.КЛ.1.3.3.250/300. 18/6.Э   250325 РК 111.250.00-Э 250/ 300 45 1,8/350 0,6/250 1,8 пар 20 366 117 60 1000 250 56,0

Масса указана с учетом электропривода (редуктора)

Возможно изготовление клапанов с техническими характеристиками и размерами согласно ТЗ заказчика.
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Рис. 1 Рис. 2

Клапаны регулирующие шиберные
ТУ У 29.1-33704680-011:2010

Применяются в качестве регуляторов расхода среды и устанавливаются на трубопро-
водах тепловых электрических станций (ТЭС, ТЭЦ, ГРЭС), транспортирующих воду, пар, для 
поддержания давления в трубопроводе.

Управление клапанами осуществляется приводами: встроенным электроприводом, ко-
лонковым электроприводом.

Клапаны выполняются с регулирующим органом шиберного типа. 
Уплотнительная поверхность – наплавка из коррозионностойких сталей.
Присоединение клапанов к трубопроводу – под приварку.
Установочное положение клапанов: на горизонтальных участках трубопроводов в поло-

жении «штоком (шпинделем) вверх» с направлением потока рабочей среды согласно стрелке, 
нанесенной на корпусе изделия.

Климатическое исполнение – У3 по ГОСТ 15150.

Таблица 1
Техническая характеристика и основные размеры

Обозначение
маркировочное Аналог DN, 

мм

Рр, МПа 
или PN, 
кгс/см 2

t, °C Среда ΔР,
МПа

Материал 
корпуса

KV100,
м 3/час

Fmaх,
см 2

L, 
мм

Мкр, 
Н·м

Масса, 
кг Рис.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

DN<100 мм

СЭ.КЛ.2.3.3.32.380.Э   
0077-2015 814-50-Ра 32 37,3 280 вода - 20 6,0 1,5 190 75 37,0 2

СЭ.КЛ.2.3.3.40.160.Э   
250131 815-40-Рв-01 40 15,7 545 пар - 12Х1МФ 30,00 * 6,5 190 2350 22,7 2

СЭ.КЛ.2.3.3.40.255.Э   
250132 815-40-Рв 40 25,0 545 пар - 12Х1МФ 25,00 * 3,2 190 2350 22,7 2

СЭ.КЛ.1.3.3.50.100.Э   
0076-2015 814-50-Ра 50 9,8 280 вода - 20 4 1 190 33 37,0 2

СЭ.КЛ.2.3.3.50.140.Э   
250140 811-50-Рв 50 13,7 560 пар - 12Х1МФ 15,0 * 4,0 190 1350 22,7 2

СЭ.КЛ.2.3.3.65.100.Э   
250159 808-65-Рв 65 9,8 540 пар - 12Х1МФ 28,5 9,5 190 2200 34,1 2

СЭ.КЛ.2.3.3.65.100.Э   
250160 808-65-Рв-01 65 9,8 540 пар - 12Х1МФ 14,19 4,8 190 2200 34,1 2
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

DN≥100 мм

СЭ.КЛ.2.3.3.100.100.Э   
250011 1085-100-Э 100 9,8 540 пар 9,8 15Х1М1Ф 71,5 24,0 400 153 233,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.100.Э   
250012 1085-100-Э-01 100 9,8 540 пар 9,8 15Х1М1Ф 47,0 24,0 400 153 233,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.100.Э   
250041 808-100-Э 100 9,8 540 пар 9,8 15Х1М1Ф 68,0 19,3 500 125 279,0 2

СЭ.КЛ.2.3.3.100.100.Э   
250042 995-100-Эа 100 9,8 540 пар 9,8 15Х1М1Ф 85,0 24,0 500 212 265,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.140.Э   
250016 1087-100-Эа 100 13,7 560 пар 13,7 15Х1М1Ф 96,7 24,0 400 208 240,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.140.Э   
250017 1087-100-Э-01 100 13,7 560 пар 13,7 15Х1М1Ф 60,0 * 15,8 400 208 233,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.140.Э   
250018 1087-100-Э-02 100 13,7 560 пар 13,7 15Х1М1Ф 35,0 * 8,8 400 208 233,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.140.Э   
250027 977-100-Эа 100 13,7 560 пар 13,7 15Х1М1Ф 88,0 * 24,0 500 290 265,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.240.Э   
250001 1086-100-Э 100 23,5 250 вода 7,0 20, 20ГСЛ 36,3 8,8 400 217 256,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.240.Э   
250002

1086-100-
Эа-01 100 23,5 250 вода 7,0 20, 20ГСЛ 96,7 24,0 400 217 256,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.240.Э   
250003 1086-100-Э-02 100 23,5 250 вода 7,0 20ГСЛ 36,3 8,8 400 217 239,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.240.Э   
250013 976-100-Эа 100 23,5 250 вода 7,0 20, 20ГСЛ 38,3 9,5 500/550 217 262,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.255.Э   
250028 1233-100-Э 100 25,0 545 пар 11,4 15Х1М1Ф 225,0 * 30.0 600 530 512,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.255.Э   
250029 1233-100-Э-01 100 25,0 545 пар 11,4 15Х1М1Ф 375,0 * 50,0 600 530 512,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.255.Э   
250030 1233-100-Э-02 100 25,0 545 пар 11,4 15Х1М1Ф 315,0 * 42,5 600 530 512,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.290.Э   
250025 933-100-Эа 100 28,4 510 пар 28,4 15Х1М1Ф 218,0 24,0 500/550 436 267,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.290.Э   
250026 933-100-Эа-01 100 28,4 510 пар 28,4 15Х1М1Ф 400,0 44,0 500/550 436 267,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.380.Э   
250006 1084-100-Эа 100 37,3 280 вода 7,0 20, 20ГСЛ 15,7 4,0 400 356 226,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.380.Э   
250007

1084-100-
Эа-01 100 37,3 280 вода 7,0 20, 20ГСЛ 24,2 6,0 400 356 226,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.380.Э   
250008

1084-100-
Эа-02 100 37,3 280 вода 7,0 20, 20ГСЛ 36,3 9,5 400 356 226,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.380.Э   
250009

1084-100-
Эа-03 100 37,3 280 вода 7,0 20, 20ГСЛ 97,8 24,0 400 356 239,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.380.Э   
250015 992-100-Эа-03 100 37,3 280 вода 7,0 20, 20ГСЛ 96,7 24,0 500/550 364 261,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.380.Э   
250019 992-100-Эа 100 37,3 280 вода 7,0 20, 20ГСЛ 16,1 4,0 500/550 364 261,) 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.380.Э   
250020 992-100-Эа-01 100 37,3 280 вода 7,0 20, 20ГСЛ 24,2 6,0 500/550 364 261,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.100.380.Э   
250024 992-150-Эа-02 100 37,3 280 вода 7,0 20, 20ГСЛ 38,3 9,5 500/550 364 261,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.150.100.Э   
250031 995-150-Эа 150 9,8 540 пар 9,8 15Х1М1Ф 250,0 78,5 600 370 571,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.150.100.Э   
250032 995-150-Эа-01 150 9,8 540 пар 9,8 20ХМФЛ 102,0 * 37,8 600 370 571,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.150.100.Э   
250033 995-150-Эа-02 150 9,8 540 пар 9,8 20ХМФЛ 170,0 * 53,4 600 370 571,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.150.240.Э   
250005 - 150 23,5 250 вода 3,5 20ГСЛ 316,5 78,5 600 287 600,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.175.100.Э   
250040 977-175-Э 175 9,8 545 пар 9,8 15Х1М1ФЛ 250,0 * 78,5 600 370 570,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.175.140.Э   
250043 977-175-Эа 175 13,7 560 пар 13,7 15Х1М1Ф 302,6 78,3 600 507 583,0 1

Продолжение табл. 1
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

СЭ.КЛ.2.3.3.175.140.Э   
250044 977-175-Эа-01 175 13,7 560 пар 13,7 15Х1М1ФЛ 148,0 * 37,8 600 507,0 571,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.175.140.Э   
250045 977-175-Эа-02 175 13,7 560 пар 13,7 15Х1М1ФЛ 240,0 * 53,4 600 507,0 571,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.175.240.Э   
250034 976-175-Эб 175 23,5 250 вода 3,9 20, 20ГСЛ 96,7 24,0 600 287 558,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.175.240.Э   
250035 976-175-Эб-01 175 23,5 250 вода 3,9 20, 20ГСЛ 217,7 54,0 600 293 558,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.175.290.Э   
250046 993-175-Эб 175 28,4 510 пар 28,4 15Х1М1Ф 473,7 54,0 600 710 563,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.175.290.Э   
250047 993-175-Эб-01 175 28,4 510 пар 28,4 15Х1М1Ф 715,1 80,5 600 710 563,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.175.380.Э   
250010 - 175 37,3 280 вода 4,0 20ГСЛ 96,7 24,0 600 384 590,0 1

СЭ.КЛ.1.3.3.225.100.Э   
250238  677-225-0-02 225 10 540 пар 4,0 20 566,9 136,0 600 300 595,0 1

СЭ.КЛ.1.3.3.250.33.Э   
250319 18-5-4Э-01 250 3,3 425 пар 1,5 20 722 179 650 310 416 2

СЭ.КЛ.2.3.3.250.230.Э   
250352 448-250-Э 250 23,0 230 вода 2,0÷7,0 20ГСЛ 245,4 60,9 800 1000 1425 1

СЭ.КЛ.2.3.3.250.240.Э   
250062 976-250-Эб 250 23,5 250 вода 4,0 20, 20ГСЛ 191,52 47,0 800 588 1308,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.250.240.Э   
250063 976-250-Эб-01 250 23,5 250 вода 4,0 20, 20ГСЛ 282,74 71,0 800 588 1308,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.250.290.Э   
250068 993-250-Эб 250 28,4 510 пар 28,4 15Х1М1Ф 1093,3 120,0 800 1627 1534 1

СЭ.КЛ.2.3.3.250.290.Э   
250069 993-250-Эб-01 250 28,4 510 пар 28,4 15Х1М1Ф 1608,1 160,0 800 1627 1534 1

СЭ.КЛ.2.3.3.250.290.Э   
250071 1157-250-Э 250 28,4 510 вода 28,4 15Х1М1Ф 878,5 90,0 800 1470 1545 1

СЭ.КЛ.2.3.3.250.290.Э   
250072 1157-250-Г 250 28,4 510 вода-пар 28,4 15Х1М1Ф 878,5 90,0 800 1470 1308 1

СЭ.КЛ.2.3.3.250.380.Э   
250059 992-250-Эб 250 37,3 280 пар 4,0 20, 20ГСЛ 242,0 60,0 800 833 1320 1

СЭ.КЛ.2.3.3.300.380.Э   
250073 992-300-Эб 300 37,3 510 вода 3,9 20, 20ГСЛ 463,7 115,0 900 892 1320 1

СЭ.КЛ.2.3.3.300.380.Э   
250074 992-300-Эб-01 300 37,3 510 вода 3,9 20, 20ГСЛ 673,0 167,0 900 892 1534 1

СЭ.КЛ.2.3.3.300.380.Э   
250075 992-300-Эб-02 300 37,3 280 вода 3,9 20, 20ГСЛ 1027,65 255,0 900 892 1534 1

СЭ.КЛ.2.3.3.350.41.Э   
250077 533-350-Э 350 4,0 545 пар 3,9 15Х1М1Ф 547,5 250 850 510 1545 1

Масса указана с учетом электропривода (редуктора)

Примечания:
1) *Величина максимального расхода пара Q при критическом перепаде давления.
2) Клапаны с обозначениями чертежей 250025.00.000; 250026.00.000; 250046.00.000; 250047.00.000; 250068.00.000; 250069.00.000; 
250071.00.000; 250072.00.000 предназначены для использования на растопочных  линиях на следующих параметрах рабочей среды:
  при  28,4 МПа (290 кгс/см 2), 460 °С – длительно;
  при  28,4 МПа (290 кгс/см 2), 510 °С – кратковременно не более 20 000 часов.
3)  Клапаны с обозначениями чертежей от 250028.00.000 до 250030.00.000 предназначены для эксплуатации при температуре  545 °С в течение  
100 000 часов и последующей эксплуатации при температуре не более  500 °С при общем назначенном сроке службы.

Окончание табл. 1
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Рис. 1 Рис. 2 Рис. 3

Клапаны регулирующие игольчатого типа
ТУ У 29.1-33704680-011:2010

Применяются в качестве регуляторов расхода среды и устанавливаются на трубо-
проводах тепловых электрических станций (ТЭС, ТЭЦ, ГРЭС), транспортирующих воду, 
пар, для поддержания давления в трубопроводе.

Управление клапанами осуществляется: электроприводом, маховиком, рукояткой.
Клапаны выполняются с регулирующим органом игольчатого типа. 
Уплотнительная поверхность – наплавка из коррозионностойких сталей.
Класс герметичности затвора клапанов – «C» по ДСТУ EN 12266-1 или др. по со-

гласованию с заказчиком.
Присоединение клапанов к трубопроводу – под приварку.
Направление подачи среды – по стрелке на корпусе.
Установочное положение клапанов, оснащенных электроприводом – только на го-

ризонтальных участках трубопроводов в положении штоком вверх.
Климатическое исполнение – У3 по ГОСТ 15150.
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Таблица 1
Техническая характеристика и основные размеры

Обозначение
маркировочное Аналог DN, 

мм

Рр, МПа 
или PN, 
кгс/см2

t, °C Среда ΔР,
МПа

Материал 
корпуса

KV100,
м 3/час

Fmaх,
см2 L, мм Мкр, 

Н·м
Масса,

кг Рис.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

СЭ.КЛ.2.3.3.10.255.0   
250004 10с-6-1 10 25,0 545 пар 3,9 12Х1МФ 1,8 0,6 110 25 3,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.10.255.0   
250039 597-10-0а 10 25,0 545 пар 3,9 12Х1МФ 3,0 * 0,5 110 25 3,1 1

СЭ.КЛ.1.3.3.10.380.0   
250048 10с-5-1-1 10 37,3 280 вода 1,0 25 0,4 0,085 110 25 3,0 1

СЭ.КЛ.1.3.3.10.380.0   
250050 10с-5-1-2 10 37,3 280 вода 1,0 25 1,8 0,6 110 25 3,0 1

СЭ.КЛ.1.3.3.10.380.0   
250060 584-10-0 10 37,3 280 вода 1,0 25 1,5 0,5 110 25 3,1 1

СЭ.КЛ.1.3.3.10.100.Э   
250061 9c-1-1 10 PN 100 455 вода-пар 1,0 20 0,4 0,06 140 13,7 1,6 1

СЭ.КЛ.1.3.3.10.100.Э   
250067 9c-1-2 10 PN 100 455 вода-пар 1,0 20 0,6 0,085 140 13,7 1,6 1

СЭ.КЛ.1.3.3.10.100.0   
250070 10с-1 10 PN 100 455 вода-пар 1,0 20 0,6 0,085 140 7 1,1 1

СЭ.КЛ.1.3.3.10.250.Э   
250078 9c-5-1-1 10 PN 250 455 вода-пар 1,0 25 0,4 0,085 110 114 3,6 1

СЭ.КЛ.1.3.3.10.250.Э   
250079 9c-5-1-2 10 PN 250 455 вода-пар 1,0 25 1,8 0,6 110 114 3,6 1

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.0   
250080 10с-5-2-1 20 37,3 280 вода 1,0 25 1,3 0,3 160 80 6,1 1

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250087 10с-5-2-1Э 20 37,3 280 вода 1,0 20 1,3 0,3 160 80 29,7 1

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.0   
250088 10с-5-2-2 20 37,3 280 вода 1,0 20 6,0 1,75 160 80 6,1 1

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250089 10с-5-2-2Э 20 37,3 280 вода 1,0 20 6,0 1,75 160 80 29,7 1

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.0   
250090 1032-20-0 20 37,3 280 вода 1,0 25 6,17 1,75 160 50 5,4 1

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250091

9с-7-2Р
1438-20-Р 20 37,3 280 вода 4,0 20 2,9 0,58 70 1900** 15,9 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250092

9с-7-2Э
1438-20-Э 20 37,3 280 вода 4,0 20 2,9 0,58 70 20000 40,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250093

9с-7-2Р-01
1438-20-Р-01 20 37,3 280 вода 4,0 20 2,7 0,51 70 1900** 15,9 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250094

9с-7-2Э-01
1438-20-Э-01 20 37,3 280 вода 4,0 20 2,7 0,51 70 20000 40,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250095

9с-7-2Р-02
1438-20-Р-02 20 37,3 280 вода 4,0 20 2,0 0,41 70 1900** 15,9 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250096

9с-7-2Э-02
1438-20-Э-02 20 37,3 280 вода 4,0 20 2,0 0,41 70 20000 40,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250097

9с-7-2Р-03
1438-20-Р-03 20 37,3 280 вода 4,0 20 1,8 0,38 70 1900 ** 15,9 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250098

9с-7-2Э-03
1438-20-Э-03 20 37,3 280 вода 4,0 20 1,8 0,38 70 20000 40,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250099

9с-7-2Р-04
1438-20-Р-04 20 37,3 280 вода 4,0 20 1,4 0,3 70 1900** 15,9 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250100

9с-7-2Э-04
1438-20-Э-04 20 37,3 280 вода 4,0 20 1,4 0,3 70 20000 40,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250101

9с-7-2Р-05
1438-20-Р-05 20 37,3 280 вода 4,0 20 0,8 0,17 70 1900 ** 15,9 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250102

9с-7-2Э-05
1438-20-Э-05 20 37,3 280 вода 4,0 20 0,8 0,17 70 20000 40,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250103

9с-7-2Р-06
1438-20-Р-06 20 37,3 280 вода 12,0 20 2,9 1,33 70 1900 ** 15,9 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250104

9с-7-2Э-06
1438-20-Э-06 20 37,3 280 вода 12,0 20 2,9 1,33 70 20000 40,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250105

9с-7-2Р-07
1438-20-Р-07 20 37,3 280 вода 12,0 20 2,7 1,27 70 1900** 15,9 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250106

9с-7-2Э-07
1438-20-Э-07 20 37,3 280 вода 12,0 20 2,7 1,27 70 20000 40,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250107

9с-7-2Р-08
1438-20-Р-08 20 37,3 280 вода 12,0 20 2,0 0,84 70 1900 ** 15,9 2
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250108

9с-7-2Э-08
1438-20-Э-08 20 37,3 280 вода 12,0 20 2,0 0,84 70 20000 40,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250109

9с-7-2Р-09
1438-20-Р-09 20 37,3 280 вода 12,0 20 1,8 0,78 70 1900** 15,9 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250110

9с-7-2Э-09
1438-20-Э-09 20 37,3 280 вода 12,0 20 1,8 0,78 70 20000 40,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250111

9с-7-2Р-10
1438-20-Р-10 20 37,3 280 вода 12,0 20 1,4 0,64 70 1900** 15,9 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250112

9с-7-2Э-10
1438-20-Э-10 20 37,3 280 вода 12,0 20 1,4 0,64 70 20000 40,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250113

9с-7-2Р-11
1438-20-Р-11 20 37,3 280 вода 12,0 20 0,8 0,39 70 1900 ** 15,9 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250114

9с-7-2Э-11
1438-20-Э-11 20 37,3 280 вода 12,0 20 0,8 0,39 70 20000 40,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250115

9с-7-2Р-12
1438-20-Р-12 20 37,3 280 вода 12,0 20 0,5 0,25 70 1900** 15,9 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250116

9с-7-2Э-12
1438-20-Э-12 20 37,3 280 вода 12,0 20 0,5 0,25 70 20000 40,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250117

9с-7-2Р-13
1438-20-Р-13 20 37,3 280 вода 12,0 20 0,3 0,15 70 1900** 15,9 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.380.Э   
250118

9с-7-2Э-13
1438-20-Э-13 20 37,3 280 вода 12,0 20 0,3 0,15 70 20000 40,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.20.63.Э   
250119 9c-4-1-1 20 PN 63 425 вода-пар 1,0 25 1,3 0,3 160 65,6 4,2 1

СЭ.КЛ.1.3.3.20.100.0   
250120 10с-4-2 20 PN 100 455 вода-пар 1,0 25 4,4 1,2 160 70 6,9 1

СЭ.КЛ.1.3.3.20.100.Э   
250121 10с-4-2Э 20 PN 100 455 вода-пар 1,0 25 4,4 1,2 160 70 29,7 1

СЭ.КЛ.1.3.3.20.250.Э   
250122 9c-5-2-1 20 PN 250 455 вода-пар 1,0 25 1,3 0,3 160 340 6,9 1

СЭ.КЛ.1.3.3.20.250.Э   
250123 9c-5-2-2 20 PN 250 455 вода-пар 1,0 25 6,3 1,5 160 340 6,9 1

СЭ.КЛ.2.3.3.20.255.0   
250124 1031-20-0 20 25,0 545 пар 3,9 12Х1МФ 12,5 1,75 160 50 5,4 7

СЭ.КЛ.1.3.3.32.63.Э   
250125 9c-4-2 32 PN 63 425 вода-пар 1,0 20 3,2 0,67 230 99 5,1 1

СЭ.КЛ.1.3.3.32.100.Э   
250126 9c-4-2-1 32 PN 100 455 вода-пар 1,0 20 3,2 0,67 230 117 7,9 1

СЭ.КЛ.1.3.3.32.100.0   
250127 10с-4-3 32 PN 100 455 вода-пар 1,0 20 2,7 0,28 230 70 6,9 1

СЭ.КЛ.1.3.3.32.100.Э   
250128 10с-4-3Э 32 PN 100 455 вода-пар 1,0 20 2,7 0,28 230 70 30,6 1

СЭ.КЛ.1.3.3.32.100.0   
250129 10с-4-3-1 32 PN 100 455 вода-пар 1,0 20 3,2 0,67 230 70 6,9 1

СЭ.КЛ.1.3.3.32.100.Э   
250130 10с-4-3-1Э 32 PN 100 455 вода-пар 1,0 20 3,2 0,67 230 70 30,6 1

СЭ.КЛ.1.3.3.32.100.Э   
250245 - 32 10 150-

400 вода 9,5 20 8,6 2,85 240 - 36,0 3

СЭ.КЛ.1.3.3.40.380.Э   
250133 9с-7-4Э 40 37,3 280 вода 4,0 20 22,0 3,78 100 25000 52,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.40.380.Э   
250134 9с-7-4Э-01 40 37,3 280 вода 4,0 20 12,0 2,38 100 25000 52,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.40.380.Э   
250135 9с-7-4Э-02 40 37,3 280 вода 4,0 20 9,0 1,78 100 25000 52,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.40.380.Э   
250136 9с-7-4Э-03 40 37,3 280 вода 4,0 20 8,0 1,59 100 25000 52,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.40.380.Э   
250137 9с-7-4Э-04 40 37,3 280 вода 4,0 20 5,5 1,09 100 25000 52,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.40.380.Э   
250138 9с-7-4Э-05 40 37,3 280 вода 4,0 20 4,5 0,89 100 25000 52,0 2

СЭ.КЛ.2.3.3.50.140.Э   
250139 10с-6-5Э 50 13,7 560 пар 3,9 12Х1МФ 29,6 8,4 250 250 38,7 1

СЭ.КЛ.1.3.3.50.174.Э   
250141 10с-5-5Э 50 17,0 350 вода 1,0 20 29,6 8,4 220 250 80,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.50.255.0   
250142 10с-6-2 50 25,0 545 пар 3,9 12Х1МФ 6,0 1,75 160 80 6,1 1

СЭ.КЛ.2.3.3.50.255.Э   
250143 10с-6-2Э 50 25,0 545 пар 3,9 12Х1МФ 6,0 1,75 160 80 29,7 1

СЭ.КЛ.1.3.3.50.63.Э   
250148 9c-3-3-2 50 PN 63 425 вода-пар 1,0 20 5,75 0,9 240 82 7,7 1

Продолжение табл. 1
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

СЭ.КЛ.1.3.3.50.63.Э   
250149 9c-3-3-4 50 PN 63 425 вода-пар 1,0 20 10,25 2,39 240 82 7,7 1

СЭ.КЛ.1.3.3.50.63.0   
250150 10с-4-5 50 PN 63 425 вода-пар 1,0 20 4,75 2,15 240 28 9,6 1

СЭ.КЛ.1.3.3.50.63.Э   
250151 10с-4-5Э 50 PN 63 425 вода-пар 1,0 20 4,75 2,15 240 28 33,6 1

СЭ.КЛ.1.3.3.50.250.0   
250153 10с-5-5-1 50 PN 250 455 вода-пар 1,0 20 5,75 1,27 220 250 35,2 1

СЭ.КЛ.1.3.3.50.250.Э   
250154 10с-5-5-1Э 50 PN 250 455 вода-пар 1,0 20 5,75 0,84 220 250 80,0 1

СЭ.КЛ.1.3.3.50.250.0   
250155 10с-5-5-2 50 PN 250 455 вода-пар 1,0 20 10,25 0,78 220 250 80,0 1

СЭ.КЛ.1.3.3.50.250.Э   
250156 10с-5-5-2Э 50 PN 250 455 вода-пар 1,0 20 10,25 0,64 220 250 80,0 1

СЭ.КЛ.1.3.3.65.60.0   
250157 976-65-М-01 65 5,9 275 вода-пар 1,0 20 23,28 6,6 250 180 44,0 1

СЭ.КЛ.2.3.3.65.100.Э   
250158 10с-6-6Э 65 9,8 540 пар 3,9 12Х1МФ 30,0 12,9 250 250 83,3 1

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.0   
250161 10с-5-6 65 23,5 250 вода 1,0 20 22,6 6,4 250 250 38,7 1

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250162 10с-5-6Э 65 23,5 250 вода 1,0 20 22,6 6,4 250 250 83,3 1

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.0   
250163 976-65-М 65 23,5 250 вода 1,0 20 23,28 6,6 250 180 44,0 1

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250164 976-65-Э 65 23,5 250 вода 1,0 20 45,5 12,6 250 180 111,0 1

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250165 9с-7-6Э 65 23,5 250 вода 4,0 20 22,0 3,78 100 20000 52,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250166 9с-7-6Э-01 65 23,5 250 вода 4,0 20 12,0 2,38 100 20000 52,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250167 9с-7-6Э-02 65 23,5 250 вода 4,0 20 9,0 1,78 100 20000 52,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250168 9с-7-6Э-03 65 23,5 250 вода 4,0 20 8,0 1,59 100 20000 52,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250169 9с-7-6Э-04 65 23,5 250 вода 4,0 20 5,5 1,09 100 20000 52,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250170 9с-7-6Э-05 65 23,5 250 вода 4,0 20 4,5 0,89 100 20000 52,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250171 1436-65-Э 65 23,5 250 вода 4,0 20 22,0 - 100 20000 52,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250172 1436-65-Э-01 65 23,5 250 вода 4,0 20 12,0 - 100 20000 52,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250173 1436-65-Э-02 65 23,5 250 вода 4,0 20 9,0 - 100 20000 52,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250174 1436-65-Э-03 65 23,5 250 вода 4,0 20 8,0 - 100 20000 52,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250175 1436-65-Э-04 65 23,5 250 вода 4,0 20 5,5 - 100 20000 52,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250176 1436-65-Э-05 65 23,5 250 вода 4,0 20 4,5 - 100 20000 52,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250177 879-65-Ра 65 23,5 250 вода 15,0 20 1,4 0,50 100 5000** 40,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250178 879-65-Ра-01 65 23,5 250 вода 15,0 20 2,1 0,775 100 5000** 40,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250179 879-65-Ра-02 65 23,5 250 вода 15,0 20 2,8 1,0 100 5000** 40,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250180 879-65-Ра-03 65 23,5 250 вода 15,0 20 4,3 1,55 100 5000** 40,0 2

СЭ.КЛ.1.3.3.65.240.Э   
250181 879-65-Ра-04 65 23,5 250 вода 15,0 20 5,6 2,0 100 5000** 40,0 2

Масса указана с учетом электропривода (редуктора)

1) ** Усилие на рычаге, Н.
2) Клапаны, рассчитанные на предельное давление PN 100, – допускают применение их на рабочих параметрах в диапазоне от 10 МПа  
 (100 кгс/см2), 200 °С до 3,6 МПа (36 кгс/см2), 455 °С; на PN 63 – от 6,3 МПа (63 кгс/см2), 200 °С до 2,3 МПа (23 кгс/см2), 455 °С.

Окончание табл. 1
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Клапаны запорно-регулирующие
ТУ У 29.1-33704680-011:2010

Применяются в качестве дроссельных регуляторов быстродействующих редукцион-
но-охладительных установок (БРОУ), предназначенных для сброса острого пара при пусках и 
остановках энергоблоков, при резких снижениях нагрузок турбины и в случаях превышения дав-
ления в трубопроводе сверх допустимого значения.

Управление клапанами осуществляется от электропривода.
В закрытом положении обеспечивается герметичное перекрытие клапана.
Уплотнительная поверхность – наплавка из коррозионностойких сталей.
Материал корпуса – сталь 15X1М1ФЛ.
Класс герметичности затвора клапанов – «С» по ДСТУ EN 12266-1.
Присоединение клапанов к трубопроводу – под приварку.
Направление подачи среды – по стрелке на корпусе.
Установочное положение клапанов, оснащенных электроприводом, только на горизон-

тальных участках трубопроводов в положении штоком вверх.
Климатическое исполнение – У3 по ГОСТ 15150.

Техническая характеристика и основные размеры

Обозначение
маркировочное Аналог DN, мм Рр, 

МПа t, °C ΔР,
МПа Q, т/ч * Fmaх, 

см2
D1, 
мм

D2, 
мм

L, 
мм

H, 
мм

h,
мм

Мкр, 
Н·м

Масса,
кг

СЭ.КЛ.2.3.3.100/150.255.Э   2500081 950-100/150-Э 100/150 25,0 545 25,0 206 19,0 97 170 600 1282 450 1110 700

СЭ.КЛ.2.3.3.100/150.255.Э   250082 950-100/150-Э-01 100/150 25,0 545 25,0 120 19,0 97 170 600 1282 450 1110 700

СЭ.КЛ.2.3.3.150/250.255.Э   250083 950-150/250-Э 150/250 25,0 545 25,0 480… 740 95,6 151 263 730 1282 450 2000 1412

СЭ.КЛ.2.3.3.150/250.255.Э   250084 950-150/250-Э-01 150/250 25,0 545 25,0 480… 740 95,6 151 263 730 1565 585 2000 1457

СЭ.КЛ.2.3.3.150/250.255.Э   250085 950-150/250-Э-02 150/250 25,0 545 25,0 375… 580 95,6 151 263 730 1565 585 2000 1413

СЭ.КЛ.2.3.3.200/250.255.Э   250086 950-200/250-Э 200/250 25,0 545 25,0 1000 116,5 208 251 850 1485 600 3096 2361

* Величина максимального расхода пара Q при критическом перепаде давления.
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Рис. 3 Рис. 4

Рис. 1 Рис. 2

Клапаны (вентили) запорные для воды и пара
ТУ У 28.1-31965106-001:2019

Клапаны запорные предназначены для установки на оборудовании и трубопроводах 
тепловых электрических станций (ТЭС, ТЭЦ, ГРЭС) с соответствующими рабочими средами и 
параметрами с целью отключения или включения потока рабочей среды.

Управление клапанами осуществляется приводами: электропривод встроенный (Э), 
электропривод с фланцевым присоединением к арматуре (ЭУ), приводная головка с цилин-
дрической (ЦЗ) или конической (КЗ) зубчатой передачей,  ручной привод (маховик (М), руко-
ятка (Р), маховик с муфтой шарнирной (шарнир Гука) (Г)).

Уплотнительная поверхность – наплавка из коррозионностойких сталей.
Класс герметичности – «С» по ДСТУ EN 12266-1.
Присоединение клапанов к трубопроводу – под приварку.
Установочное положение клапанов любое в верхней полусфере относительно гори-

зонтальной плоскости.
Климатическое исполнение – У3 по ГОСТ 15150.
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Таблица 1
Техническая характеристика и основные размеры

Обозначение 
маркировочное Аналог DN,

мм Среда Рр, МПа
(кгс/см2)

t,
°C

Материал
корпуса,
сталь*

Сп
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об
 у

пр
ав

ле
ни

я

L,
мм

H**,
мм

h,
мм
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ее

Ри
су

но
к

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 13 14 15 16 17 18

СЭ.КЗ.2.3.3.10.255.0 
130010 589-10-0 10 пар Рр 25,0 (255) 545 12Х1МФ Р 110 195 28 - 3 25 3,06 0,018 1

СЭ.КЗ.2.3.3.10.140.0 
130012 1093-10-0 10 пар Рр 13,7 (140) 560 12Х1МФ М 30 123 60 - 2 - 0,94 0,018 1

СЭ.КЗ.2.3.3.20.255.0 
130020 999-20-0 20 пар Рр 25,0 (255) 545 12Х1МФ Р 160 265 46 - 5 80 5,4 0,036 1

СЭ.КЗ.2.3.3.20.255.2 
130021 999-20-Г 20 пар Рр 25,0 (255) 545 12Х1МФ Г 160 265 46 - 5 80 6,93 0,036 1

СЭ.КЗ.2.3.3.20.255.Э 
130022 999-20-Э 20 пар Рр 25,0 (255) 545 12Х1МФ Э 160 512 46 16 5 80 23,1 0,036 1

СЭ.КЗ.2.3.3.20.255.ЭУ 
130023 999-20-ЭК 20 пар Рр 25,0 (255) 545 12Х1МФ ЭУ 160 555 46 16 5 80 38 0,036 1

СЭ.КЗ.2.3.3.20.255.ЭУ 
130001 999-20-ЭМ 20 пар Рр 25,0 (255) 545 12Х1МФ ЭУ 160 820 46 11 5 80 27,1 0,036 1

СЭ.КЗ.2.3.3.20.255.ЭУ 
130002 999-20-ЭС 20 пар Рр 25,0 (255) 545 12Х1МФ ЭУ 160 790 46 13 5 80 58,6 0,036 1

СЭ.КЗ.2.3.3.32.255.2 
130030 1055-32-0 32 пар Рр 25,0 (255) 545 12Х1МФ Г 220 535 85 - 6 250 39,3 0,0576 1

СЭ.КЗ.2.3.3.32.255.ЦЗ 
130031 1055-32-ЦЗ 32 пар Рр 25,0 (255) 545 12Х1МФ ЦЗ 220 650 85 - 6 250 59,8 0,0576 1

СЭ.КЗ.2.3.3.32.255.ЦЗН 
130037 1055-32-ЦЗН 32 пар Рр 25,0 (255) 545 12Х1МФ ЦЗ 220 640 85 - 6 250 60,7 0,0576 1

СЭ.КЗ.2.3.3.32.255.Э 
130032 1055-32-Э 32 пар Рр 25,0 (255) 545 12Х1МФ Э 220 565 85 19 6 250 106,1 0,0576 1

СЭ.КЗ.2.3.3.32.255.ЭУ 
130033 1055-32-ЭМ 32 пар Рр 25,0 (255) 545 12Х1МФ ЭУ 220 949 85 15 6 250 92,7 0,0576 1

СЭ.КЗ.2.3.3.32.255.ЭУ 
130034 1055-32-ЭН 32 пар Рр 25,0 (255) 545 12Х1МФ ЭУ 220 810 85 18 6 250 71,7 0,0576 1

СЭ.КЗ.2.3.3.32.255.ЭУ 
130035 1055-32-ЭС 32 пар Рр 25,0 (255) 545 12Х1МФ ЭУ 220 790 85 18 6 250 93 0,0576 1

СЭ.КЗ.2.3.3.32.255.ЭУ 
130036 1055-32-ЭА 32 пар Рр 25,0 (255) 545 12Х1МФ ЭУ 220 790 85 19 6 250 92,8 0,0576 1

СЭ.КЗ.2.3.3.50.140.2 
130050 1053-50-0 50 пар Рр 13,7 (140) 560 12Х1МФ Г 250 545 95 - 6 250 41,6 0,09 1

СЭ.КЗ.2.3.3.50.140.ЦЗ 
130051 1053-50-ЦЗ 50 пар Рр 13,7 (140) 560 12Х1МФ ЦЗ 250 660 95 - 6 250 62,1 0,09 1

СЭ.КЗ.2.3.3.50.140.ЦЗ 
130057 1053-50-ЦЗН 50 пар Рр 13,7 (140) 560 12Х1МФ ЦЗ 250 650 95 - 6 250 63 0,09 1

СЭ.КЗ.2.3.3.50.140.Э 
130052 1053-50-Э 50 пар Рр 13,7 (140) 560 12Х1МФ Э 250 760 95 19 6 250 109,4 0,09 1

СЭ.КЗ.2.3.3.50.140.ЭУ 
130054 1053-50-ЭМ 50 пар Рр 13,7 (140) 560 12Х1МФ ЭУ 250 960 95 15 6 250 95 0,09 1

СЭ.КЗ.2.3.3.50.140.ЭУ 
130053 1053-50-ЭН 50 пар Рр 13,7 (140) 560 12Х1МФ ЭУ 250 820 95 18 6 250 74 0,09 1

СЭ.КЗ.2.3.3.50.140.ЭУ 
130055 1053-50-ЭС 50 пар Рр 13,7 (140) 560 12Х1МФ ЭУ 250 790 95 18 6 250 95 0,09 1

СЭ.КЗ.2.3.3.50.140.ЭУ 
130056 1053-50-ЭА 50 пар Рр 13,7 (140) 560 12Х1МФ ЭУ 250 790 95 19 6 250 95 0,09 1

СЭ.КЗ.2.3.3.65.100.2 
130060 1057-65-0 65 пар Рр 9,8 (100) 540 12Х1МФ Г 250 545 95 - 6 250 41,6 0,117 1

СЭ.КЗ.2.3.3.65.100.ЦЗ 
130061 1057-65-ЦЗН 65 пар Рр 9,8 (100) 540 12Х1МФ ЦЗ 250 700 95 - 6 250 63 0,117 1

СЭ.КЗ.2.3.3.65.100.Э 
130062 1057-65-Э 65 пар Рр 9,8 (100) 540 12Х1МФ Э 250 760 95 19 6 250 109,4 0,117 1

СЭ.КЗ.2.3.3.65.100.ЭУ 
130063 1057-65-ЭМ 65 пар Рр 9,8 (100) 540 12Х1МФ ЭУ 250 960 95 19 6 250 95 0,117 1

СЭ.КЗ.2.3.3.65.100.ЭУ 
130003 1057-65-ЭН 65 пар Рр 9,8 (100) 540 12Х1МФ ЭУ 250 820 95 18 6 250 74 0,117 1

СЭ.КЗ.2.3.3.65.100.ЭУ 
130004 1057-65-ЭС 65 пар Рр 9,8 (100) 540 12Х1МФ ЭУ 250 790 95 15 6 250 95 0,117 1
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СЭ.КЗ.2.3.3.65.100.ЭУ 
130005 1057-65-ЭА 65 пар Рр 9,8 (100) 540 12Х1МФ ЭУ 250 790 95 19 6 250 95 0,117 1

СЭ.КЗ.1.3.3.10.380.0 
130011 588-10-0 10 вода Рр 37,3 (380) 280 25 М 110 195 28 - 3 25 3,06 0,018 1

СЭ.КЗ.1.3.3.20.380.0 
130024 998-20-0 20 вода Рр 37,3 (380) 280 25 М 160 265 46 - 5 80 5,4 0,036 1

СЭ.КЗ.1.3.3.20.380.2 
130025 998-20-Г 20 вода Рр 37,3 (380) 280 25 Г 160 310 46 - 5 80 6,93 0,036 1

СЭ.КЗ.1.3.3.20.380.Э 
130026 998-20-Э 20 вода Рр 37,3 (380) 280 25 Э 160 310 46 16 5 80 23,1 0,036 1

СЭ.КЗ.1.3.3.20.380.ЭУ 
130027 998-20-ЭК 20 вода Рр 37,3 (380) 280 25 ЭУ 160 555 46 16 5 80 38 0,036 1

СЭ.КЗ.1.3.3.20.380.ЭУ 
130028 998-20-ЭМ 20 вода Рр 37,3 (380) 280 25 ЭУ 160 820 46 11 5 80 27,1 0,036 1

СЭ.КЗ.1.3.3.20.380.ЭУ 
130029 998-20-ЭС 20 пар Рр 37,3 (380) 280 25 ЭУ 160 800 46 13 5 80 58,6 0,036 1

СЭ.КЗ.1.3.3.40.380.2 
130040 1054-40-0 40 вода Рр 37,3 (380) 280 20 Г 220 535 85 - 6 300 38,8 0,072 1

СЭ.КЗ.1.3.3.40.380.ЦЗ 
130041 1054-40-ЦЗ 40 вода Рр 37,3 (380) 280 20 ЦЗ 220 650 85 - 6 300 58,6 0,072 1

СЭ.КЗ.1.3.3.40.380.ЦЗ 
130047 1054-40-ЦЗН 40 вода Рр 37,3 (380) 280 20 ЦЗ 220 630 85 - 6 300 60,7 0,072 1

СЭ.КЗ.1.3.3.40.380.Э 
130042 1054-40-Э 40 вода Рр 37,3 (380) 280 20 Э 220 750 95 19 6 300 108,5 0,072 1

СЭ.КЗ.1.3.3.40.380.Э 
130043 1054-40-ЭМ 40 вода Рр 37,3 (380) 280 20 ЭУ 220 949 85 15 6 300 92,2 0,072 1

СЭ.КЗ.1.3.3.40.380.Э 
130044 1054-40-ЭН 40 вода Рр 37,3 (380) 280 20 ЭУ 220 810 85 18 6 300 72,2 0,072 1

СЭ.КЗ.1.3.3.40.380.ЭУ 
130045 1054-40-ЭС 40 вода Рр 37,3 (380) 280 20 ЭУ 220 790 85 18 6 300 148 0,072 1

СЭ.КЗ.1.3.3.40.380.ЭУ 
130046 1054-40-ЭА 40 вода Рр 37,3 (240) 280 20 ЭУ 220 790 85 19 6 300 91,8 0,072 1

СЭ.КЗ.1.3.3.65.240.2 
130064 1052-65-0 65 вода Рр 23,5 (240) 250 20 Г 250 545 95 - 6 300 41,6 0,117 1

СЭ.КЗ.1.3.3.65.240.ЦЗ 
130065 1052-65-ЦЗ 65 вода Рр 23,5 (240) 250 20 ЦЗ 250 660 95 - 6 300 62,1 0,117 1

СЭ.КЗ.1.3.3.65.240.ЦЗ 
130069 1052-65-ЦЗН 65 вода Рр 23,5 (240) 250 20 ЦЗ 250 680 95 - 6 300 63 0,117 1

СЭ.КЗ.1.3.3.65.240.Э 
130066 1052-65-Э 65 вода Рр 23,5 (240) 250 20 Э 250 760 95 19 6 300 115,8 0,117 1

СЭ.КЗ.1.3.3.65.240.ЭУ 
130068 1052-65-ЭМ 65 вода Рр 23,5 (240) 250 20 ЭУ 250 960 95 15 6 300 95 0,117 1

СЭ.КЗ.1.3.3.65.240.ЭУ 
130067 1052-65-ЭН 65 вода Рр 23,5 (240) 250 20 ЭУ 250 820 95 18 6 300 74 0,117 1

СЭ.КЗ.1.3.3.65.240.ЭУ 
130006 1052-65-ЭС 65 вода Рр 23,5 (240) 250 20 ЭУ 250 850 95 18 6 300 151 0,117 1

СЭ.КЗ.1.3.3.65.240.ЭУ 
130007 1052-65-ЭА 65 вода Рр 23,5 (240) 250 20 ЭУ 250 850 95 19 6 300 95 0,117 1

СЭ.КЗ.3.3.3.6.100.0 
130008 1213-6-0 6 вода-пар PN 100 - 30Х13 М 250 105 32 - 3,5 - 0,4 0,011

СЭ.КЗ.2.3.3.10.100.0 
130009 1456-10-0 10 вода-пар PN 100 - 09Г2С М 70 81 19 - 4 5 1,3 0,018 4

СЭ.КЗ.3.3.3.10.200.0 
130013 1512-10-0 10 вода-пар PN 200 - 08Х18Н10Т М 70 81 19 - 4 10 1,3 0,018 4

СЭ.КЗ.3.3.3.15.200.0 
130014 1512-15-0 15 вода-пар PN 200 - 08Х18Н10Т М 120 133 34 - 4,5 30 2,7 0,027 4

СЭ.КЗ.2.3.3.20.250.0 
130015 1456-20-0 20 вода-пар PN 250 - 09Г2С М 120 133 34 - 4,5 35 2,1 0,036 4

СЭ.КЗ.3.3.3.20.200.0 
130016 1512-20-0 20 вода-пар PN 200 - 08Х18Н10Т М 120 133 34 - 4,5 35 2,5 0,036 4

СЭ.КЗ.2.3.3.25.100.0 
130017 1456-25-0 25 вода-пар PN 100 - 09Г2С М 160 150 46 - 4,5 40 2,3 0,045 4

СЭ.КЗ.3.3.3.25.200.0 
130018 1512-25-0 25 вода-пар PN 200 - 08Х18Н10Т М 160 150 46 - 4,5 41 3,5 0,045 4

СЭ.КЗ.2.3.3.32.100.0 
130019 1456-32-0 32 вода-пар PN 100 - 09Г2С М 160 150 46 - 4,5 40 2,3 0,0567 4

СЭ.КЗ.2.3.3.50.100. 0 
130038 1456-50-0 50 вода-пар PN 100 - 09Г2С М 220 211 67 - 4 70 5,2 0,09 4

СЭ.КЗ.1.3.3.10.100.0   
156145 1с-11-1 10 вода-пар PN 100 - 20 М 140 - - - 6- 7 1,0 0,018 3

Продолжение табл. 1
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СЭ.КЗ.1.3.3.15.100.0   
156162 1с-11-2 15 вода-пар PN 100 - 25 М 160 261 46 - 5 70 6,0 0,027 3

СЭ.КЗ.1.3.3.20.100.0   
156147 1с-11-3 20 вода-пар PN 100 - 25 М 160 261 46 - 5 70 6,0 0,036 3

СЭ.КЗ.1.3.3.25.100.0   
156163 1с-11-31 25 вода-пар PN 100 - 25 М 160 261 46 - 5 70 6,0 0,036 3

СЭ.КЗ.1.3.3.32.100.0   
156149 1с-11-4 32 вода-пар PN 100 - 25 М 160 150 46 - 5 40 2,3 0,0567 3

СЭ.КЗ.1.3.3.50.63.0   
156144 1с-11-5 50 вода-пар PN 63 - 20 М 240 302 68 - 6 70 9,4 0,09 3

СЭ.КЗ.1.3.3.50.100.0   
156164 1с-11-5м 50 вода-пар PN 100 - 20 М 240 302 68 - 6 70 9,4 0,09 3

СЭ.КЗ.1.3.3.80.63.0   
156164 1c-7-1 80 вода-пар PN 63 - 20ГСЛ М 380 456 89 - 12,5 290 59 0,144 2

СЭ.КЗ.1.3.3.80.100.0   
156164 1с-8-2 80 вода-пар PN 100 - 20ГСЛ ЦЗ 380 655 89 - 37 106 86 0,144 2

СЭ.КЗ.1.3.3.80.100.КЗ   
156164 1с-9-2 80 вода-пар PN 100 - 20ГСЛ КЗ 380 444 89 - 37 106 86 0,144 2

Масса указана с учетом электропривода (редуктора)

Примечания:
1) *В качестве материала корпуса могут применяться литейные стали с соответствующими механическими характеристиками.
2) **Высота может уточняться в зависимости от габаритов привода.
3) Клапаны, рассчитанные на PN 63, допускают их применение на рабочих параметрах в диапазоне от 63 кгс/см2, 200 °С до 32 кгс/см2, 425 °С.
4) Клапаны, рассчитанные на PN 100, допускают их применение на рабочих параметрах в диапазоне от 100 кгс/см2, 200 °С до 36 кгс/см2, 455 °С.
5) Клапаны, рассчитанные на PN 200, допускают их применение на рабочих параметрах в диапазоне от 200 кгс/см2, 200 °С до 60 кгс/см2, 660 °С.
6) Клапаны, рассчитанные на PN, допускают их применение на рабочих параметрах в диапазоне от 250 кгс/см2, 200 °С до 90 кгс/см2, 455 °С.

Окончание табл. 1
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Рис. 1 Рис. 2

Клапаны и затворы обратные
ТУ У 28.1-31965106-010:2017

Применяются для предотвращения обратного потока рабочей среды в трубопро-
водах.

Управление клапанами и затворами — автоматическое.
Уплотнительная поверхность – наплавка из коррозионностойких сталей.
Класс герметичности затвора – «D» по ДСТУ EN 12266-1.
Присоединение клапанов к трубопроводу – под приварку.
Рабочие среды: 
I – вода;
II – пар;
III – вода-пар;
IV – жидкие и газообразные углеводороды, нефть, нефтепродукты, природный 

газ, вода, пар, воздух и другие жидкости и газы, в которых скорость коррозии материа-
лов корпусных деталей не более 0,2 мм/год.

Направление подачи среды – по стрелке на корпусе.
Установочное положение:
– клапанов: на горизонтальных участках трубопроводов – крышкой вверх; отклонение горловины от вертикальной 

оси – не более 5°;
– затворов: на горизонтальных участках трубопроводов – крышкой вверх, на вертикальных участках трубопрово- 

дов – с направлением потока рабочей среды снизу, под тарель; отклонение горловины от горизонтальной или вертикаль-
ной оси – не более 5°.

Климатическое исполнение – У1, У3 по ГОСТ 15150.

Таблица 1
Техническая характеристика и основные размеры

Обозначение 
маркировочное Аналог DN, 

мм

Рр, МПа 
или PN, 
кгс/см 2

t, °C Среда Материал 
корпуса

Макс. допустимая 
протечка воды 
(воздуха) через 
затвор, см3/мин

(дм3/мин)

ξ

Климатиче-
ское испол-

нение по 
ГОСТ15150

L, 
мм

Масса, 
кг Рис.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

СЭ.КБ.1.3.3.20.380   160001 720-20-0А 20 37,3 280 I 25 0,12 7,0 У3 160 2,8 1

СЭ.КБ.2.3.3.20.255   160002 720-20-0А-01 20 25,0 545 II 12Х1МФ 0,12 7.0 У3 160 2,8 1

СЭ.КБ.2.3.3.32.255   160003 843-40-0 а -01 32 25,0 545 II 12Х1МФ 0,192 7,0 У3 220 15,4 1

СЭ.КБ.1.3.3.40.380   160004 843-40-0 а -02 40 37,3 280 I 20 0,24 7,0 У3 220 14,9 1

СЭ.КБ.1.3.3.65.240   160005 843-40-0 а -03 65 23,5 250 I 20 0,39 7,0 У3 250 17,8 1

СЭ.КБ.2.3.3.65.100   160006 843-40-0 а -04 65 9,8 540 II 12Х1МФ 0,39 7,0 У3 250 17,9 1

СЭ.КБ.1.3.3.20.100   160007 3с-6-2 20 PN 100 350 III 25 0,12 5,6 У1 160 2,3 1

СЭ.КБ.1.3.3.32.100   160008 3с-6-3 32 PN 100 350 III 20 0,192 7,7 У1 230 3,2 1

СЭ.КБ.1.3.3.50.100   160009 3c-6-5 50 PN 100 350 III 20 0,3 8,2 У1 240 5,7 1

СЭ.КБ.1.3.3.50.63   160010 Т-18б-1 50 PN 63 300 I 20ГСЛ 0,3 5,9 У3 340 23,0 1
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

СЭ.КБ.1.3.3.100.100   160011 Т-118б 100 PN 100 300 I 20ГСЛ 0,6 6,85 У3 540 90,0 1

СЭ.КБ.1(2).3.4.15.160   160012 16с48нж 15 PN 160 450 IV 20; 25; 
20ГС; 09Г2С 0,09 - У1 90 1,95 1

СЭ.КБ.3.3.4.15.160   160013 16нж48нж 15 PN 160 450 IV 08Х18Н10Т 0,09 - У1 90 1,95 1

СЭ.КБ.1(2).3.4.20.160  160014 16с48нж 20 PN 160 450 IV 20; 25; 
20ГС; 09Г2С 0,12 - У1 110 2,5 1

СЭ.КБ.3.3.4.20.160   160015 16нж48нж 20 PN 160 450 IV 08Х18Н10Т 0,12 - У1 110 2,5 1

СЭ.КБ.1(2).3.4.25.160   160016 16с48нж 25 PN 160 450 IV 20; 25; 
20ГС; 09Г2С 0,15 - У1 130 3,2 1

СЭ.КБ.3.3.4.25.160   160017 16нж48нж 25 PN 160 450 IV 12Х18Н10Т 0,15 - У1 130 3,2 1

СЭ.КБ.1(2).3.4.40.160   160018 16с48нж 40 PN 160 450 IV 20; 25; 
20ГС; 09Г2С 0,24 - У1 160 9,0 1

СЭ.КБ.3.3.4.40.160   160019 16нж48нж 40 PN 160 450 IV 12Х18Н10Т 0,24 - У1 160 9,0 1

СЭ.КБ.1(2).3.4.50.160   160020 16с48нж 50 PN 160 450 IV 20; 25; 
20ГС; 09Г2С 0,3 - У1 200 12,1 1

СЭ.КБ.3.3.4.50.160   160021 16нж48нж 50 PN 160 450 IV 12Х18Н10Т 0,3 - У1 200 12,1 1

СЭ.КБ.1.3.3.80.64   160022 3c-4-1 80 PN 64 425 III 20ГСЛ 0,48 6,4 У3 380 49,0 1

СЭ.КБ.1.3.3.80.100   160023 3c-4-2 80 PN 100 450 III 20ГСЛ 0,48 6,4 У3 380 49,0 1

СЭ.КОП.2.3.3.100.380  190301 912-100-0А 100 37,3 280 I 20ГСЛ 0,6 2,0 У3 400 105,0 2

СЭ.КОП.1(2).3.3.100.240  
190302 935-100-0А 100 23,5 250 I 20; 20ГСЛ 0,6 2,0 У3 400 105,0 2

СЭ.КОП.2.3.3.100.100  190303 935-100-0АМ 100 9,8 540 II 15Х1М1Ф; 
15Х1М1ФЛ 0,6 2,0 У3 400 105,0 2

СЭ.КОП.2.3.3.150.380  190304 912-150-0 150 37,3 280 I 20ГСЛ 0,9 2,0 У3 470 160,0 2

СЭ.КОП.2.3.3.150.185  190305 935-150-0 150 18,1 215 I 20ГСЛ 0,9 2,0 У3 470 160,0 2

СЭ.КОП.2.3.3.150.100  190306 935-150-0М 150 9,8 540 II 20ХМФЛ 0,9 2,0 У3 470 160,0 2

СЭ.КОП.2.3.3.175.185  190307 935-175-0 175 18,1 215 I 20ГСЛ 1,05 2,0 У3 550 250,0 2

СЭ.КОП.2.3.3.200.380  190308 912-200-0б 200 37,3 280 I 20ГСЛ 1,2 1,0 У3 840 1078,0 2

СЭ.КОП.2.3.3.225.240  190309 935-225-0б 225 23,5 250 I 20ГСЛ 1,35 1,2 У3 840 816,0 2

СЭ.КОП.2.3.3.250.310  190310 912-250-0бМ 250 30,4 510 II 20ХМФЛ 1,5 1,5 У3 840 1078,0 2

СЭ.КОП.2.3.3.250.240  190311 935-250-0б 250 23,5 250 I 20ГСЛ 1,5 2,0 У3 840 826,0 2

СЭ.КОП.2.3.3.250.380  190312 912-250-0б 250 37,3 280 I 20ГСЛ 1,5 1,5 У3 840 1078,0 2

СЭ.КОП.2.3.3.300.380  190313 1273-300-0 300 37,3 280 I 20ГСЛ 1,8 2,3 У3 900 1136,0 2

СЭ.КОП.2.3.3.325.380  190314 1273-325-0 325 37,3 280 I 20ГСЛ 1,95 3,4 У3 1000 1275,0 2

СЭ.КОП.2.3.3.325.310  190315 1273-325-0М 325 30,4 510 II 15Х1М1ФЛ 1,95 3,4 У3 1000 1275,0 2

СЭ.КОП.2.3.3.350.380  190316 912-350-0б 350 37,3 280 I 20ГСЛ 2,1 4,2 У3 1500 1525,0 2

СЭ.КОП.2.3.3.400.380  190317 912-400-0 400 37,3 280 I 20ГСЛ 2,4 2,0 У3 1300 4180,0 2

СЭ.КОП.1.3.3.80.100  190318 4c-3-1 80 PN 100 455 III 20ГСЛ 0,48 1,1 У1 380 35,0 2

СЭ.КОП.1.3.3.100.100  190319 4c-3-2 100 PN 100 455 III 20ГСЛ 0,6 1,1 У1 430 65,0 2

СЭ.КОП.1.3.3.150.100  190320 4c-3-3
(Т-122бс) 150 PN 100 455 III 20ГСЛ 0,9 0,9 У1 550 125,0 2

СЭ.КОП.1.3.3.200.100  190321 4c-3-4
(Т-123бс) 200 PN 100 455 III 20ГСЛ 1,2 1,0 У1 650 195,0 2

СЭ.КОП.1.3.3.250.100  190322 4c-3-5 250 PN 100 425 III 20ГСЛ 1,2 0,7 У1 775 265,0 2

Окончание табл. 1
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Рис. 1 Рис. 2

Клапаны предохранительные
ТУ У 29.1-33704680-014:2011

Применяются для автоматической защиты оборудования и трубопроводов тепловых 
электрических станций (ТЭС, ТЭЦ, ГРЭС), транспортирующих воду, пар, от недопустимого 
повышения давления посредством сброса избытка рабочей среды.

Клапаны предохранительные, приведенные на рис.  1,  2,  3,  4,  5,  6 и 7, работают в 
составе импульсно-предохранительного устройства (ИПУ) в связке с соответствующим кла-
паном импульсным.

Клапаны предохранительные, приведенные на рис. 8, 9, 10 и 11, являются клапанами 
прямого действия.

Обозначение видов привода: рычаг (Рч) и сервопривод (Сп).
Уплотнительная поверхность: наплавка из коррозионностойких сталей.
Присоединение клапанов к трубопроводу: фланцевое (2), под приварку (3), цапко- 

вое (5).
Направление подачи среды – по стрелке на корпусе.
Установочное положение клапанов только на горизонтальных участках трубопрово-

дов в положении штоком вверх.
Климатическое исполнение – У3 по ГОСТ 15150.
 – подвод импульса от клапана импульсного.
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Рис. 3 Рис. 4

Рис. 5 Рис. 6
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Рис. 7 Рис. 8

Рис. 9 Рис. 10
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Таблица 1
Техническая характеристика

Обозначение 
маркировочное Аналог DN,

мм

Параметры
 рабочей среды

Материал
корпуса

Ви
д 

уп
ра

вл
ен

ия

М
ин

им
ал

ьн
ое

 п
ро

хо
дн

ое
 с

еч
ен

ие
, 

Fm
in

, с
м

2

М
ак
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м

ал
ьн

о 
до
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ст
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ы

е 
пр

от
еч

ки
 в

од
ы
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ер
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 з

ат
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р,
 

см
3 /м
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ос

об
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ь,

 т
/ч
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об
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ен
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к 
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ро

во
ду

М
ас

са
, к

г,
 н

е 
бо

ле
е

Ри
с.

Д
ав

ле
ни

е,
 Р

р,
 М

П
а 

(к
гс

/с
м

2 )
, P

N
 к

гс
/с

м
2

Те
м

пе
ра

ту
ра

 t,
 °

С,
 

не
 б

ол
ее

,
(с

ре
да

)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

СЭ.КП.2.3.3.150/150.100   171002 1202-150/150-0 150/150 Рр 9,8
(100)

540
(пар) 15Х1М1ФЛ Сп 54,7 0,090 120 3 415 6

СЭ.КП.2.3.3.150/150.100   171007 530-150/150-0в 150/150 Рр 9,8
(100)

540
(пар) 20ХМФЛ Сп 42,4 0,090 120 3 424 2

СЭ.КП.2.3.3.125/250.255   171001 875-125-0 125/250 Рр 25,0
(255)

545
(пар) 15Х1М1ФЛ Сп 30,6 0,075 240 3 640 1

СЭ.КП.2.3.3.150/200.35   171004 1203-150/200-0-01 150/200 Рр 3,4
(35)

300
(пар) 20ГСЛ Сп 67 0,090 60 3 345 5

СЭ.КП.2.3.3.150/200.56   171005 1203-150/200-0-03 150/200 Рр 5,5
(56)

488
(пар) 15Х1М1ФЛ Сп 17,71 0,090 22 3 345 5

СЭ.КП.2.3.3.150/200.80   171006 1203-150/200-0-02 150/200 Рр 7,75
(80)

521
(пар) 15Х1М1ФЛ Сп 68,7 0,090 120 3 345 5

СЭ.КП.2.3.3.150/200.93   171008 1203-150/200-0-04 150/200 Рр 9,1
(93)

540
(пар) 15Х1М1ФЛ Сп 75,4 0,090 120 3 345 5

СЭ.КП.2.3.3.150/200.100   171009 392-175/95-0г-01 150/200 Рр 9,8
(100)

560
(пар) 20ХМФЛ Сп 42,4 0,100 120 3 446 1

СЭ.КП.2.3.3.150/200.100   171010 1203-150/200-0 150/200 Рр 9,8
(100)

540
(пар) 15Х1М1ФЛ Сп 54,7 0,090 120 3 345 5

СЭ.КП.2.3.3.150/200.140   171003 392-175/95-0г 150/200

Рр 13,7
(140)

540
(пар)

20ХМФЛ Сп 42,4 0,100 160 3 446 1
Рр 9,8
(100)

560
(пар)

Рис. 11
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

СЭ.КП.2.3.3.150/200.140   171011 1203-150/200-0 150/200 Рр 13,7
(140)

560
(пар) 15Х1М1ФЛ Сп 54,7 0,090 160 3 345 5

СЭ.КП.2.3.3.200/250.255   171012 1029-200/250-0 200/250 Рр 25,0
(255)

545
(пар) 15Х1М1ФЛ Сп 113 0,120 900 3 1747 7

СЭ.КП.2.3.3.250/400.8-12   171013 111-250/400-0б 250/400 Рр 0,8-1,2
(8-12)

450
(пар) 20ГСЛ Сп 193 0,150 50-80 3 658 4

СЭ.КП.2.3.3.250/400.13-44   171014 111-250/400-0б-01 250/400 Рр 1,3-4,3
(13-44)

450
(пар) 20ГСЛ Сп 193 0,150 87-

280 3 655 4

СЭ.КП.2.3.3.250/400.41   171015 694-250/400-0б 250/400 Рр 4,0
(41)

545
(пар) 12Х1М1ФЛ Сп 193 0,150 200 3 768 4

СЭ.КП.1.3.2.150.40   171016 7с-6-1 150 PN 40 450
(пар) 20ГСЛ Сп 52 0,300 210 2 135 3

СЭ.КП.1.3.2.200.40   171017 7с-6-2 200 PN 40 450
(пар) 20ГСЛ Сп 127 0,450 480 2 225 3

СЭ.КП.1.3.2.250.25   171018 7с-6-3 250 PN 25 450
(пар) 20ГСЛ Сп 253 0,650 1020 2 375 3

СЭ.КП.1.3.3.20/80.99   171019 1392-20/80-0 20/80 Рр 9,7
(99)

295
(вода) 20 - 0 0,012 30 3 95 10

СЭ.КП.1.3.2.400/600.2,5   171020 788-400/600-0-01 400/600 Рр 0,25
(2,5)

127
(пар) 20 Рч 45 0,240 35 2 1023 11

СЭ.КП.1.3.2.400/600.3,5   171021 788-400/600-0-02 400/600 Рр 0,35
(3,5)

139
(пар) 20 Рч 452 0,240 45 2 1103 11

СЭ.КП.1.3.2.400/600.4,5   171022 788-400/600-0-03 400/600 Рр 0,45
(4,5)

148
(пар) 20 Рч 452 0,240 55 2 1183 11

СЭ.КП.1.3.5.25.10   171023 15с-1-1 25 PN 10 200
(вода-пар) 20 - 2,5 3,300 8,86 5 3,2 9

СЭ.КП.1.3.5.32.10   171024 17с-1-2 32 PN 10 250
(вода-пар) 20 - 6,1 5,000 18 5 5,1 8

СЭ.КП.1.3.2.32.16  171025 15с-2-2 32 PN 16 250
(вода-пар) 20 - 6,1 5,000 21 2 7,4 9

СЭ.КП.1.3.5.40.10   171026 17с-1-3 40 PN 10 250
(вода-пар) 20 - 6,1 5,000 21 5 5,1 9

СЭ.КП.1.3.2.50.35-45   171027 Т-31мс-1 50 Рр 3,5-4,5
(35-45)

425-350
(пар) 20 - 18,1 0,030 - 2 47,9 8

СЭ.КП.1.3.2.50.18-28   171028 Т-31мс-2 50 Рр 1,8-2,8
(18-28)

425
(пар) 20 - 18,1 0,030 - 2 46,2 8

СЭ.КП.1.3.2.50.7-16   171029 Т-31мс-3 50 Рр 0,7-1,5
(7-16)

425
(пар) 20 - 18,1 0,030 - 2 44,3 8

СЭ.КП.1.3.2.50.35-45   171030 Т-131мс 50 Рр 3,5-4,5
(35-45)

450
(пар) 20 - 18,1 0,030 - 2 48 8

СЭ.КП.1.3.2.80.35-45   171031 Т-32мс-1 80 Рр 3,5-45
(32-45)

425-350
(пар) 20 - 30,2 0,048 - 2 76,4 8

СЭ.КП.1.3.2.80.18-28   171032 Т-32мс-2 80 Рр 1,8-2,8
(18-28)

425
(пар) 20 - 30,2 0,048 - 2 72,4 8

СЭ.КП.1.3.2.80.7-16   171033 Т-32мс-3 80 Рр 0,7-1,5
(7-16)

425
(пар) 20 - 30,2 0,048 - 2 71,2 8

СЭ.КП.1.3.2.80.35-45   171034 Т-132мс 80 Рр 3,5-4,5
(35-45)

450
(пар) 20 - 30,2 0,048 - 2 76,3 8

Таблица 2
Основные размеры

Обозначение 
маркировочное

А,
мм

В,
мм

D,
мм

D1,
мм

D2, 
мм

d,
мм

d1,
мм

dн1,
мм

dн2,
мм

dр1,
мм

dр2,
мм

H,
мм

H1,
мм

L,
мм

L1,
мм

L2,
мм

L3,
мм n n1

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

СЭ.КП.2.3.3.150/150.100   171002 240 - - - - 34 - 200 166 163 142 1160 600 560 560 500 120 4 -

СЭ.КП.2.3.3.150/150.100   171007 140 - 204 250 - 27 34 208 300 169 146 1253 570 560 600 500 120 4 8

СЭ.КП.2.3.3.125/250.255   171001 190 - 313 430 - 41 54 210 500 120 250 1688 720 380 635 535 140 12 4

СЭ.КП.2.3.3.150/200.35   171004 470 320 - - - 39 - 225 225 156 156 900 350 280 470 400 150 4 -

СЭ.КП.2.3.3.150/200.56   171005 470 320 - - - 39 - 225 225 163 188 900 350 280 470 400 150 4 -

СЭ.КП.2.3.3.150/200.80   171006 470 320 - - - 39 - 225 225 163 188 900 350 280 470 400 150 4 -

СЭ.КП.2.3.3.150/200.93   171008 470 320 - - - 39 - 225 225 163 188 900 350 280 470 400 150 4 -

СЭ.КП.2.3.3.150/200.100   171009 140 - 260 405 - 33 54 230 345 156 200 1328 570 313 625 535 230 12 4

СЭ.КП.2.3.3.150/200.100   171010 470 320 - - - 39 - 225 225 156 188 900 350 280 470 400 150 4 -

СЭ.КП.2.3.3.150/200.140   171003 140 - 260 405 - 33 54 230 345 156 200 1328 570 313 625 535 230 12 4

СЭ.КП.2.3.3.150/200.140   171011 470 320 - - - 39 - 225 225 156 188 900 350 280 470 400 150 4 -

СЭ.КП.2.3.3.200/250.255   171012 - - - - - - - 345 345 208 275 2090 595 850 - - - - -

Окончание табл. 1
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

СЭ.КП.2.3.3.250/400.8-12   171013 240 - - - - - - 285 440 254 401 860 - 760 - - - - -

СЭ.КП.2.3.3.250/400.13-44   171014 240 - - - - - - 285 440 254 401 1200 - 760 - - - - -

СЭ.КП.2.3.3.250/400.41   171015 240 - - - - - - 285 440 248 390 1200 - 760 - - - - -

СЭ.КП.1.3.2.150.40   171016 - - 204 250 310 27 27 360 360 150 200 800 260 240 - - - 8 12

СЭ.КП.1.3.2.200.40   171017 - - 260 320 370 30 30 375 425 200 250 964 350 290 - - - 12 12

СЭ.КП.1.3.2.250.25   171018 - - - 370 410 27 27 425 460 250 300 1136 420 330 - - - 12 12

СЭ.КП.1.3.3.20/80.99   171019 - - - - - 22 - 29 89 22 77 790 180 332 370 320 100 4 -

СЭ.КП.1.3.2.400/600.2,5   171020 - - - - - - - 535 755 400 600 1445 995 1400 600 1200 - - -

СЭ.КП.1.3.2.400/600.3,5   171021 - - - - - - - 535 755 400 600 1445 995 1400 600 1200 - - -

СЭ.КП.1.3.2.400/600.4,5   171022 - - - - - - - 535 755 400 600 1445 995 1400 600 1200 - - -

СЭ.КП.1.3.5.25.10   171023 - - - - - - - М39х2 М48х2 25 36 302 70 126 50 - - - -

СЭ.КП.1.3.5.32.10   171024 - - - - - - - М48х2 М60х2 36 48 339 100 220 60 - - - -

СЭ.КП.1.3.2.32.16  171025 - - - 100 110 18 14 135 140 32 50 335 100 260 100 - - 4 4

СЭ.КП.1.3.5.40.10   171026 - - - - - - - М52х2 М60х2 40 48 339 100 220 60 - - - -

СЭ.КП.1.3.2.50.35-45   171027 - - - 135 180 23 18 175 215 48 110 680 130 - 150 - - 4 8

СЭ.КП.1.3.2.50.18-28   171028 - - - 135 180 23 18 175 215 48 110 680 130 - 150 - - 4 8

СЭ.КП.1.3.2.50.7-16   171029 - - - 135 180 23 18 175 215 48 110 680 130 - 150 - 4 8

СЭ.КП.1.3.2.50.35-45   171030 - - - 145 180 25 18 195 215 48 110 680 130 - 150 - - 4 8

СЭ.КП.1.3.2.80.35-45   171031 - - - 170 240 23 23 210 280 80 150 740 160 - 200 - - 8 8

СЭ.КП.1.3.2.80.18-28   171032 - - - 170 240 23 23 210 280 80 150 740 160 - 200 - - 8 8

СЭ.КП.1.3.2.80.7-16   171033 - - - 170 240 23 23 210 280 80 150 740 160 - 200 - - 8 8

СЭ.КП.1.3.2.80.35-45   171034 - - - 180 240 25 23 230 280 80 150 740 160 - 200 - - 8 8

Окончание табл. 2

Кл
ап

ан
ы

 п
ре

до
хр

ан
ит

ел
ьн

ы
е



33

w
w

w
.s

ou
ze

ne
rg

o.
co

m

Рис. 3 Рис. 4

Рис. 1 Рис. 2

Клапаны импульсные
ТУ У 29.1-33704680-014:2011

Клапаны импульсные применяются для автоматической защиты оборудо-
вания и трубопроводов в составе импульсно-предохранительных устройств (ИПУ) 
от недопустимого повышения давления посредством сброса избытка рабочей 
среды.

Управление клапанами осуществляется электромагнитным приводом (ЭМ), 
сервоприводом (Сп), рычагом (Рч).

Присоединение клапанов к трубопроводу – под приварку (рис.  1,  2,  3) и 
фланцевое (рис. 4).

Установочное положение – вертикальное.
Климатическое исполнение – У3 по ГОСТ 15150.
 – отвод импульса к предохранительному клапану.
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Таблица 1
Техническая характеристика и основные размеры

Обозначение 
маркировочное Аналог DN, 

мм Среда Рр, МПа
(кгс/см2) t, °C

Материал 
корпуса,

сталь
L, мм Способ 

управления

Макс. 
допустимые 

протечки воды 
через затвор, 

см3/мин,
не более

Масса, 
кг, 

не более
Рисунок

СЭ.КП.1.3.3.20.31   170013 586-20-ЭМФ-05 20 пар Рр 3,0 (31) 450 20 1075 ЭМ 0,012 194 1

СЭ.КП.1.3.3.20.40   170001 586-20-ЭМФ-03 20 пар Рр 3,9 (40) 285 20 1075 ЭМ 0,012 198 1

СЭ.КП.2.3.3.20.41   170002 586-20-ЭМФ-04 20 пар Рр 4,0 (41) 545 12Х1МФ 1075 ЭМ 0,012 198 1

СЭ.КП.2.3.3.20.100   170003 586-20-ЭМ-03 20 пар Рр 9,8 (100) 540 12Х1МФ 1045 ЭМ 0,012 191 1

СЭ.КП.2.3.3.20.140   170004 586-20-ЭМ-02 20 пар Рр 13,7 (140) 560 12Х1МФ 1045 ЭМ 0,012 206 1

СЭ.КП.2.3.3.20.255   170005 586-20-ЭМ-01 20 пар Рр 25,0 (255) 545 12Х1МФ 1045 ЭМ 0,012 226 1

СЭ.КП.1.3.3.20.40   170006 8с-3-1 20 пар PN 40 450 20 - Сп 1,000 5,0 2

СЭ.КП.1.3.3.20.40   170007 8с-3-2 20 пар PN 40 450 20 - Сп 1,000 5,0 2

СЭ.КП.1.3.3.20.40   170008 8с-3-3 20 пар PN 40 450 20 - Сп 1,000 5,0 2

СЭ.КП.1.3.2.20.40   170009 8с-1-4 20 пар PN 40 450 20 - Рч 1,000 10,3 4

СЭ.КП.1.3.3.25.12   170011 112-25х1-0 25 пар Рр 1,2 (12) 425 20 - Рч 0,015 33 3

СЭ.КП.1.3.3.25.30   170012 112-25х1-0-01 25 пар Рр 3,0 (30) 425 20 - Рч 0,015 42 3

СЭ.КП.2.3.3.25.40   170014 112-25х1-0М 25 пар Рр 4,0 (40) 545 12Х1МФ - Рч 0,015 47 3

СЭ.КП.1.3.3.25.44   170010 112-25х1-0-02 25 пар Рр 4,3 (44) 450 20 - Рч 0,015 50 3

Кл
ап

ан
ы

 и
м

пу
ль

сн
ы

е



35

w
w

w
.s

ou
ze

ne
rg

o.
co

m

Клапаны обратные и впускные ПВД 
               ТУ У 28.1-31965106-010:2017
               ТУ У 29.1-33704680-014:2011

Клапаны являются элементами автоматического защитного устройства подогревателей вы-
сокого давления (ПВД) и предназначены для защиты турбины от попадания в нее воды в случае 
разрыва труб путем отключения ПВД и байпасирования питательной воды, минуя ПВД.

Клапаны используются совместно. Полости над затворами (надпоршневые полости) клапана 
впускного и клапана обратного соединены между собой перепускными трубами.

Управление клапанами — автоматическое.
Уплотнительная поверхность – наплавка из коррозионностойких сталей.
Класс герметичности затвора – «С» по ДСТУ EN 12266-1.
Присоединение клапанов к трубопроводу – под приварку.
Рабочая среда: питательная вода ПВД.
Направление подачи среды – согласно стрелке на рисунке.
Установочное положение: на горизонтальных участках трубопроводов – крышкой вверх.
Климатическое исполнение – У3 по ГОСТ 15150.

Клапаны обратные. Технические характеристики

Обозначение Аналог
Номинальный 

диаметр 
DN,  мм

Параметры рабочей
среды (вода) Пропускная 

способность, 
т/ч, не более

Максимально
допустимые

протечки через затвор,
см3/мин, не более

Ход клапана 
h, ммРр, МПа 

(кг/см2)
T, °С, 

не более

СЭ.КБ.1.3.3.200.200   160026 Т-361бсм 200 20 (200) 220 360 0,36 84

СЭ.КБ.1.3.3.225.250   160027 Т-363бсм 225 25 (250) 250 350 0,4 104

СЭ.КБ.1.3.3.250.250   160028 Т-365бсм 250 25 (250) 250 425 0,45 104

СЭ.КБ.1.3.3.250.400   160033 Т-467бс 250 40 (400) 265 475 0,45 145

СЭ.КБ.1.3.3.275.320   160029 Т-367бсм 275 32 (320) 270 700 0,5 170

СЭ.КБ.1.3.3.300.400   160031 Т-472бс 300 40 (400) 250 874 0,54 185

СЭ.КБ.1.3.3.350.400   160032 Т-474бс 350 40 (400) 270 1200 0,63 230

СЭ.КБ.1.3.3.400.250   160030 Т-369бсм 400 25 (250) 242 1670 0,72 270

СЭ.КБ.1.3.3.400.400   160034 Т-482бс 400 40 (400) 270 1706 0,72 270
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Клапаны обратные. Размеры

Обозначение dвх, 
мм

Dвх, 
мм

dвых, 
мм

Dвых, 
мм

dn, 
мм

Dn, 
мм

L1, 
мм

L2, 
мм

l, 
мм

Н, 
мм

Н1,
 мм

Н2, 
мм

S, 
мм

Масса, 
кг

СЭ.КБ.1.3.3.200.200   160026 209 245 209 245 90 110 536 736 196 748 39 206 4 348

СЭ.КБ.1.3.3.225.250   160027 226 273 226 273 103 135 532 773 209 778 39 200 4 388

СЭ.КБ.1.3.3.250.250   160028 226 273 271 325 160 195 602 833 235 778 39 200 4 433

СЭ.КБ.1.3.3.250.400   160033 203 273 245 325 144 194 520 1116 258 1296 70 575 5 1266

СЭ.КБ.1.3.3.275.320   160029 271 325 271 325 - - 600 - - 1290 - - 4 1246

СЭ.КБ.1.3.3.300.400   160031 281 377 281 377 - - 600 - - 1330 - - 5 1980

СЭ.КБ.1.3.3.350.400   160032 349 465 349 465 - - 600 - - 1490 - - 5 3535

СЭ.КБ.1.3.3.400.250   160030 398 465 398 465 - - 560 - - 1490 - - 4 2640

СЭ.КБ.1.3.3.400.400   160034 406 530 406 530 - - 640 - - 1455 - - 5 3694

Клапаны впускные. Технические характеристики

Обозначение Аналог Номинальный 
диаметр DN, мм

Параметры рабочей 
среды (вода) Давление 

конденсата 
Рк, МПа (кг/

см2)

Пропускная 
способность, 

т/ч 

Максимально 
допустимые 

протечки через 
затвор, 

см3/мин, 
не более

Ход 
клапана, 

h, ммдавление 
Рр, МПа (кг/

см2)

температура, 
°С, не более

СЭ.КП.1.3.3.200.200   
171039 Т-360бсм 200 20 (200) 170 1,0 ÷ 1,6

(10 ÷ 16) 360 0,36 111

СЭ.КП.1.3.3.225.250   
171040 Т-362бсм 225 25 (250) 180 1,0 ÷ 1,6

(10 ÷ 16) 350 0,4 118

СЭ.КП.1.3.3.250.250   
171041 Т-364бсм 250 25 (250) 180 1,0 ÷ 1,6

(10 ÷ 16) 425 0,45 118

СЭ.КП.1.3.3.200/250.400   171047 Т-466бсм 200/250 40 (400) 160 1,0 ÷ 1,6
(10 ÷ 16) 475 0,45 118

СЭ.КП.1.3.3.275.320   
171045 Т-366бсм 275 32 (320) 160 1,0 ÷ 1,6

(10 ÷ 16) 700 0,5 170

СЭ.КП.1.3.3.300.400   
171078.00.000 Т-471бс 300 40 (400) 170 1,0 ÷ 1,6

(10 ÷ 16) 874 0,54 178

СЭ.КП.1.3.3.350.400  
 171049 Т-473бс 350 40 (400) 160 1,0 ÷ 1,6

(10 ÷ 16) 1200 0,63 230

СЭ.КП.1.3.3.400.250   
171046 Т-368бс 400 25 (250) 170 1,0 ÷ 1,6

(10 ÷ 16) 1670 0,72 270

СЭ.КП.1.3.3.400.400   
171050 Т-481бсм 400 40 (400) 170 1,0 ÷ 1,6

(10 ÷ 16) 1706 0,72 270
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Клапаны впускные. Размеры

Обозначение ∅d вх, 
мм

∅D вх, 
мм

∅d вых, 
мм

∅D вых, 
мм

∅dn, 
мм

∅Dn, 
мм

L1, 
мм

L2, 
мм

Н,
мм

Н1, 
мм

Н2, 
мм

S,
мм

Масса, 
кг

СЭ.КП.1.3.3.200.200   171039 209 245 209 325 90 110 536 736 1385 322 406 4 510

СЭ.КП.1.3.3.225.250   171040 226 273 226 325 103 135 532 773 1390 322 400 4 545

СЭ.КП.1.3.3.250.250   171041 271 325 226 325 160 195 602 883 1390 322 400 4 603

СЭ.КП.1.3.3.200/250.400   171047 203 273 245 325 - - 520 - 1822 - - 5 1723

СЭ.КП.1.3.3.275.320   171045 271 325 271 325 - - 600 - 1877 - - 5 1620

СЭ.КП.1.3.3.300.400   171078.00.000 281 377 281 377 - - 600 - 2000 - - 5 2490

СЭ.КП.1.3.3.350.400   171049 349 465 349 465 - - 600 - 2420 - - 5 4474

СЭ.КП.1.3.3.400.250   171046 398 465 398 465 - - 560 - 2355 - - 4 3540

СЭ.КП.1.3.3.400.400   171050 406 530 406 530 - - 640 - 2040 - - 5 2095
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Рис. 1

Рис. 2

Охладители пара

Охладитель пара предназначен для снижения температуры и дав-
ления пара в редукционно-охладительных установках технологических 
линий тепловых электростанций и являются составной частью комплекта 
изделий, входящих в ОУ, РОУ, БРОУ. Охладители пара могут снабжать-
ся одной или несколькими дроссельными решетками, осуществляющими 
окончательное редуцирование пара. Одновременно эти решетки частично 
выполняют роль шумоглушителей, снижая уровень шума при расширении 
пара в охладителе. Охлаждающая вода впрыскивается с помощью распы-
лительных устройств – форсунок (рис. 1) и распыливающих сопел (рис. 2).

Присоединение к трубопроводу – под приварку.
Установочное положение – горизонтальное или вертикальное.
Направление потока среды – по стрелке на корпусе.
Климатическое исполнение – У3 по ГОСТ 15150.
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Таблица 1
Техническая характеристика и основные размеры

Обозначение 
маркировочное

DN
ВХ

  /
 D

N
ВЫ

Х, 
м

м

DN
О

В, 
м

м
 

Параметры
среды

М
ас

со
вы

й 
ра

сх
од

 с
ре

ды
 

(н
а 

вы
хо

де
), 

G,
 т

/ч

Ко
ли

че
ст

во
 

ра
сп

ы
ли

те
ль

ны
х 

ус
тр

ой
ст

в 
n

М
ат

ер
иа

л
ко

рп
ус

а

Площадь проходных 
сечений решеток

L,
мм

L1,
мм

L2,
мм

H,
мм

М
ас

са
, к

г

Ри
су

но
к

Р В
Х 
 / 

t ВХ
°,

 М
П

а 
/ °

С

Р В
Ы

Х  
 / 

t ВЫ
Х°

, М
П

а 
/ °

С

F1,
cм2

F2,
cм2

F3,
cм2

F4,
cм2

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18

СЭ.ОП.50/80.6/6
05.0025 50/80 20 0,6/324 0,6/250 0,6 1 20 - - - - 1200 247 - 230 18,5 1

ОП.050/100.076/025
050.001 50/100 25 7,6/545 2,5/340 20 1 12Х1МФ 6,48 2,28 - - 600 70 - 90 11 2

СЭ.ОП.80/200.8/2,7   
05.0049 80/200 10 0,8/250 0,27/130 3,5 1 20 46,6 72,4 - - 1150 525 181 35 4

ОП.1,4/0,6.5,3
050.009 100/125 20 1,4/440 0,6/300 5,3 2 20 180 - - - 600 170 - 155 16,5 1

СЭ.ОП.100/250.108/50
05.0016 100/250 110 10,8/540 5,0/510 60 1 12Х1МФ 13,9 26,2 38,7 - 1210 920 - 360 170 2

СЭ.ОП.100/300.24/3   
05.0062 100/300 32 2,4/440 0,3/140 20 1 20 98 167 314 507 1420 1058 - 260 76 2

СЭ.ОП.150/200.22/6   
05.0056 150/200 20 2,2/440 0,6/250 25 1 20 143 324 - - 442 342 - 233 33 2

Рис. 3

Рис. 4

О
хл

ад
ит

ел
и 

па
ра



40

w
w

w
.s

ou
ze

ne
rg

o.
co

m

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18

СЭ.ОП.150/400.71/13   
05.0036 150/400 112 7,1/525 1,3/230 150 1 12Х1МФ 394 1182 1182 - 1695 1405 - 455 410 2

СЭ.ОП.150/450.70/13   
05.0053 150/450 112 7,0/540 1,3/300 122 1 12Х1МФ 366 1064 1366 - 1695 1405 - 455 497 2

СЭ.ОП.150/450.70/40   
05.0054 150/450 112 7,0/540 40/350 100 1 12Х1МФ 1213 - - - 1695 1405 - 455 515 2

СЭ.ОП.175/400.71/12
05.0017 175/400 20 7,05/555 1,18/200 160 4 12Х1МФ 57 103 188 - 2105 780 300 392 520 1

СЭ.ОП.200.22/16   
05.0047 200 32 2,2/440 1,6/230 40 1 20 311 - - - 700 - - 221 44 3

СЭ.ОП.200.29/20   
05.0055 200 26 2,9/450 2,0/370 45 1 20 311 - - - 850 - - 223 53 3

СЭ.ОП.200/250.21/14   
05.0042 200/250 20 2,1/440 1,4/250 40 1 20 323 - - - 380 - - 232 26 2

СЭ.ОП.200/300.33/13
05.0023 200/300 30 3,3/440 1,3/320 64 1 20 730 120 - - 640 640 - 357 136 2

СЭ.ОП.200/400.21/6
05.0043 200/400 20 2,1/440 0,6/250 40 1 20 311 721 - - 1340 810 - 286 127 2

СЭ.ОП.250/250.11/11
05.0026 250/250 25 1,1/343 1,1/200 20 2 20 - - - - 1150 51 - 307,5 105 1

СЭ.ОП.250.30/16
05.0013 250/250 50 2,3/340 1,6/250 40 1 20 104 - - - 500 150 - 281 39,4 2

СЭ.ОП.250.30/16
05.0014 250/250 50 2,3/340 1,6/250 40 1 20 130 107 - - 500 200 - 281 47 2

СЭ.ОП.250/300.30/7
05.0015 250/300 50 2,3/340 0,7/250 40 1 20 105 169 171 271 921 721 - 308 115 2

СЭ.ОП.300/400.39/13
05.0022 300/400 50 3,9/440 1,3/220 110 1 20 120 170 295 - 1150 50 - 307,5 189 2

СЭ.ОП.350/500.10/2
05.0024 350/500 25 1,0/320 0,25/14 54 2 20 190 320 780 - 2150 900 - 445 490 1

Окончание табл. 2
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Рис. 1 Рис. 2

Шумоглушители

Узлы шумоглушителей (рис. 1) применяются в качестве нерегулируемых дрос-
сельных элементов РУ и РОУ. Предназначены для снижения уровня шума при дроссе-
лировании и расширении пара в РУ и РОУ. Устанавливаются непосредственно за дрос-
сельными клапанами РУ, РОУ.

Шумоглушители с дроссельно-охладительной решёткой (рис. 2) предназначены 
для охлаждения пара и являются составной частью комплекта изделий, входящих в ОУ 
и РОУ. 

Присоединение к трубопроводу – под приварку.
Установочное положение – горизонтальное или вертикальное.
Направление потока среды – по стрелке на корпусе.
Климатическое исполнение – У3 по ГОСТ 15150.

 

Техническая характеристика и основные размеры

Обозначение 
маркировочное DN

Параметры
среды

Массовый 
расход 
среды

(на выходе),
G, т/ч

F1, cм2 Материал 
корпуса

L ,
мм

L 1,
мм

H,
мм

Масса, 
кг Рисунок

РВХ/tВХ°,
МПа/ °С

РВЫХ/tВЫХ°,
МПа/ °С

Ш.200.012/006   050.004 200 12/435 6/220 50 110,0 20 200 42 139,5 14,8 2

Ш.200.019/012   050.003 200 19/435 12/435 50 45,4 20 205 - - 12 1

Ш.300.003/002,5   050.006 300 3/220 2,5/160 35 226,7 20 305 52,5 212,5 29,7 2

Ш.300.003/003   050.005 300 3,3/220 3/220 35 196,3 20 300 - - 20,5 1

Ш
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Задвижки клиновые с выдвижным шпинделем
ТУ У 28.1-31965106-027:2017

Применяются в качестве запорных устройств на оборудовании и трубо-
проводах атомных станций с реакторами типа ВВЭР.

Задвижки относятся к группе В или С в соответствии с ПН АЭ Г-7-008, 
имеют категорию сейсмостойкости I НП 306.2.208.

Задвижки относятся к элементам 2 или 3 класса безопасности по 
НП 306.2.141. Допускается использование задвижек как элементов систем 4 
класса безопасности.

В соответствии с НП 306.2.141 задвижки относятся:
– по назначению к системам и элементам нормальной эксплуатации (Н), а 

также к системам и элементам безопасности (СБ);
– по характеру выполняемых ими функций безопасности – к защитным 

(З), локализующим (Л), обеспечивающим элементам (О).
Класс, группа арматуры и подкатегория сварного соединения по ОТТ-87 – 

2BIIв, 2BIIIв, 2ВIIIc, 3CIIIв, 3CIIIc.
По требованию Заказчика задвижки могут быть использованы для рабо-

ты на вакуум до 0,004 МПа (класс, группа арматуры и подкатегория сварного 
соединения ОТТ-87 – 2BIIIc, 3CIIIc).

Управление задвижками – ручное, от механического привода (цилиндри-
ческого, конического) или от электропривода.

Присоединение задвижек к трубопроводу – под приварку.
Задвижки могут быть оснащены сигнализаторами крайних положений 

запорного органа.
Уплотнительная поверхность – наплавка из коррозионностойких сталей.
Класс герметичности затвора по ГОСТ 9544:
– для задвижек DN ≤ 300 мм – 1;
– для задвижек DN > 300 мм – 2.
Рабочие среды:
I – пар, техническая вода, питательная вода, дистиллят, масло, азот;
II – пар, техническая вода, питательная вода, дистиллят, тепло-носитель  

1 контура, масло, азот, раствор борной кислоты (бор не более 45 г/л).
Температура рабочей среды:
– для задвижек на Рр 1,6 МПа – до 200 °С;
– для задвижек на Рр 2,5 и 4,0 МПа – до 250 °С.
Направление подачи среды – любое.
Присоединение задвижек к трубопроводу – под приварку.
Установочное положение:
– задвижек с номинальным диаметром DN 50 – любое;
– задвижек с номинальным диаметром DN более 50 мм: на горизонталь-

ном участке трубопровода – любое в верхней полусфере относительно горизон-
тальной плоскости.

Рекомендуемое положение – вертикальное.
Место установки затворов – в обслуживаемых помещениях (П) и под обо-

лочкой (гермозона) (О) АЭС в соответствии с таблицей 1.
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Затворы обратные
ТУ У 28.1–31965106-028:2017

Затворы применяются для предотвращения обратного потока среды на обо-
рудовании и трубопроводах атомных станций с реакторами типа ВВЭР.

Затворы относятся к группе В или С в соответствии с ПН АЭ Г-7-008, имеют 
категорию сейсмостойкости I по НП 306.2.208.

Затворы относятся к элементам 2 или 3 класса безопасности по НП 306.2.141. 
Допускается использование затворов как элементом  4 класса безопасности.

В соответствии с НП 306.2.141 затворы относятся:
– по назначению к системам и элементам нормальной эксплуатации (Н), а 

также к системам и элементам безопасности (СБ);
– по характеру выполняемых ими функций безопасности – к защитным (З), 

обеспечивающим (О) и локализующим (Л) элементам.
Класс, группа арматуры и подкатегория сварного соединения по ОТТ-87  

изм. 1 (далее ОТТ-87) – 2BIIа, 2BIIIа, 3CIIIа, 2BIIв, 2BIIIв, 3CIIIв.
Управление затворами — автоматическое, потоком рабочей среды.
Присоединение затворов к трубопроводу – под приварку.
Затворы могут быть оснащены сигнализаторами крайних положений диска 

(рис. 3).
Уплотнительная поверхность – наплавка из коррозионностойких сталей.
Рабочие среды:
I – пар, техническая вода, питательная вода, дистиллят, масло, азот, парога-

зовая смесь, конденсат;
II – пар, техническая вода, питательная вода, дистиллят, теплоноситель  

1 контура, масло, азот, парогазовая смесь, конденсат, щелочь, раствор борной кис-
лоты (бор не более 45 г/л).

Направление подачи среды – под диск.
Установочное положение:
– на горизонтальном трубопроводе – ось диска находится в горизонтальной 

плоскости выше оси трубопровода;
– на вертикальном трубопроводе – входным патрубком вниз;
– на наклонном трубопроводе – входным патрубком вниз с горизонтальным расположением оси диска.
Место установки затворов – в обслуживаемых помещениях (П) и под оболочкой (О) АЭС.

Рис. 1 Рис. 2
остальное см. рис. 1

Рис. 3
остальное см. рис. 1, 2
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Затворы дисковые запорные для вентиляционных систем АЭС
ТУ У 28.1–31965106-029:2018

Применяются в качестве запорных устройств на 
воздуховодах вентиляционных систем атомных станций 
и объектах хранения и переработки радиоактивных от-
ходов.

Категория сейсмостойкости I по НП 306.2.208.
Затворы относятся к элементам 2 или 3 класса 

безопасности по НП 306.2.141. Допускается использо-
вание затворов как элементов систем 4 класса безопас- 
ности.

В соответствии с НП 306.2.141 затворы относятся:
– по назначению к системам и элементам нор-

мальной эксплуатации (Н), а также к системам и элемен-
там безопасности (СБ);

– по характеру выполняемых функций безопасно-
сти – обеспечивающим (О), локализующим (Л) элемен-
там.

Класс, группа арматуры и подкатегория сварного 
соединения по ОТТ-87 – 2BIIIc, 3CIIIc.

Присоединение затворов к трубопроводам – фланцевое. Затворы поставляются с ответными фланцами, присоеди-
нение которых к трубопроводам должно быть выполнено посредством сварки.

Уплотнительная поверхность – металл-резина.
Рабочие среды и параметры:
– в нормальных условиях – радиоактивный воздух без механических примесей объемной активностью до 7,4х104 Бк/л, 

атмосферный воздух; расчетное (максимальное рабочее) давление Pр 0,006 МПа и расчетная температура до 80 °С;
– в аварийных условиях – парогазовая смесь; аварийное давление 0,5МПа и аварийная температура 150 °С.
Класс герметичности затвора по ГОСТ 9544:
– для затворов DN ≤ 300 мм – 1;
– для затворов DN > 300 мм – 2.
Управление затворами – от электропривода или ручное (маховик) от механического привода с червячной передачей.
Направление подачи среды – двухстороннее, предпочтительное – на запирающий элемент со стороны вала.
Установочное положение:
– на горизонтальном трубопроводе – любое с горизонтальным размещением оси вала; рекомендуемое – приводом 

вверх;
– на вертикальном трубопроводе – любое; рекомендуемое – с расположением оси вала над запирающим элементом 

в закрытом положении.
Место установки затворов – в обслуживаемых помещениях – П, под оболочкой (гермозона) – О АЭС.
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Рис. 1

Рис. 2
остальное см. рис. 1

Рис. 3
остальное см. рис. 1
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